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1. Identifika éni Udaje provozovatele zéizeni

Nazev z&izeni: Slévarna litin

Provozovatel z&izeni: Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o.

Adresa sidla: Nové Ransko 234, 582 63 Zdirec nad @wravou
Adresa z&izeni: Nové Ransko 234, 582 63 Zdirec nad Doubravou
1C: 15 05 95 61

Pramyslovéc¢innosti dle pirilohy 2.4. Slévarny Zeleznych kav o vyrobni kapacité
¢. 1 zdkona¢. 76/2002 Sb.: VétSi nez 20 tun dens

Druh zadosti: 8 42 a 45 zakond. 76/2002 Sbh.

Kraj: Kraj Vyso €ina
Obec: 569 780 Zdirec nad Doubravou
Umisténi zarizeni: k.4.: 795 640 Zdirec nad Doubravou

W

Parc. €. viz vypis z knihy nemovitosti v Filoze
¢. | b) Zadosti

2. Udaje o zaizeni

Vyrobnim programem spajrosti Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.osuzmvaném
zaizeni ,Slévéarna litin“ je vyroba odlitkz Sedé a tvarné litiny. Tavirna slévarny v hal@ 20
je v sowkasné dob osazena dima studenostrnymi kupolovymi pecemi o projektovaném
vykonu 15 t/den, kde pit#bné teplo k taveni vznikd spalovanim slévarenskiébicsu.

Z vsazky suroveho Zeleza, litinového a ocelovélmuskoksu, vapence a legujicickigad
se Rkhem taveni uvaluje vyrazg vySSi mnozstvi zr&tujicich latek, nez tomu
je u elektrickych indugnich peci. Snizeni emisi TZL se pofispini emisniho limitu
od 1.1.2010 dle N\. 615/2006 Sb. nepotladodrZet bez investice disteni vzdusiny, mimo
to se @i pouziti suchého Zsobu odldovani TZL nevyeSi unik CO, CQ SQ, NO

a dalSich plynnych oxidze spalovani koksu do ovzdusi. Provozovatel stogso rozvaze
rozhodl tavirnu v hale 200 se @hwa kuplovnami nahradit ekologicky fipatelnéjSi
stredofrekverni elektrickou indu&ni peci (dale EIP) typu IFM 3 sed&wa kelimky
o projektovaném vykonu maxim&l80,88 t/den, s terminem realizace \alghu roku 2011.
ZruSenim kuplovych peci A a B dojde k vyraznémuzeni emisi Skodlivin do ovzdusi
v okoli slévarny litin i v regionu. V s@éasné dob je dale v hale 201 instalovana
od roku 2002 jiz jednaigdofrekverni indukeni pec typu ISTOL-K o projektovaném tavicim
vykonu cca 4 t/denipvyrobe tvarné litiny. Sowgasti vyroby posuzovanéhoizzeni jsou dalsi
doprovodné procesy, jako jsou odlévani odlitkytloukani odlitki, odstraovani vtokovych
soustav, brouSeni a tryskani odiitkregenerace formovacich a jadrovychésim vyroba
forem, vyroba jader, protipenetrd natry forem a jader, tepelné zpracovani odiitk
a povrchové upravy odlitkz litin.

Realizaci vySe uvedeného z&m spol€nosti je posuzované #aeni ,Slévarna litin
v disledku navySeni soasné hodnoty kapacity 19 t/den na projektovanou nbind
84,88 /den ve smysluritohy ¢. 1 zakona. 76/2002 Sb., o integrované prevenci, v platném
zreéni, zdazeno do kategorie 2.4. Slévarny Zeleznychikmvyrobni kapac# vétSi nez 20 tun
denr¢ a jeho provoz podléha vydani integrovaného povdlide IP).

V¢étSina provozovanych zdribjposuzovaného raeni je vybavena jednotkami pro zachyt
znetist'ujicich latek, jedna sergdevsim o suché odlovate nebo tkaninové filtry.



Tavirna Sedé a tvarné litinw hale 200 bude misto demontovanych 2 ks kupoloyyeti

provozovana s novostedofrekverini elektrickou induéni peci (dale SF EIP) typu IFM 3

o projektované kapa¢it80,88 t/den se @dwma kelimky, ve kterych taveni bude probihat

vzdy pouze v jednom kelimku, s rychlosti taveni78,¥&g/h u Sedé litiny nebo 3,280 kg/h

u tvarné litiny. Chladici voda pece je vedena indokpres vynénik a dochazi k jeji neustalé

cirkulaci — nevznikaji tak Zzadné odpadni technalkégivody.

Postup taveni:

— druhovani vsazky bude provaw do sazeciho vozu s vibrdam Zlabem pro pkni
kelimku pece vsazkovymi surovinami,

— chemické slozeni taveniny bude dano skladbou vsgzkosurovin, maximalni pet
taveb bude 24 degn

- tavenina p vyrobe¢ tvarné litiny bude felévana do modifikani panve, alternativhbude
modifikace prova&gha pomoci pléného profilu do modifikéni panve,

— tavenina bude iglévana pes reakni komory modifik&niho z#&izeni, alternativé bude
modifikace provagha pomoci pléneho profilu do transportni panve,

- struska bude pravideirstahovana po nataveni a po t&ef taveniny.

VzduSina odsavana ventilatorem nadérob kelimky bude vyvedenaigs jeden textilni

kapsovy filtr typu FVU 200 vyduchekh 101 do ovzdusi.

V hale 201 je umisha stavajicijednokelimkova SF EIP typu ISTOL-K-600kg Fe

o projektované kapacitvyroby litiny 4 t/den. Kelimek o obsahu 600 kguegen k gipraw

taveniny gevazr tvarné litiny. Proces vyroby taveniny je teo:

— druhovanim vsazky, ktera je sazen&n

— pec je provozovana dle geby, maximalni ptet taveb je 6 derin

- tavba na studené peci je o cca 20 min delSi, neliatama vyhaté peci, ktera trva
40 az 50 min,

— chemické slozeni taveniny je dano skladbou vsazitovgurovin, teplota taveniny
je fizena vykonem induktoru,

- tavenina je felévana fes reakni komory modifik&niho zdizeni do lici bubnové panve,

- struska je pravidelhstahovana po nataveni a po ¢&ef taveniny.

Odsavani vzduSiny nad kelimkem indok pece typu ISTOL-K-600kg Fe je vedeno

pies suchy virovy cyklon a odtud vyvedeno naddatu slévarny do ovzdusi.

Srotid¥, druhovani o projektované kapaeitl 000 tje situovano v zagSeném prostoru
se zpevinou plochou, uweném ke skladovani vstupnich vsazkovych surovingtégarnu
litin. Druhovani vséazky pro EIP bude probihat daihdwaciho vozu pomoci zé&sné
druhovaci jedbové vahy, alternati¢npomoci tenzomeir umisénych pod druhovacim
vozem.

Linka bezramového formovani v hale 2@1i projektované kapagitmax. 240 forem/sgmu
je urkena pro slévarnu litin,ipvazrié pro odlévani tvarné litiny. Pouziva se pro odliitedni
sériovosti 0 surové hmotnosti do 25 kg. Sklada sermovaciho stroje KFA 20
a 4 kstrizenych valgkovych trati. Formovaci sts se sklada zikmititého ostiva (pisku)

a bentonitového pojiva. Si® se vysokym rrnym tlakem formovaciho stroje zalisuje
na oboustrannou modelovou desku a po zaloZeéigagnych jader a filfr je slozena
a postupuje poizené valeékove trati pod z&?ovaci zéizeni. Formovaci sés je po vytldeni
odlitki na vytloukacim roStu vratna a je dopravniky tramgyana do nasypekiipravny
formovacich peci. Forma je tedyana na jedno pouZiti.

Linka ramového formovani — bentonitova @® v hale 2020 projektované kapagit
max. 900 forem/simu je utena pro slévarnu litin k odlévani odlitkstedni sériovosti
0 surové hmotnosti do 25 kg. Sklada se z 3i p@rmovacich strgj FOROMAT 20



a voztkového dopravniku s mechanizovanymézavanim hotovych forem. Formovaci &n

je tvorena Kemkiitym ostivem (85 — 95 %) pojenym bentonitem (5 — 10 %),ikatlymi
piisadami a vodou. Po kratké vibraciésiani) a dolisovani na modelovou desku, po zaloZeni
piipadnych jader a filfr, je forma sloZzena a postupuje po wBBvém dopravniku
pod zatZzovaci z#éizeni. Nasleduje odliti odlitk a jejich vytliEeni, formovaci sks

je po vytlweni odlitki na vytloukacim rostu vratnd a je dopravniky tramgyana

do nasypek fopravny formovacich sési. Forma je tedy dena na jedno pouziti.

Ruéni formovani do samotuhnoucich s#ei v hale 202 o projektované kapaeit
max. 50 forem/sgnu je uteno pro slévarnu litin k odlévani odlitkkusové az sedni
sériovosti o surové hmotnosti do 3000 kg. Sklada péibézného dvouramenného miigj
plochy pro sypani poloforem, polévani poloforemtipenetr&nim natrem, zakladani jader
a skladani forem. Formovaci &m je tvdena Kemiitym regenerovanym a$tem
(cca 95 %), novym o8vem (cca 4 %) a pojivem — furanfenolovou pryis&ly (0,6 az 0,7 %).
Smis samovold ztuhne pimési kyseliny paratoluensulfonové jako tvrdidla (&8 0,4 %).
Skladani forem se provadi po zalozetipadnych jader a filtr na licim poli. Nasleduje odliti
a vytleni, formovaci sKs je regenerovana a pneumaticky transportovana &sypky
pribéZneho dvouramenného misi Forma je tedy dena na jedno pouZziti.

Vytloukani odlitki v haladch 200, 201 a 20 prova@no na vytloukacich roStech u forem
z linek strojniho formovani u sfsi  pojenych bentonitem na strojich KFA 20
a FOROMAT 20, i u forem z tmiho formovani u samotuhnoucich &h Na roStech
jsou odlitky vibr&né zbaveny formovaci s&si, ktera je navic u samotuhnoucichésim
regenerovana. Vytloukaci rosty jsou odsavaressuché filtry nebo cyklony na zachyt TZL,
vycisténa vzdusSina je vypousSta do ovzdusi.

Polévaci vana poloforem v hale 2@projektovaném vykonu max. 100 ks&rma je utena
pro oSeteni poloforem protipenettaim natrem za delem zabragni penetrace taveniny
do formy @i odlévani. Poloformy vyrobené ze samotuhnoucickssmme povrchay upravi
lihem fedenym protipenetrénim natrem polévanim. Polévaci vana je dpat odsavanim
do venkovniho ovzduSi. Protipenéima polévaci vana jemalym zdrojem z@&rovani
ovzdusi

Miseni formovacich s@si pojenych bentonitem v hale 208 projektovaném vykonu
max. 60 t/sminu slouZi k piprav smesi pro strojni formovani. Formovaci &snse pipravuje
z vratné (regenerované) formovaciésim dopravované podzemnimi dopravniky a elevatory
do zasobniku vratné sisi nad misiem, z nového osta, bentonitu, uhlikatychifsad a vody
v zakrytém Jfivém miséi EIRICH RV 23 nebo kolovém mi&i MK 1250. Doba jednoho
cyklu miseni je max. 6 min,cetne davkovani a kontroly kvality sési (sgchovatelnosti).
Hotova snés z MK 1250 postupujetps aerator (provzdii@vani a rozruSeniifpadnych
hrud), kapsovym dopravnikem SVEDALA nebo pasovymprdenikem do nasypek
formovacich straj. U miste EIRICH je pipravna vybavena chladskiou vratné smesi, celé
pracovist je elektronickyfizeno. Proces je monitorovan a o kwal#gnesi je k dispozici
datovy soubor paramétformovaci snisi.

Miseni formovacich s@si pro runi formovani v hale 2000 projektovaném vykonu
max. 120 t/srenu slouzi k pipraw formovacich smsi pro vyrobu forem na &aim
pracovisti. Formovaci sés8 se pipravuje zregenerovaného iigh, dopravovaného
pneumaticky do &ené nasypky regeneratu a novéhorieatv pribézném misii WOHR,
do kterého se postupulavkuje pojivo a tvrdidlo. Proces misentigen elektronicky. Hotova
smes postupuje vystupni hubicfimo do gipraveného prostoru poloformy.

Miseni samotuhnoucich jadrovych sfsi v hale 200 o projektovaném vykonu
max. 30 t/sminu slouzi k pipraw jadrovych smisi pro vyrobu jader na &aim pracovisti.



Jadrova sis se pipravuje z regenerovaného figa, dopravovaného pneumaticky déehe
nasypky a nového dsta nad misiem WOHR, do kterého se postépdavkuje pojivo
a tvrdidlo. Proces miseni fezen elektronicky. Hotova sta postupuje vystupni hubictipmo
do pipraveného jaderniku nebo do kika v giipac vyroby jader na ploSe mimo dosah
ramene mise.

Vyroba furanovych jader v hale 200 projektovaném vykonu max. 50 jaderfsm je utena

k realizaci velkych jader tmim formovanim, zaloZzené na dvouslozkovém pojivovém
systému. Do fibézného misie WOHR se kofitvu postupg davkuje pojivo na bazi
furanfenolové pryskice a tvrdidlo ve forma paratoluensulfonové kyseliny. Jadrovaésm
se formuje ranim nasypavanim a jemnym zhémim v jaderniku. Jadernik se po cca 40 min
rozebere a po dalSim odstati secimdo lihem fedéného n&iru, po odkapani se zapali.
Po zchladnuti Ize jadro zakladat digppavené poloformy.

Ruéni vyroba jader v hale 20} urtenak realizaci drobnych novanolovych jader pro z\dast
tepelrt naméhané dutiny odlitk Projektovana kapacita zavisi na sloZitosti a mosti jadra
(50 az 500 jader/sénu). Snés pEipravena na S mi&i z nového ostva a pojiva SOKRAT
(akrylat) se pneumaticky nebo ¢n¢ zagchuje (gipadré zafoukne) do fpraveného
jaderniku, zarovna se a vytvrdi oxidem tityim. Po vytvrzeni se jadernik rozebere, jadro
se zdisti a je gipraveno k zakladani do formy.

Vyroba jader technologii Cold box v hale 2Q& provagna strojnim vselovanim jader
za pouziti terciarniho aminu na stroji LAEMPE, sesficiho z misie LVM 2,0 a stroje
navyrobu jader LL 10. Qb zaizeni jsou zakrytovana, jejich projektovany vykon
je max. 2 t sisi/smenu. Technologie vyroby jader je zaloZena na dvdksleém pojivovém
systému (s@s ostiva, benzyetherpolyolu a difenylmethan-4-4-diisakdt). Smis

je ve stroji na vyrobu jader vstena do jaderniku a vytvrzena profouknutim jadyemym
tercialnim aminem, ktery gsobi jako katalyzator za vzniku polyuretanové pyysie.
Na z&¥r vyrobniho cyklu jsou jadra profukovana gdaym vzduchem nebo dusikem
pro odstraéini nezadoucich amina organickych rozpouXtel. Ol zaizeni jsou odsavana,
odpadni pary jsou vyvedenyimo beziisténi do venkovniho prostdi.

Brusirna slévarny litin v halach 204 a 208louzi k odstragni vtokovych soustav z odlitk
brouSeni, fpadré tryskdni o projektovaném vykonu 18 té&sm za w@elem dosazeni
koneg&ného tvaru a rozsmi odlitkd. Odstr@aovani vtokovych soustav je prowdmoh
po otryskani v uzaenych tryskaich odlomenim, upélenim plazmovym rkem nebo
odbrousenim rnimi bruskami. Z#&zeni jsou odsavana, vzduSina §&Sténa pomoci
tkaninovych filtth a poté vypougha do ovzdusi.

Tryskani drobnych odlitk v hale 204je ukeno k daisteni povrchu a dutin odlitk

v bubnovém pasovém tryska PTB 63 v zavislosti na tvarové slozitosti odiifk
o projektovaném vykonu max. 15 davekésm. Trysk& je opaten dwma metacimi koly,
pisek je magneticky odseparovan od kovovych @aaidltryskana litina, rozdrcené abrazivo —
broky). Zachyt TZL z odsavani je provdpomoci tkaninovych filtr.

Tryskani velkych odlitk v hale 204je urkeno k dgistovani povrchu a dutin odlitk
ve vozokomorovém tryska v zavislosti na tvarové sloZitosti odlitk o projektovaném
vykonu maximalg 10 davek/sinu. Ve vozokomorovém tryskiase odlitky ulozi na rost
vozu, po zajeti do prostoru tryskani jizwa t@né, ktera them tryskani zvolna atvozem.

Tryska je opaten dv¥ma metacimi koly, pisek je magneticky odseparovénkovovych

podila (odtryskand litina, rozdrcené tryskaci broky alw@z Zachyt TZL z trysk&e

je provaén pomoci tkaninoveho filtru.



Zakladovani litinovych odlitke v hale 206spaiiva v m&eni nebo natirani (zakladovani)
litinovych odlitkd vodouieditelnou akrylatovou n&tovou hmotou v zavislosti na slozZitosti
a hmotnosti odlitk na zaé¢su (hak, rost, strondek) za @delem zabraeni korozi odlitki
naerem slgitelnym s dalSi povrchovou Upravou (tmelenfjksini, atd.). Odlitky na z&gu
se pondi do lazre s vodoureditelnou barvou (nebo rfatl ruené). Zaws se necha odkapat
a vlozi se do susici komory, kde seéndtytvrdi teplem. Z&zenineni povazovano za zdroj
zneisrovani ovzdusi.

Sklady surovin, material a vyrobki, UloZiS¥ tvori:

Sklad surovin na vyrobu @si v hale 200v zasteSené konstrukci tvb tfi bunkry
na sypké materialy s maximalnim projektovanym olgemsypkych material 60 t.
Veskeré suroviny jsou usklagimy v bunkrechti na paletach, v pytlich nebo v Zocich.
Zasobniky surovin pro vyrobu &si v halach 200, 201, 202 a 26wt oplaséné kovove
zasobniky na suché éisb o max. objemu 5 x 25 t. VeSkeré suroviny jsakladrény
v uzawenych zasobnicich.

Sklad technickych plyin704 0 kapaci¢ max. 70 velkych lahvi twd zasobu technickych
plyna (kyslik, acetylen, argon, dusik, oxid uiy, propan butan) pro piwbu provozu.
Sklad helavych kapalin 1 701v budow hlavniho skladu o kapaéitcca 20 sudl
po 200 dm a nadrZ na naftu o objemu cca 2500°dwoii zasobu provoznich kapalin
TN laz IV.

Sklad helavych kapalin Il 7020 projektované kapa¢it5000 dni je uren pro zasobu
barev, pryskiic, tvrdidel a dale nelftavych chemickych latek afipravki.

Sklad chemickych latek 7@8skladovaci kapacitmax. 30 m slouzi k uloZeni tvrdidel
a pryskyic, které jsou klasifikovany jako Wavé kapaliny Ill. a IV. TN.

Pripravna EIP 203louzi jako sklad nahradnich @ pislusenstvi EIP tavirny na plose
max. 150

Sklad jader 208e uren k uloZeni hotovych jader a jaderinfia plose max. 150

Sklad modelovych #aeni 208/1slouzi k uloZeni modelovych desek pro strojni @fu
formovani na plose max. 300’m

Sklady modelovych #aeni 400/1 a 600/]sou ukeny k uloZzeni modelovych desek
a volnych modelovych #&eni pro strojni a &ini formovani pevazrt v regalech a vokh
na plochach max. 5007a 210 m.

Sklad hotovych odlitk— expedice 101 a 102ouzik ukladani a vydeji hotovych odliik
slévérr:%/ neZeleznych kdwa slévarny litin v paletach a vélma max. plochach 574°m
a310 m.

Sklad udrzby 503 a 50dlouzi k uloZeni nahradnich d@ipro opravy straj a zd&izeni
na celkové plose cca 220°m

Sklad modelarny 408 urken k uloZzeni nahradnich dlilbro opravy kovovych forem
a material na plose 180 fn

Volna ulozna plochdll slouzi kukladani dih technologickych Zdzeni a stavebnich
materiali na zpeviném prostoru za skladem technickych filynploge 400 fh

Zpevna ohrancena ulozna plocha 112e urkena k ukladani iemiité korekce
na zpeviiném ohranieném prostoru za skladem technickych plprplose 200
Ulozise nebezpénych odpad 110je ukeno ke shromafovani odpad na bazi vyzdivek
z oprav tavicich peci nezeleznych #«ow kapacié 30 t v ohranieném prostoru vele
budovy hlavniho skladu, vybaveném zachytnou vanou.

Ulozid€ kovovych itisek 402 a 603e shromad’ovacim mistem, denym pro ulozeni
odpad: z obrakini o celkové kapacit70 nf. Je umisino v opla&ném krytém prostoru,
vybaveno zasobniky na jednotlivé drubigek a zachytnou ukapovou vanou.



- Ulozis¢ odpadového papiru 113louzi pro shromafovani kartonovych obal
a papirovych pytl v oplaséném zageseném prostoru na plose cca 0 m

Upravna modelovych ézeni 200/1slouzi pro pipravu a kompletaci modelovych desek
k vyrobs forem ze samotuhnoucich &sfina plose max. 380°m

Obrobna v hale 600slouzi ke tiskovému obr&mi odlitka slévaren litin a slévarny
nezeleznych kay, obrakni dilaa pro vyrobu kovovych modelovych #aeni a kovovych
forem na CNC frézkach a soustruzich na plose coarf1

Dievomodelarna 40Glouzi k vyrokd modelovych z#izeni (volnych modél modelovych
desek a jaderni} pro ol slévarny (litin i nezeleznych kéy ze deva, vrstvenych material
umeélého deva a plastickych hmot,cetre povrchovych Uprav v prostoruittaciho boxu
CALONA MINOR na plo3e cca. 450 inLakovani ve $fkacim boxu se provadiigétanim
rucné pistoli, spateba organickychékavych latek je do 600 kg/rafmaly zdroj znéSrovani
ovzdusi).

Kovomodelarna 40]e ukena kvyrobé modelovych zéizeni (modelovych desek a jaderiik
a kovovych forem pro abslévarny (litin a nezeleznych kay ze slitin Al nebo ojedigle
ze slitin Cu, kovovych forem (kokil) z litinovychebo ocelovych jedlitki a z tv&enych
oceli na plose cca 450°m

Udrzba 500 slouzi pro vdechna provozni pracovispole&nosti, zaji§uje preventivni
prohlidky, provadi sedni a velké opravy stiibp zd&izeni, vyradbi nahradni dily.

Elektrodilna 501provadi opravy a udrzbu elektroinstalaci pro vSacprovozni pracovist
spole&nosti. Provadi preventivni prohlidky a opravy elieklych strofi a z&izeni, rozva&,
instalace a opravy rozvéd

Garaze autodilna 50%rovadi garadzZzovani, opravy &zmou udrzbu motorovych vozidel,
traktoru, naklad&e, vysokozdviznych vozik a elektrovozilk pro vSechna provozni
pracovis¢ spole&nosti.

Laborata'e 401/1 provadi o¥rovani kvality vstupnich surovin pro slévarny, eggani
parametii tavenin, formovacich a jadrovych &sh a metalografickych Seni odlitk,
spektralni analyzy, pevnosti a tvrdosti litych rmiti.

Provozni laboraté 211 slouzi k oifovani kvality tavenin a vzotk z odlitki spektralni
analyzou v mobilni hice na plose cca 20°m

Trafostanice 103je umistna ve zdné budo¢ a vybavena 3 olejovymi transformétory
o celkovém vykonu 2 MW v otégnych kgjich, rozvodnou a hlavnim vypdean pro cely
aredl spolénosti.

Kompresorovna 10%louZi k vyrol a odvodgni tlakového vzduchu pro centralni rozvod,
je vybavena déma pistovymi kompresory 4DVK-280 a 2DVK-280.

Vytapeni jednotlivych provoznich hal a budov je prowAd nasledujicimi lokalnimi
teplovodnimi kotli, teplovzduSnymi agregéaty a izfi&ci na zemni plyn, které jsomnalymi
zdroji zneisrovani ovzdusi:

Kotle plynové teplovodni

1 ks Viadrus (100 kW) — socialnirstlisko

1 ks Viadrus (49 kW) — garaze

2 ks Viadrus (2 x 49 kW) — socialnietlisko slévarny litiny

1 ks Nectra (50 kW) feditelstvi

1 ks Nectra (50 kW) — ubytovna

1 ks Thermona Duo (49 kW) — adrzba
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7. 2 ks Thermona Duo (2 x 49 kW) — modelarna 2 podlazi
8. 2 ks Thermona Duo (2 x 49 kW) — modelarna 3 podlazi
9. 1 ks Niagara delta (45 kW) — kotelna obrobny

Teplovzdusné agregaty

16 ks PA50 (16 x 49 kW) — slévarna litin

2 ks PA30 (2 x 30 kW) — slévérna litin

1 ks PX35 (34 kW) — slévarna litin

4 ks Karma beta (4 x 3 kW) — slévarna litin
4 ks PX35 (4 x 34 kW) — modelarna

2 ks PX50 (2 x 40 kW) — modelérna

2 ks PX35 (2 x 34 kW) — kotelna obrobny

Infraz&ice
1. 2 ks PANRAD (2 x 45 kW) — expedice
2. 3 ks INFRA (3 x 32 kW) — slévérna litin

Plynové hoaky
1. 2 ks UNISYL (2 x 98 kW) — slévérna litin

Doprava zahrnuje transport mateni@l souvisejicich s provozem spatesti,
které se fepravuji v odpovidajicich obalech nebo woln

Doprava vi@jSi zaji¥uje dovoz materidl potebnych k provozu spaieosti (suroviny,
pomocné materidly) od dodavatele déisjuSnych skladovych mist a odvoz hotovych
vyrobki. VnéjSi doprava je v podstatzaji¥ovana externimi dopravci igvazre nakladni
automobilovou dopravou).

Doprava vnitni zaji¥uje potebné pesuny materidlu v arealu spobesti, nejastji
ze sklad Useku zasobovani néiglusna pracovist piéipadré mezi jednotlivymi pracovisti.

Je provadna vysokozdviznymii ploSinovymi voziky,celnim nakladéem. Tuto dopravu
si zaji¥uji jednotlivé useky.

NookrwhE

Vstupy do z#izenitvori:

— suroviny pro vyrobu Sedé a tvarné litiny (surovéeze, zlomkova litina, vratny material,
ocel, gipravky pro Upravu taveniny a strusky),

— materialy pro vyrobu forem a jader (t¢& pro smdsi pojené bentonitem, organickymi
pojivy, anorganickymi pojivy, pryskice a aktivatory, tvrdidla),

— prostedky pro dokotovaci prace (lihové néty na formy a jadra, zpéevaci postky
na formy, @lici pasty a dlici Sdary, barva pro zakladni n#tlitinovych odlitki — m&eni
modeh a jader — $tkani, tmelici hmoty),

- prostedky pro vyzdivky (Zaruvzdorné hmoty pro opravy diyek panvi, dusaci hmoty
pro vyzdivky EIP, Samotové tvarovky a cihly, éehé Zaruvzdorné materidly, cihly,
desky, vlaknité zarovzdorniny, Zarobetony),

- technické plyny (kyslik, oxid uhdity, dusik a argon).

Vodni hospodé#stvi je zalozeno na smluvnim zésobovani spmbsti pithou vodou

Z vaejného vodovodu a na oo podzemni provozni vody z vrtané studny HR 1,2iane
pro gipravu formovacich s#si, k doplgni vody v chladicich okruzich indéki pece

a chladniky pisku furanového hospaoiddvi.

Odpadni vody jsou tweny deSovou vodou, kterd je v aredlu svedena samostataoalikaci

do Ranského potoka a splaskovywaidami, které jsou vyvedeny do vlastni mechanicko —
biologické gistirny odpadnich vod (dal@OV), ktera je umisiha v areélu spod@osti. Voda

po Upra¥ je vypoudtna do Ranského potoka. PodnikoG®V slouzi i proc¢ast obce
Nové Ransko, proto neristirna sodasti zadosti o integrované povoleni. Technologické
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odpadni vody P provozu posuzovaného i#zeni nevznikaji (zavedeny uzawmé chladici
okruhy chladniky pisku u furanovych sési a i chlazeni indukni pece).

V podnikové kanalizaci odpadni vody jsowilgnény dw Sachty naerpani podzemnich vod,
kterych se vyuziva k @éérpani vod fi zvednuti jejich hladiny do Ranského potoka.
Spol&nost ma vypracovan Plan ofexti pro pipad havarie (dale Havarijni plan).

Odpadové hospodétvi je provozovano v souladu se zakonéml85/2001 Sb., v platném
znéni a souvisejicimi prov@&dimi predpisy. Vznikajici odpady jsouridény, oddleng
shroma#’ovany a oznéovany.Rada odpatl je zpstné recyklovana a vyuZivana ve vygob
pii taveni (kovovy Srot z vytloukani odliik fezani nalitk a obrakni) ¢i pti ptipraw smesi

na vyrobu forem a jader (regenerace¢sinpo vytloukani). Ostatni odpady jsou smi&vn
piedavany externim firmam (nebezpé odpady ze zédkona opr&mym osobam) zad@lem
jejich odstragni nebo materialového vyuziti (napdpad z regenerace &shjako surovinova
SiO, korekce pi vyrob¢ cementéského slinku) a je snimi nakladano v souladu
s legislativnimi poZzadavky. Spdéleost ma zpracovan Plan odpadového hospbda(dale
POH).

Spole®host je nositelem certifikat systému managementu jako€BN EN ISO 9001:2009
a systému environmentalniho managemer@@N EN ISO 14001:2005, «lkknych
CQS — Sdruzenim pro certifikaci systiémakosti s platnosti do 31.7.2010.

2.1. Technologické jednotky, ve kterych probihaji pfimyslové ¢innosti
podle prilohy €. 1

Posuzované Z&eni ,Slévarna litin® je v dsledku navySeni s¢éasné hodnoty kapacity
19 t/den na projektovanou hodnotu 84,88 t/den wsknpilohy ¢. 1 zakona. 76/2002 Sb.,

0 integrované prevenci, v platnémémn zdazeno do kategorie 2.4. Slévarny Zeleznychikov
o vyrobni kapacé vétSi nez 20 tun derna jeho provoz podléha vydani integrovaného
povoleni (dale IP).

Podminkou je realizace zé&m provozovatele nahradit 2 ks kupolovych peci ke h200
tavirny o kapactt 15 t/den za ekologickyijpatelr¢jSi stedofrekverini elektrickou indukni
pec typu IFM 3 se dima kelimky o projektovaném vykonu 80,88 t/den smifaem realizace

v prabéhu roku 2011. Saiasré instalovana s$edofrekvedni EIP typu ISTOL-K

0 projektovaném tavicim vykonu cca 4 t/den budeéleaprovozovana.

Podrobny popis Z&eni je uveden vySe v kap. 2 vyfadi.

o Stredofrekventni elektricka indukéni pec typu IFM 3 v hale 2000 projektované
kapacit 80,88 t/den se dwma kelimky a jednim spaleym menicem. Taveni probiha
vzdy pouze v jednom kelimku, odsavani vzdusSiny il@@ntem nad oéma kelimky bude
vyvedeno na jeden textilni kapsovy filtr typu FVOQ®a dale vyducherh 101 do ovzdusi.

o Stiredofrekveneni elektricka indukéni pec typu ISTOL-K-600 kg Fe o projektované
kapacit vyroby litiny 4 t/den s jednim kelimkem. Kelimekathsahu 600 kg je &en
k ptipraw taveniny pevazmi tvarné litiny. Odsavani vzduSiny nad kelimkem ikihi
pece typu ISTOL-K-600 kg Fe je vedeneep suchy virovy cyklon a odtud vyvedeno
nad stechu slévarny do ovzdusi.
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2.2. P¥imo spojenéfinnosti

2.2.1. Souvisejici technické jednotky

Podrobny popis jednotek je uveden vySe v kap. admgi.

« Srotisté, druhovani 209 o projektované kapagitl 000 tslouzi ke skladovani vstupnich
surovin pro slévarnu litin dle jednotlivych driuh

e Linka bezramového formovani vhale 201 o projektované kapagit
max. 240 forem/sinu je utena pro slévarnu litin,fpvazre pro odlévani tvarneé litiny
k odlévani odlitk stredni sériovosti o surové hmotnosti do 25 kg. Skela formovaciho
stroje KFA 20 a 4tizenych valékovych trati. Formovaci sé8 pojena bentonitem
po vytikeni odlitki na vytloukacim roStu je vratna. Forma je tedyenr na jedno pouZiti.

e Linka ramového formovani — bentonitova smés v hale 2020 projektované kapagit
max. 900 forem/simu je utena pro slévarnu litin k odlévani odlitkstedni sériovosti
o surové hmotnosti do 25 kg. Sklada se z 3igarmovacich strégi FOROMAT 20
a voztkoveho dopravniku s mechanizovanymézavanim hotovych forem. Formovaci
smés pojend bentonitem, uhlikatymitipadami a vodou je po vytlani odlitk
na vytloukacim roStu vratna. Forma je ted§eama na jedno pouziti.

e Ruéni formovani do samotuhnoucich sisi v hale 2020 projektované kapagit
max. 50 forem/sgnu je ugeno pro slévarnu litin k odlévani odlitkkusové az #edni
sériovosti 0 surové hmotnosti do 3000 kg. Sklada p#b¢zZného dvouramenného misj
plochy pro sypani poloforem, polévani poloforem tipenetr&nim natrem, zakladani
jader a skladani forem. Formovaci &mpojena furanfenolovou pryskegi a tvrzena
za studena paratoluensulfonovou kyselinou je ptussnhi odlitki na vytloukacim roStu
regenerovana. Forma je tedyema na jedno pouZziti.

e Vytloukani odlitk @ v halach 200, 201 a 202e provaéno na vytloukacich roStech
u forem z linek strojniho formovani u &gl pojenych bentonitem na strojich KFA 20,
FOROMAT 20 i u forem z rniho formovani u samotuhnoucich &n Vytloukaci rosty
jsou odsavany ifes suché filtry nebo cyklony na zachyt TZL,¢dgna vzduSina
je vypoustna do ovzdusi.

e Polévaci vana poloforem v hale 20® projektovaném vykonu max. 100 ksk&m
je ukena pro opdéeni poloforem lihemired®nym protipenetrénim natrem za delem
zabrarni penetrace taveniny do formyi pdlévani. Polévaci vana je opata odsavanim
do venkovniho ovzdusi, jde o maly zdroj &8€ovani ovzdusi.

e Miseni formovacich snési pojenych bentonitem v hale 202 projektovaném vykonu
max. 60 t/sminu slouzi k pipraw smesi pro strojni formovani v zakrytémiwiém misti
EIRICH RV 23 nebo kolovém migiMK 1250. U mistée EIRICH je gipravna vybavena
chladntkou vratné siesi, celé pracovistje elektronickytizeno.

e Miseni formovacich sn&si pro ruéni formovani v hale 2000 projektovaném vykonu
max. 120 t/snu slouzi k pipraw formovacich smsi pro vyrobu forem na &aim
pracovisti v paibézném misii WOHR, do kterého se postupravkuje pojivo a tvrdidlo.
Proces miseni jgzen elektronicky.

e Miseni samotuhnoucich jadrovych srési v hale 200 o projektovaném vykonu
max. 30 t/sminu slouZi k pipraw jadrovych smisi pro vyrobu jader na &nim pracovisti
v misiti WOHR, do kterého se postupdavkuje pojivo a tvrdidlo. Proces miseniigen
elektronicky.

e Vyroba furanovych jader v hale 2000 projektovaném vykonu max. 50 jaderésm
je urkena kvyrok velkych jader ronim formovanim, zaloZzeném na dvousloZkovém
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pojivovém systému. Jadrova &mse tvaruje nim nasypavanim a jemnym zhémim

v jaderniku.

Ruéni vyroba jader v hale 207 je urkena k vyrob¢ drobnych novanolovych jader
pro zvlast tepel namahané dutiny odlitk Projektovana kapacita zavisi na slozitosti
a hmotnosti jadra (50 az 500 jaderésm). Sn&s se pipravuje v S misii z nového ostva

a pojiva SOKRAT (akrylat), pneumaticky neboimd se zapchuje (gipadré zafoukne)
do pipraveného jaderniku, zarovna se a vytvrdi oxid@itiym.

Vyroba jader technologii Cold box v hale 207Fe provadéna strojnim vselovanim jader
za pouziti terciarniho aminu na stroji LAEMPE, sesjiciho z misie LVM 2,0 a stroje
navyrobu jader LL 10. Qb zaizeni jsou zakrytovana, jejich projektovany vykon
je max. 2 t smsi/snenu. Technologie vyroby jader je zaloZzena na dvdksleém
pojivovém systému (sés ostiva, benzyetherpolyolu a difenylmethan-4-4-diisakgtu).
Ok¢ zaizeni jsou odsavana, odpadni pary jsou vyvedémqbezcisteni do venkovniho
prostedi.

Brusirna slévarny litin v halach 204 a 205slouzi k odstra#ni vtokovych soustav
z odlitka, brouSeni, fipadré tryskani o projektovaném vykonu 18 tésm za @elem
dosaZeni kormého tvaru a rozumi odlitki. Zatizeni jsou odsavana, vzduSinagjgtena
pomoci tkaninovych filiik a poté vypougha do ovzdusi.

Tryskani drobnych odlitki v hale 204je ukeno k d@isténi povrchu a dutin odlitk
v bubnovém pasovém tryskaPTB 63 o projektovaném vykonu max. 15 davekfsm
Zachyt TZL z odsavani je prové&dpomoci tkaninovych filtr.

Tryskani velkych odlitkia v hale 204je ukeno k d@isteni povrchi a dutin odlitki
ve vozokomorovém tryska o vykonu max. 10 davek/smu. Zachyt TZL z tryskse
je provaén pomoci tkaninoveho filtru.

Z&kladovéani litinovych odlitk @ v hale 206spaiva v m&eni nebo natirani (zdkladovani)
litinovych odlitka vodouieditelnou akrylatovou n&iovou hmotou v zavislosti na slozitosti
a hmotnosti odlithk na za¥su za delem zabragni korozi odlitki nagrem slgitelnym

s dalSi povrchovou Upravou (tmelentjlgini, atd.).

Sklady surovin, materiaka a vyrobki, UloZist tvoii:

— Sklad surovin na vyrobu sisi v hale 200

— Zasobniky surovin pro vyrobu $si v halach 200, 201, 202

— Sklad technickych plyin 704

- Sklad halavych kapalin | 701

- Sklad halavych kapalin 11 702

— Sklad chemickych latek 703

— Pripravna EIP 203

— Sklad jader 208

— Sklad modelovych zZ&eni 208/1

— Sklady modelovych z&eni 400/1 a 600/1

— Sklad hotovych odlitk — expedice 101 a 102

— Sklad udrzby 503 a 504

— Sklad modelarny 403

- Volna uloZzné4 plocha 111

- Zpevrend ohraniend ulozna plocha 112

- Ulozist (shroma#’ovaci misto) nebezpeych odpad 110

- Ulozists (shroma#ovaci misto) kovovychitsek 402 a 602

- Ulozist (shroma#’ovaci misto) odpadového papiru 113

Upravna modelovych z&izeni 200/1slouzi pro pipravu a kompletaci modelovych desek
k vyrobe forem ze samotuhnoucich &si
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e Obrobna v hale 600slouzi ke tiskovému obraini odlitki slévaren litin a nezeleznych
kova, obrakni dilai a kovovych forem na CNC frézkach a soustruzich.

e Dievomodelarna 40Gslouzi k vyrolt modelovych z#izeni (volnych modé&l modelovych
desek a jadernij ze deva a plast pro ok slévarny (litin i nezeleznych kéy, véetreg
povrchovych Uprav mnim stikanim v prostoru sikacihno boxu CALONA MINOR.
Spoteba organickychekavych latek je do 600 kg/rok (maly zdroj Zifgovani ovzdusi).

e Kovomodelarna 401 je urkena k vyrob¢ modelovych z#&izeni (modelovych desek
a jadernik), kovovych forem (kokil) pro abslévarny (litin a nezeleznych ki

« Udrzba 500 slouzi pro v3echna provozni pracovidpolenosti, zajiuje preventivni
prohlidky, provadi sedni a velké opravy stiibp zd&izeni, vyradbi nahradni dily.

e Elektrodilna 501 provadi opravy a udrzbu elektroinstalaci pro vSaectprovozni
pracovis¢ spole&nosti.

e Garaze autodilna 502provadi garazovani, opravy @&zmou udrzbu vSech motorovych
vozidel spolénosti.

e Laboratoie 401/1provadi o¥rovani kvality vstupnich surovin pro slévarny, gggani
parametii tavenin, formovacich a jadrovych &sih metalografickych Signi odlitki,
spektralni analyzy, pevnosti a tvrdosti litych rmiti.

e Provozni laborator 211 slouzi k o¥rovani kvality tavenin a vzotkz odlitki spektralni
analyzou v mobilni bice.

e Trafostanice 103 je vybavena 3 olejovymi transformatory, rozvodnouhkvnim
vypinaem pro cely areal spaieosti.

e Kompresorovna 105 slouzi k vyrol a odvodgni tlakového vzduchu pro centralni
rozvod, je vybavena dwma pistovymi kompresory.

e Vytapéni jednotlivych provoznich hal a budov je pro¥ad nasledujicimi malymi zdroji
zne&istovani ovzdusi na bazi spalovani zemniho plynu:

— teplovodnimi kotli (4 ks typu Viadrus o tepelnyciikenech 3 x 49 kW a 100 kW),
2 ks typu Nectra svykonem 2 x 50 kW, 5 ks typu rivi@na Duo s vykonem
5 x 49 kW a 1 ks typu Niagara delta s vykonem 45 kW

— teplovzdusnymi agregaty (16 ks typu PA50 o vykor@u XL 49 kW, 2 ks PA30
s vykonem 2 x 30 kW, 7 ks PX 35 s vykonem 7 x 34,K\ks PX50 s vykonem
2 X 40 kW a 4 ks typu Karma beta s vykonem 4 x 3 kW

— infraz&ic¢i na zemni plyn (2 ks typu PANRAD s vykonem 2 xld& a 3 ks INFRA
s vykonem 3 x 32 kW).

- plynovymi haéky (2 ks typu UNISYL s vykonem 2 x 98 kW).

2.2.2. DalSi souvisejicinnosti

Poznamka

Navrhujeme doplnit nasleduji¢innosti:

» Nakladani s odpadypivodce zahrnuje provadi cinnosti v souladu s ustanovenimi
zakona o odpadech, v platnémeizina jeho provaécich predpis: (tFidéni, shromaZovani
a oznaovani odpad dle druhi na vymezenych mistech)/g@gavani smluvhodlkératelim
odpovdnym a opravenym za jejich naslednézoby vyuziti nebo odstrami.

e Nakladani s vodamizahrnujicizpisoby zaji&ni zdroj: pitné a podzemni technologické
vody, zpgsoby odvaeni a ciSteni odpadnich splaskovych, degych a cerpanych
podzemnich vod. Technologické odpadni vody gyovozu posuzovaného rizeni
dle provozovatele nevznikaji (zavedeny Bza& chladici okruhy).
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e Monitoring a méieni, obsahujici zpsoby jejich planovani¢etnost mareni a zjigovani
koncentraci zn&Srujicich latek ze z#zeni v jednotlivych slozkach zivotniho predit.

3. Stanovisko k zadosti

Na zéklad pozadavku KU Kraje Vysona, ¢.j. KUJlI 44144/2011, ze dne 24.5.2011,
jsme posoudili Zadost o vydani IP spwolesti Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o.
pro zd&izeni ,Slévarna litin“. Doporu¢ujeme vydat IP za nize navrzenych zévaznych
podminek provozu zd&izeni.

4. Navrh zavaznych podminek provozu zéizeni

Pokud u jednotlivych podminek neni uvedeno jinditipzdvazny termin jejich dosazeni
od data nabyti pravni moci IP.

4.1. Ovzdusi

Posuzované ¥&eni ,Slévarna litin“ spokosti Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o.
je ve smyslu ustanoventifphy ¢. 1 zakona:. 76/2002 Sb., o integrované prevenci, v platném
zreéni, z&dazeno do kategorie 2.4. Slévarny Zeleznychilkmvyrobni kapac# vétsi nez 20 tun
denrg. Kategorizace jednotlivych zdiojzn&istovani ovzdusSi byla ve smyslu § 4 odst. 10
zékona¢. 86/2002 Sb., o ochranovzdusi provedena provozovatelem dlgslpSnych
provadcich pgedpisi — ndizeni vlady ¢. 615/2006 Sb.,¢. 146/2007 Sb. a vyhlasky
¢. 205/2009 Sb.

Pro posuzované #aeni vzhledem ktechnologii provad taveni Sedé a tvarné litiny,
zpisolim pripravy formovacich a jadrovych §Bi, Ketrg jejich regenerace, dokdovacich
praci, pouzitym chemickym latkam aigravkim péi vyrobé, porovnanim s obdobnymi
zaidzenimi vCR, dopordenymi hodnotami BAT a hodnotami z autorizovanéhiemi emisi,
byly navrzeny niZze uvedené zavazné podminky proifsgjee a obecné emisni limity
zne&istovani ovzdusi.

Poznamky:

- Provozovatel pedlozil vyjadeni stavebniho /adu MU Zdirec nad Doubravou,
ze dne 5.11.2009, veeor ,Zmeha technologie taveni slévarny Sedeé litiny* —
bez gipominek a vydavani stavebniho povoleni (¥ilopac. lla Zadosti).

— Provozovatel pedlozil Provoznirad ,Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o.”
z 06/2008, pro salasre provozované zézeni slévarny se 2 kupolovymi pecemi a EIP
s vykonem 19 t/den (viZifphac¢. Va Zzadosti).

— Provozovatel pedlozil rozhodnuti KU kraje Vysgma, OZP, ¢j. KUJI 68752/2008,
ze dne 24.9.2008, veor schvaleni Provoznihgadu pro VZZO ,Slévarna a modelarna
Nové Ransko“, ze dne 24.9.2008 (viitgha ¢. lIb Zadosti).

- Provozovatel pedlozil rozhodnuti KU kraje Vygma, OZP,
¢.J. KUJI 11805/2005 OZP/Hab, ze dne 28.7.2005, wopmi ,Uvedeni indufni pece
Slévéarny a modelarny Nové Ransko do trvalého provezz prilohac. Ild Zadosti).
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— Provozovatel pedlozil rozhodnuti KU kraje Vysgma, OZP, ¢.j. KUJI 79752/2007,
ze dne 28.11.2007, o povoleni ,Uvedenielsivacky jader LL10 s pojivovym systémem
Cold — box do trvalého provozu“ (viziphac. Ili Zadosti).

— Provozovatel gedlozil ve smyslu zakora 86/2002 Sb. odborny posudek Ing. Buchtove,
z 11/2009 ,Instalace nové inddki pece” se zérem, Ze posuzovany VZZO je v souladu
s BAT a doporéuje vystavbu pece realizovat (vidlphac. IVa Zzadosti).

— Provozovatel pedlozil navrh Provoznihoddu budouciho zézeni ,Slévarna litin“
spole’nosti Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o2 k& EIP o vykonu 84,88 t/den,
zpracovany v nalezitostechiilohy ¢. 8 vyhlasky¢. 205/2009 Sb. (viz/poha ¢. Vb
Zadosti).

- Provozovatel gedlozil v giloze Zadosté. VI protokoly z jednorazového autorizovaného
meéreni emisnich zdr@jposuzovaného #eni.

— Provozovatel pedlozZil oznameni o tmi spoteké organickych dkavych latek /edidel)
unikajicich do ovzdusi za roky 2008 (0,7168 t) @92(0,4672 t) — viz fflloha ¢. Vlla
zadosti.

1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasledtl) tabulkach.

Tabulka 4.1.1. Navrh zavaznych emisnich limit pro taveni Zeleznych ko
ve stedofrekventnich elektrickych indukénich pecich (EIP)

Emisni . . .
— : Latka nebo limity Navrh gaqun_eho
Emisni zdroj Jednotka .| emisniho limitu
ukazatel podle platné . . .
s Vztazné podminky
legislativy
TZL mg.m? 209 N
Sloweniny 0.2
101 EIP typulFM 3 kadmia a rtuti mg.m® 0,2? B
(filtr FVU 200) jako Cd a Hg
Vyduch¢. 101 Sloweniny 3 2) 5
olova jako Pb mg.m 5 B
103 EIP typu ISTOL-K Sloweniny 5
(cyklonovy odlgovar) arsenu mg.m?® 22 B
Vyduch¢. 103 jako As
ng 2) 0,1
Velké zdroje zn&i&tovani PCDDIF | 1EQ/n? 01 B
ovzdusi (VZZO) PCB mg.n? 0,22 oéz
PAH mg.nt® 0,22 0

U natizeni viadye. 615/2006 Sh.,ilohad. 1,&ast lll, bod 2.4
% obecné EL stanovené dle § 12 odst. 1), 2) aildhy & 1 vyhlaskye. 205/2009 Sb.
pro jmenovi¢ urcené zdroje

Pro TZL specifické emisni limity znamenaji koncewtr piislusné latky v suchém plynu
za normalnich stavovych podminek (vztazné podmiikyJednorazové #ieni emisi TZL

bude prova&ho ve smyslu 8§ 5 odst. 3 pism. b) vyhlagky205/2009 Sb. 1 x za kalerrda

rok, ne dive nez po uplynuti 6 &siai od data pedchoziho réeni.

Obecné EL d&kych kowi (TK) a persistentnich organickych latek (POPS) nze@aji

koncentraci zn@stujicich latek ve vlhkém plynu za normalnich stavdvypodminek

(vztazné podminky B). Jednorazove&iani emisi TK a POPs bude pro¥ad scetnosti

1 x za 3 kalendai roky, ne dive nez po uplynuti 18 &siai od data pedchoziho réeni.

16



Tabulka 4.1.2. Navrh zavaznych emisnich limit pro zarizeni 104 Slévarna Sedé
a tvarné litiny — stiredni zdroje znéist'ovani ovzdusi (SZzO)

Emisni . . .
. o Navrh zavazného
o : Latka nebo limity S
Emisni zdroj Jednotka .| emisniho limitu
ukazatel podle platné . .
legislati Vztazné podminky
egislativy
Vytloukani (maly rost) 100
(bez odldovaie) C
Vyduch¢. 104
Upravna pisku 20

(filtr JET 75)
Vyduch¢. 105
Vytloukani (nova hala) 20
(filtr JET 60)

C

Vvyduché. 106 ¢
Konvejor 50
(cyklénovy odlgovas) TZL mg.m?* 100 c
Vyduch¢. 107
Chladni¢ka furany 20
(filtr CARM GH 15/1/4) c

Vyduch¢. 108

Rost furany 20

(filtr CARM GH 15/1/5)
Vyduch¢. 109

Odvétrani zasobniki 20

(filtr FVU 37.V)

Vyduch¢. 110

U natizeni viadye. 615/2006 Sh.,ilohad. 1,&ast lll, bod 2.4

Pro TZL specificky emisni limit znamena koncentrg&islusné latky za normélnich
provoznich podminek (vztazné podminky C). Jednaézmteni emisi bude provédo
ve smyslu 8 5 odst. 3 pism. ¢) vyhlagky205/2009 Sb. 1 x za 3 kaledidaroky, ne dive
nez po uplynuti 18 #sia1 od data pedchoziho réeni.

Tabulka 4.1.3. Navrh zavaznych emisnich limit pro zarizeni 105 Vyroba jader — Cold

box
. E_ml_snl Navrh zavazného
. . Latka nebo limity SR
Emisni zdroj Jednotka . | emisniho limitu
ukazatel podle platné . .
legislati Vztazné podminky
egislativy
Vsti‘elovatka jader 3 1) 50
(Bez&idteni emis) Tzl mg.m 100 C
Vyduch¢. 111 Organicke
|é.tky jako 3 2) 50
Stredni zdroj zn&Stovani celkovy org. mg.m 50 B
ovzduSi (SZZ0) uhlik TOC

U natizeni viadye. 615/2006 Sh.,ilohad. 1,&ast lll, bod 2.4
2 yyhlaskas. 205/2009 Sb.,iflohas. 1, skup. 4.6

Pro TZL specificky emisni limit znamena koncentrg&islusné latky za normalnich
provoznich podminek (vztazné podminky C). Jedna@zmteni emisi bude provédo
1 x za 3 kalendai roky @pfisreni cetnost), ne dive nez po uplynuti 18 &siai od data
piedchoziho réreni.
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Pro TOC obecny emisni limit znamena koncentradislgsné latky — fevazr
NN-dimethylisopropylaminu (DMIPA) ve vihkém plynazormalnich provoznich podminek
(vztazné podminky B). Jednorazovéieni emisi bude provédo 1 x za 3 kalendai roky,
ne dive nez po uplynuti 18 &siai od data pedchoziho r&eni.

Poznamka:

Zprisreni cetnosti ndreni emisi na z#zeni je navrzeno s ohledem na absenci jednotky
na snizovani emisi DMIPA a TZL (napkyselinové absorbéry aminu, pouZivan&nb

ve slévarnachCR.), které mohou byt af#tujicimi svym zapachem blizkému okoli.

Tabulka 4.1.4. Navrh zavaznych emisnich limit pro zafizeni 111 Modelarna

Emisni . . .
. o Navrh zavazného
- . Latka nebo limity L
Emisni zdroj Jednotka . | emisniho limitu
ukazatel podle platné . . .
s Vztazné podminky
legislativy
Modelarna (odsavani pil,
hoblovky, brusek, atd.) 3 1) 50
(Cyki6novy odligova) TzL mg.m 100 C
Vyduch¢. 127

Y natizeni viadye. 615/2006 Sh.,ilohad. 1,&ast lll, bod 2.4

Pro TZL specificky emisni limit znamena koncentrg&islusné latky za normdlnich
provoznich podminek (vztazné podminky C). Jednaézmieni emisi bude provédo
ve smyslu 8 5 odst. 3 pism. ¢) vyhlagky205/2009 Sb. 1 x za 3 kaledidaroky, ne dive
nez po uplynuti 18 #sia1 od data pedchoziho réeni.

2) Provozovatel bude provozovat posuzovariézeai dle platného Provozniliédu zaizeni
.Slévarna litin“ spolénosti Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.ory kbeide
dopracovan, schvalen a vydan v raizeni o vydani IP.

T: po nabyti pravni moci IP

3) Provozovatel zajisti provedeni jednorazovéhgemi emisi u nové sdofrekverni EIP
typu IFM 3 ve stanovenych ukazatelich v terminu 3lonésiai od uvedeni zdroje
do zkuSebniho provozu.

4) Provozovatel v ndvaznosti na zahajeni trvalého geovnové stdofrekverni EIP
souwasre ukorti provoz stavajici studonstrné kuplovny na pecich A a B. Pece budou
vyfazeny z provozu a demontovany.

Poznamka

Zavazné emisni limity nebyly stanoveny pro nasieidualé zdroje zr&rovani ovzdusi:

— Polévaci vana poloforem v hale 200.

- Stikaci box CALONA MINOR v #aeni 400 Bevomodelarna.

— Vytapni provoznich hal a budov teplovodnimi kotli, teglbuSnymi agregaty, infraiaéi
a plynovymi hgaky (limitni hodnoty stanovené pro tyto zdroje di@izeni vliady
¢. 146/2007 Sb.,/iflohy¢. 7, bod: 1 a 2 Zstavaji v platnosti).
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4.2. Voda

Poznamky:

- Provozovatel pedloZil rozhodnuti MJ Chotbor, OZP, ¢.j. MCH-20278/2008/270-6,
ze dne 14.1.2009, o povoleni k nakladani s podreinmoidami ze stavajici vrtané studny
HR-1 pro pofeby provozu a spodnimi vodag@rpanymi ze Sachtic zac&glem sniZeni
jejich hladiny do Ranského potoka (vidlpha¢. lic Zadosti).

— Provozovatel pedloZil navrh Planu opaeni pro gipad havarie pi nakladani s latkami
zavadnymi vodam (Havarijni plan, dale HP)iza&ni spolénosti Slévarna a modelarna
Nové Ransko, s.r.0., vypracovany v nalezitostebtasyc. 450/2005 Sb.,cetre priloh
1 — 6 z12/2009 (viz/oha ¢.Vc Zadosti). Doklad o vydani a schvéleni HP nebyl
provozovatelem k Zadosti dolozen.

— Provozovatel pedloZil bezpénostni listy nebezpaych chemickych latek arfipravki
(dale NCHLaP) pouzivanych a skladovanych v provozeévarny litin, modelérny,
adrzby a obrobny (vizifloha¢. Xb Zadosti).

Nakladani s vodami v posuzovanéntizeni spolénosti je zaloZzeno na smluvnim zasobovani
spolé&nosti pitnou vodou z wejného vodovodu a na oo podzemni provozni vody
zvrtané studny HR 1, vyuzZivané prdigsavu formovacich s#si, k doplgni vody

v chladicich okruzich induki pece a chlad#ky pisku furanového hospoigévi.

Odpadni vody jsou tweny desovou vodou, ktera je v aredlu svedena samostataoalikaci
do Ranského potoka a splaskovywodami, které jsou svedeny na vlastti@V, umistnou

v aredlu spoknosti, z niz je voda po Uprawypouséna do Ranského potoka. Podnikova
BCOV slouZi i pro¢ast obce Nové Ransko, a proto neniéésti Zadosti o integrované
povoleni. Technologické odpadni vodyi gprovozu posuzovaného izzeni nevznikaji.

V podnikové kanalizaci odpadni vody jsouckgreny dw Sachty na otkrpani podzemnich
vod v gipadech zvednuti jejich hladiny do Ranského pot8kenl&nost ma vypracovan Plan
opateni pro pipad havérie (dale Havarijni plan).

1) Provozovatel bude dodrZzovat nasledujici povolendityyi pro mnozstvi odebiranych
podzemnich vod z vrtané studny HR — 1 a pro mnozstierpavanych podzemnich vod
ze Sachet A a B do Ranského potoka, dané rozhmanwtéU Chotbor, OZP,
¢.J. MCH-20278/2008, ze dne 14.1.2009 (vidghac. lic Zadosti):

Tabulka 4.2.1. Povolené limity pro mnozZstvi odebimych podzemnich vod z vrtané

studny HR — 1
Ukazatel Hodnoty limita
Pramérny povoleny odér 0,19 /s
Maximalni povoleny odir 3,60 I/s
Maximalni n&sicni povoleny odbr 492 m/mésic
Raini povoleny odbr 5904 ni/rok
Patet mesiol odebirani 12
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Tabulka 4.2.2. Povolené limity pro mnozstvi oéerpavanych podzemnich vod ze Sachet
A a B do Ranského potoka

Ukazatel | Hodnoty limiti
Misto ¢erpani A
Pramérné 0,92 1/s
Maximalni 191/s
Maximalns za nésic 217 m/mesic
Ro¢ng 2600 mi/rok
Paiet mesial odebirani 12
Misto ¢erpani B
Pramérné 0,08 /s
Maximalni 0,11/s
Maximalns za nésic 74 mimésic
Rong 900 ni/rok
Paiet mesial odebirani 12

2) Provozovatel bude dodrzovat ustanoveni platnéhoclavageného Planu ogeahi
pro havarijni zhorSeni jakosti vod (Havarijni pEpol&nosti).

4.3. HIuk, vibrace a neionizujici z&eni

a) Hluk

Poznamka:

— Provozovatel nefedlozil Zzadny doklad o d&eni hluku v gilehlé bytové zastabs tim,
Ze u provozu slévarny a modelarny nikdy nebylo ¢gmZzo rareni hluku na hranici
pozemku. Spafaost je situovana u silnice 1/34 (hlavni siini tah sndr Pardubice),
kterd zpgisobuje vyznamné hlukové zatizeni v mistéti Zdirce nad Doubravou
Nové Ransko (viz kap. 6.6 Zdroje disovani zadosti).

1) DodrZovat nejvyssiffipustné hodnoty hluku stanovené ¥imani viadyc. 148/2006 Sb.
Denni doba 50 dB (6,00 az 22,00).
Pro n@&ni dobu 40 dB (22,00 az 6,00).

2) Provozovatel do 3 #siail od nabyti pravni moci integrovaného povoleni tiajis smyslu
8§ 30 zakona¢. 258/2000 Sb. a NWV¢. 148/2006 Sbh. steni hlukové expozice
posuzovaného #eni u nejblizSich chrénych prostor. Mfici mista budou igdem
konzultovana s KHS, protokol zd&feni bude fedloZzen KHS k posouzeni.

b) Vibrace

Z&vazné podminky nejsou navrzeny

c) Neionizujici zéeni
Z&vazné podminky nejsou navrzeny
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4.4. Nakladani s odpady

Poznamky:

- Provozovatel pedloZil rozhodnuti MU Chotbor, OZP, ¢.j. 12046/2009/ZP,
ze dne 17.7.2007, o vydani souhlasu k nakladanidsudy nebezp@mych odpad
(viz piloha IIh Z&dosti).

- Provozovatel pedlozil certifikat strusky od TZUS Prahd& 040 — 034931 “Pecni
struska*“, ze dne 15.2.2010 (vizilpha llg Zadosti).

— Provozovatel gedloZil Plan odpadového hospagdvi spolénosti ,Slévarna a modeléarna
Nové Ransko, s.r.o.“,/jpdany KU kraje Vysitna, OZP, dne 4.10.2005 (vizijpha ¢. Ve
Zadosti).

— Provozovatel gedlozil v gilozec. Vlic zadosti hlaSeni o produkci odpada roky 2007,
2008 a 20009.

— Provozovatel pedlozil v giloze ¢. Xa zadosti identifikéni listy nebezp@gych odpad
(ILNO). Upozoriujeme, Ze u 5 druhodpad: nesouhlasi nazvy v ILNO s nazvy uvedenymi
v Katalogu odpad.

— Provozovatel gedlozil v giloze ¢. Xlla Zadosti smlouvu o odiu kemkité korekce
¢. 1/2005, ze dne 28.11.2005, ummé mezi spol@ostmi Slévarna a modelarna
Nové Ransko, s.r.o. a ECORE®sko s.r.o., sigdnetem predani a odbru SiO, pisku
dle kvalitativni specifikace jako kom#k slozky pro vyrobu cementu v cemengarn
Holcim, a.s., Prachovice.

— Pred datem astniho jednani o zadosti provozovatehwopnazvy nebezpeych odpad
v ILNO a uvede je do souladu s nadzvy uvedenymialdpu odpad.

- Pred datem Ustniho jednani o Zzadostfizem provozovatel aktualizovat doplnit seznam
nebezpénych odpad, uvedeny v kap. 13.4.3 Zadosti.

— Provozovateli dle uddj uvedenych v kap. 10.1 Z&dosti nevznika zakonné&nrmst
ve smyslu § 15 odst. 1 zakona o odpadech jmendpatiového hospodé.

Provozovatel provadi v souladu s ustanovenimi zalkmmdpadech, v plathémeéni a jeho
provadcich gedpisi nakladani s odpady, vznikajicimiigeho provozni¢innosti. Odpady
puvodce jsou iidény dle druli, shroma#d'ovany a oznéovany na vymezenych mistech
a predavany smluvh odkératelim odpow¥dnym za néasledné époby jejich vyuziti (odpady
na bazi pisk jako SiQ korekce v cementagn strusky z kuplovny ve stavebnictvi) nebo
odstrarni. Rada odpail z vyroby je zptné recyklovana fi taveni (kovovy $rot z vytloukani
odlitka, fezani nalitk a obrébni) ¢i pri ptipraw smesi na vyrobu forem a jader (regenerace
smesi po vytloukani). Z #Si casti je vsazka Fe Srotu pro taveni litiny nakup@avamluvig

od externich dodavatel Provozovatel ma zpracovan Plan odpadového hoggtedaivodce
odpad: (POH).

Z&vazné podminky nejsou navrzeny.

4.5. Opaticeni k vylouceni rizik po ukonéeni ¢innosti

Tii mésice ged ukorenim provozu zdzeni bude fedloZzen povolovacimu organu ,Plan
postupu ukodeni provozu®, podléhajici schvaleni vSemicotymi organy.
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4.6. Ochrana zdravi ¢lovéka, zvirat a Zivotniho prost¥edi

Poznamky:

Provozovatel pedlozil v giloze ¢. V Zadosti seznam a specifikaci vSech neldaypk
chemickych latek arfpravki (NCHLaP), které jsou pouzivany a skladovany vgdouych
provozech posuzovanéhoizani. VSechny bezfy@stni listy nebezgaych chemickych latek
a pripravki musi odpovidat pozadawk vyhlasky ¢. 231/2004 Sb. a §23 zakona
¢. 356/2003 Sh.

Podle zakona. 356/2003 Sb. je'¢ba oznait vSechny pouzivané a skladované chemické latky
a chemické fipravky. Poviena osoba nakladajici s nebezmpgmi chemickymi latkami musi
mit trvale k dispozici bezpeostni listy vSech chemickych lateki Beriodickém Skoleni
obsluzného personalu je nutno umziovat i hlediska souvisejici s ochranou zdravi
a zZivotniho progedi.

Zavazné podminky nejsou navrzeny.

4.7. Hospodarné vyuziti surovin a energie

Poznamky:

Z predloZzené zadosti neniegmé (v kap. 7.4.1 Celkem vstupy paliv a energbJirok),

zda provozovatel ve slévarpo zruSeni peci kuplovny (palivo koks) a jejichraéé za EIP

(narok na spoebu elektrické energie) naplni podminky pro zpraodv,Energetického
auditu®, vyplyvajici ze zakonného ustanoveni § 8t.o@ pism. c) zdkona 406/2000 Sb.
a 8§ 10 odst. 2 vyhlasky 213/2001 Sb., v platnémem (35 000 GJ/rok). V roc2007 byl

tento limit prekracen (41 691 GJ).

Do data Ustniho jednani o Zadosti provozovatel migpledpokladané spaeby paliv a energii
po realizaci nové pece a zruSeni obou peci kuplovny

Z&vazné podminky nejsou navrzeny.

4.8. Opaticeni pro piredchazeni havariim

Poznamka:

Provozovatel pedlozil v giloze¢. 1Xa zadosti protokol dle § 3 odst. 2 pism. a) zhé&ona
¢. 353/1999 Sh., o prevenci zavaznych havarii, 22111.2001 se zé&em, ze ve smyslu
ustanoveni vySe uvedeného zakona se nacspsienevztahuji povinnosti 2ho vyplyvajici.
Stanovisko KU kraje Vygma, odboru ZPZ, o obdrZeni protokolarni oznamaefji v Zadosti
uvedeno.

Protokolarni oznameni neni aktualizovano ve smgghwodst. 1, 2 a 3 zakora59/2006 Sb.,
0 prevenci zavaznych havarii v hodnoceni rizikavastzarazeni objektu nebo #aeni
do skupiny ,A“ ¢i ,B“, ze kterého by vyplynulo, Ze objekty/zzeni, v nichZ jsou umésty
¢i vyuzivany NCHLaP, nesqlji limitni podminky pro jejich zazeni do jedné ze skupin.

Zavazné podminky nejsou navrzeny.
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4.9. Opatieni tykajici se situaci odliSnych od podminekdiného provozu

Tato opateni a postupy jsou soasti navri Provoznihofadu a Havarijniho planu
posuzovaného aeni ,Slévarna litiny* spoknosti Slévarna a modelarna
Nové Ransko, s.r.o.

Z&vazné podminky nejsou navrzeny.

4.10. Dalkové premig’ovani zndisténi a zajiS€ni vysoké urovré ochrany
Zivotniho prostredi jako celku

Poznamky:

- Dle predloZenych podklad neni posuzované idaeni zdrojem dalkovéhorgnosu
zneisteni (viz kap. 3.1 zadosti).

- Varedlu posuzovaného 7zzeni spolénosti nebyla v minulosti zjta Zadné stara
ekologicka za¥, ktera by vyzadovala realizaci sanaaa phorninového podlozii vod.
Na uvedenych pozemcich se/eeipoklada vyskyt zadné dalSi staré ekologick& eat

Zavazné podminky nejsou navrzeny.

4.11. DalSi podminky

Provozovatel uvadi v kap. 8.8 Zadosti pouziti solacu a filtri na zachyt znastujicich
TZL latek ze z#zeni, které jsoufiddvany do kemiité korekce. U no¥ instalované EIP
typu IFM 3 je v kap. 5.1.1 Zadosti u jejiho odsdvaa &elem sniZzeni emisi TZL uveden
pouze suchy vivy cyklon a nikoli dive a dale uvedeny textilni filtr typu FVU 200.

1) Nedilnou soutéasti nové sedofrekverini EIP typu IFM 3 pi taveni litiny bude instalace
textilniho filtru FVU 200.
T: Bude provedeno v ramci instalace nove pece.

4.12. Kontrola a monitorovani

Kontrola a monitorovani posuzovanéhoiizani pro jednotlivé slozky ZP fip méteni
koncentraci Skodlivych emisi je uvedeno v kap. 4.2 ,a 4.3 vyjateni.

4.13. Postup vyhodnocovani pl&ni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zdzeni je povinen podlefislusnych pravnichipdpisi:

— predloZit diki ro¢ni zpravu o plani podminek IP KU Kraje Vysina, odboru ZP, vzdy
k 31.3. BZneho roku,

— ohlasit KU Kraje Vyseina planovanou z#mu zdizeni,

— neprodleg hlasit dotenym orgatim vSechny mimifadné situace, havarie izzeni
a havarijni uniky zn&st'ujicich latek ze z@zeni do zivotniho prostdi.
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5. Wpoiadani se stanovisky a fipominkami U¢astniki

KU Kraje Vysaina, odborem ZP, nam nebyla déena zadnéa stanoviska k zadosti o vydani

o W

IP od &astniki fizeni, ktera by bylaipdnttem naSeho vyjaeni.

6. Stanoveni BAT

Fizeni

Zadatelem bylo v kap. 5.4 Zadosti uvedeno posoyzanaimet realizace zagru spolénosti
porovnanim s dopotenymi nejlepSimi technikami BAT. Posouzeni s BATIobyécre
a obsaho¥ spravie provedeno s pouzitim nize uvedenych BREF

* Referedni dokument o nejlepSich dostupnych technikdch kosarny a slévarny

(kvéten 2006)

» Refereni dokument BAT — &né ¢isteni odpadnich vod a odpadnich plyrsystémy
managementu v chemickémipryslu (Unor 2003)
» Referegni dokument o nejlepSich dostupnych technikach @mezovani emisi
ze skladovani (leden 2005)

Tabulka 6.1. Porovnani posuzovaného ¥&eni s BAT

Predmet
porovnani

Technologické nebo
technickéreseni v zéizeni

Nejlepsi dostupna technikg

Porovnani
a zdiavodnéni
rozdili FeSeni

Skladovani
a manipulace
se surovinou

Kovovy Srot je skladovan
na zpeviiné zakryté plose

Kryty sklad a zpewéné
UloziS& kovového Srotu.

V souladu s BAT.

Kovovy vratny material
je pouzivan zgt do vyroby.

Kovovy vratny material
vznikajici @i odstraiovani
vtoka, nalitka
a [ kompletaci je zptné
vyuZzivan pro kovovou
VSazku.

V souladu s BAT.

PouZiva se kryta
pneumaticka doprava
S vystupy zajignymi

odluéovasi prachu.

Ve formovre
a ve slévarnach,
které pouzivaji piskové
formy, je nutné odséavat
formovaci smis.

V souladu s BAT.

Taveni litiny
v indukéni peci
(stavajici pec)

PouZiti tryskani vratného
materialu a maximath
gistého kovového Srotu.

Tavenigistého kovového
Srotu, vyvarovat se vstupu
rzi, Spiny a ulplého pisku.

V souladu s BAT.

Vyuzit stedre frekvereni

Pouzit stedofrekvegini

V souladu s BAT.

zdroj. zdroje.
Odpadni teplo seast&n¢ Vyhodnotit moznost “ .
Lo 2 o . Casten¢ v souladu
vyuziva na vytagni rekuperace odpadniho tepla
. . . oy s BAT.
brusirny. a zavest systém vyuziti tegla

Instalovana oténé odsavag
hubice k zachyceniifpadre
vznikajicich plyri.

I,

Pouzit vhodné z&eni
(zakrytovani) k zachyceni
plynt vznikajicich v peci.

V souladu s BAT.

Pouzit suchy cyklénovy
odluéova na zachyt TZL.

Pouzit suchéisténi plyna.

V souladu s BAT.
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Taveni litiny
v indukéni peci
(nova pec)

PouZziti tryskani vratného
materialu a maximath
gistého kovového Srotu.

Tavenicistého kovového
Srotu, vyvarovat se vstupu
rzi, Spiny a ulplého pisku.

V souladu s BAT.

Vyuziti stedre frekvereni
zdroje.

Pouzit stedofrekverni
zdroje.

V souladu s BAT.

Odpadni teplo s&st&né
VYUZiva na vytagni.

Vyhodnotit moZnost

rekuperace odpadniho tepIeCasténe v soulady

a zavést systém vyuZziti tegla

s BAT.

Instalovana ottna odsavag
hubice k zachycenitfpadré
vznikajicich plyri.

i Pouzit vhodné z&eni
(zakrytovéni) k zachyceni
plynt vznikajicich v peci.

V souladu s BAT.

Pouzit textilni filtr FVU 200

PouZit suchéisténi plyni.

V souladu s BAT.

Formovani
do bentonitové
SMesi

Odpadni plyny ze zasobrii
a vytloukani jsou vedeny

pies suché tkaninove filtry,.

OdpraSky TZL z filta
jsou vyuzivany formou
materialové kemkité
korekce pro vyuziti
v cementaré.

Uzawit vS8echny jednotkove
operace Upravy (vibtai sita
odpraseni s#si, chlazeni,
operace miseni) a digtit

odpadni plyny; zachycené
tuhécéstice jsou exten
pouZitelné; str tuhych¢astic
z vytloukani, davkovani

a manipulace je recyklova
do olzhu bentonitove sisi

=)

hmotnosti.

az do vySe 50 % zachycené

Céasténé v souladu
s BAT.

Stupei regenerace
bentonitovych srsi
dosahuje 98 %.

PouZzit primarni regenerac
piidani nového ogitva zavisi|

a kompatibili¢ jadroveé snssi
s formovaci bentonitovou
Smesi, pro monosystémy

bentonitové ssi
Ize dosahnout stupn
regenerace 98 %,
pro systémy s vysS3im
obsahem nekompatibilnic
jader jsou stuphregenerace
90 — 94 %.

—

na mnoZstvi pouzitych jader

V souladu s BAT.
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Chemicky tvrzené
smési pro vyrobu
forem a jader

Zavedena automaticka
kontrola miste.

Minimalizovat spoteby
pojiv, tvrdidel a ztraty sisi
zavedenintizeni procesu,
tj. (ru¢ni nebo automatickol
kontrolu miske.

V souladu s BAT.
1)

PouZivaji se grafitové —

lihové nagry. Formy a jadrd

neni teba susit — n&t
se vypali.

nOmezovani pouzivani rigib
na béazi alkoholu.

Céasténé v souladu
S BAT.

Stupei regenerace
furanovych srési dosahuije
90 az 95 %.

Minimalizace objemu vratn
smesi, ktera je ufena
k odstragni. Regenerace
nebo ogtovné pouZivani
chemicky tvrzenych sisi.
Monosngsi vytvrzované
za studena (n@pfuranova
SMES) jsou regenerovany
za pouziti jednoduchych
mechanickych postuip
(stupei regenerace mozny
75 az 80 %).

o~

V souladu s BAT.

Dokonéovani
odlitk @

Odpadni plyn se zachycuj
a upravuje pomoci suchyg
odlu¢ovati.

Pti brouseni, tryskéni
a apretie odlitki
e se zachycuje a upravuje
h odpadni plyn
z dokor¢ovacich operaci
pomoci mokrého nebo
suchého odkpvate.

V souladu s BAT.

Vyrobky se susi v elektrick
vyhtivané susici konte.

V2T

PouZziticistych paliv
(ptirodni plyny nebo palivg
s nizkym obsahem siry)
v pecich tepelného
zpracovani.

y

V souladu s BAT.

Vyrobni voda

Chladici voda je vedena
pies vynEnik a je znovu
pouZzita — recyklace.

Maximalizovat interni
recyklaci vyrobni vody.

V souladu s BAT.

SniZeni uniklych

Material je skladovan

Vyhnout se venkovnim nek
negikrytym skladkam

0]
V souladu s BAT.

emisi v uzawenych zasobnicich na hromadach.
Vyprodukované odpady
L s jsou ¥ideny i ix s .
Nakladani a shromadovany oddleng, Tr'den! a gdfélene V souladu s BAT.
s odpady shroma#’ovani odpad.

nasleds predany externim
odkeratelim.

Rizeni Zivotniho
prostiedi

Je zaveden systéftzeni
Zivotniho prostedi

Zavedeni certifikovaného
systémuizeni Zivotniho

podle EN ISO 14001:1996.

V souladu s BAT.

prostedi (EMS).
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7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Poutziti nizkoodpadové technologie

Spole&nost Slévarna a modeladrna Nové Ransko, s.r.0. eeburdizeni ,Slévarna litiny"
zpracovavat zadny odpad ve smyslu § 14 odst. 1ngakol85/2001 Sb., v platném &m.
Rada odpati z vyroby je zptné recyklovana fi taveni Sedé a tvarné litiny ve slévéfuratny
material) ¢i pii pripraw smesi na vyrobu forem a jader (regenerace&sinpo vytloukani).
Odpady na bazi pisk z regenerace sfai jsou jako Si@ korekce vyuzivany extegn
v cementaré.

Hledisko je plnéno.

7.2. Pouziti latek mérg nebezpénych

Nebezpéné chemické latky aifpravky (ve smyslu zdkona 356/2003 Sb.) a latky Skodlivé
vodam (ve smyslu zakon& 254/2001 Sb.) se vi#iaeni v souvislosti s vyrobou budou
pouzivat v mie nezbytd nutné. Jednd se o latky, které addi specifického zagteni
technologie a vlastnosti pouzivanych latek nelzérawit latkami ¢i pripravky jinymi.
Pro vSechny uvedené latky existuji beapestni listy, podle kterych je s latkami nakladano.

Hledisko je plnéno.

7.3. Podpora zhodnocovani a recyklace latek, které vzn#fi nebo
se pouzivaji v technologickém procesu, ffpadné zhodnocovani
a recyklace odpadu

Spole&nost Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.rénuje zvySenou pozornost
hospodarnému nakladani se vstupnimi surovinami exgeami. V posuzovaném aeni
»Slévarna litiny* je v souladu se zakonem o odp&deterre materialoé vyuzivan v tavbach
vyrobni kovovy odpad na bézi Fe Srotu (vratny makem zn&né cast pisk z regenerace
formovacich a jadrovych sisi. Exterg jsou materialo¥ vyuzity odpady z regenerace &n
jako SiQ korekce v cementanpri vyrobé cementéskych slinki ¢i struska z kuplovacich
peci jako certifikovany vyrobek ,Pecni struska“stavebnictvi.

Hledisko je pInéno.
7.4. Srovnatelné procesy, z&izeni¢i provozni metody, které jiz byly as@sné
vyzkousSeny v pitimyslovem n#ritku

Posuzované #&eni ,Slévarna litiny* spokenosti Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o.
je plré srovnatelné s obdobnymiizzenimi provozovanymi ¢R a ve swté.

Hledisko je pInéno.

7.5. Technicky pokrok a zmény védeckych poznatka a jejich interpretace

Spole&nost Slévarna a modelarna Nové Ransko, s.r.o. jslesidtovy technicky vyvoj
v oboru slévarenstvi litiny a upfatie ziskané poznatky v oblasti optimalizace
technologickych procés recyklace vybranych surovin, dodrZzovani pracowézre,
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dodrzovani zasad ISO 9001 a ISO 14001, instalatizerd na dobré technické urovni
s minimalizaci jeho vlivu na Zivotni préetli, nap. instalaci suchych textilnich fittr
a odltovatt na zachyt znagst'ujicich latek.

Hledisko je pInéno.

7.6. Charakter, u¢inky a mnozstvi emisi

a) Emise do ovzdusi

Porovnani nagtenych a pedpokladanych emisnich paranietr dosahovanych
na posuzovaném #aeni ,Slévarna litiny* s dopotienymi hodnotami BAT je Zadatelem
uvedeno v kap. 8.9 Zadosti. Vysledky uvadime vetagicim tabulkovém fehledném

souhrnu porovnatelnych paranietr

Tabulka 7.6.1. Porovnani nanifenych hodnot emisi zéizeni s BAT

Latka nebo Parametr BAT Parametr zafizeni o < e
3 3 Zdavodnéni rozdila
ukazatel (mg/m®) (mg/m?)
Taveni litiny v EIP
TZL | 5-20 | 4 | Vyhovuje BAT
Zarizeni dopravy a manipulace s produkty
TZL | 5-20 | 15 — 80 | Nevyhovuje BAT

Na zaklad tohoto porovnani s BAT lze konstatovat, Ze parayne#izeni i taveni litin

v EIP v porovnatelnych sledovanych hodnotach emidi vyhovuji a budou vyhovovat
(instalace nového filtru FVU 200) dop@aenym hodnotam BAT.

V piipact mérenych hodnot emisi TZL u #Baeni dopravy a manipulace s produkty slévarny
byly doporiené limity BAT gekraieny u dvou jednotek, ozéa':

- *Vytloukaci maly rost (bez zachytu emisi), vyduchi 04 emise TZL 83,5 mgfn
- 'Stolovy tryska (filtr FTKN 50), vyduch¢. 113 emise TZL 60,4 mgim
Poznamka:

U stolového trysk& byla vysokd hodnota namenych emisi TZL dle déni provozovatele
zpisobena poskozenim tkaniny filtru. Pro srovnani iwéd Ze na pasovém trygkarusirny
se stejnym typem filtru byly ndfmeny emise TZL ve vyductiul12 pouze 0,06 mgim

Hledisko je plnéno ¢astainé.

b) Emise do vody

Emise Skodlivych latek vypoudtych technologickych vod z posuzovanéhéizeni do vod
povrchovych a podzemnich nevznikaji.

Hledisko nelze hodnotit.

¢) Emise hluku, vibraci a neionizujiciho'eai
Hledisko hluku nelze zhodnotit.
Hledisko vibraci a neionizujiciho &&ni — nerelevantni.

7.7. Datum uvedeni z&izeni do provozu

Hala 200 Slévarny litin — v pbéhu roku 2011
Hala 201 Slévarny litin — listopad 2002
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Srotist — v roce 1986, pro EIP rekonstruovaritiém realizace v roce 2010
Poznamka: Uvedeni dalSich/zzeni do provozu je uvedeno v kap. 5.1.2 Zadosti.
Hledisko bude pinéno.

7.8. Doba potitebna k zavedeni BAT

Relevantni BAT jsou/budou zavedeny v ramci reabzaédnéru spol€nosti zrusit stavajici
dvé kupolové pece tavirny v hale 200 a nahradit jeaglioky prijatelngjsSi stedofrekverini
elektrickou indukni peci typu IFM 3. V dsledku dojde k navySeni s@asné hodnoty
kapacity slévarny z 19 t/den na projektovanou htain®4,88 t/den. Realizace zé&m
v souladu s BAT bude provedena vilmthu roku 2011.

Hledisko bude piréno.

7.9. Spotfeba a druh surovin pouzivanych v technologickém presu a jejich
energetickd Einnost

Provozovatel eviduje a vyhodnocuje spbu paliva, energie a médii ve zdrojich, rozvodech
a spotebicich, wetns ztraty energii. Dsledré bilancuje vSechny sp@by surovin a energii
za (telem dosazeni jejich optimalni hodnoty. Mezi nakigm® energie pit elektricka
energie, zemni plyn a pitna voda. Suroviny jsou Zpgany v mnoZstvi daném
technologickymi pedpisy. V navaznosti na zruSeni zastaralych pepiokay s potebou
tepelné energie z metalurgického koksu, bude nahikszhto peci za novou elektrickou
indukéni pec typu IFM 3 znamenat mj. i ekologickiij@telnéjSi vyuziti energie elektrické,
mensi zatiZzeni ovzduSi z1& ujicimi latkami, snizeni mnozstvi odgead taveni, atd.

Hledisko je pInéno.

7.10. PoZadavek prevence nebo omezeni celkovych dofadmisi na Zivotni
prostiedi a rizik s nimi spojenych na minimum

Provozovatel posuzovaného fiz&ni ma zaveden systém managementu jakosti
CSN EN ISO 9001:2009 a  systém environmentalniho  gemantu
CSN EN ISO 14001:2005, které mu bylydlghy CQS — SdruZenim pro certifikaci systém

s platnosti do 31.7.2010.

Provozovatelem byly vypracovany Provozdid a Havarijni plan spaieosti, zahrnujici
pozadavky naiedchazeni dopadu provozu na Zivotni geafita havarijnich stavzaizeni.

V zatizeni nebyly identifikovany zadné zavazné zdrapika spadajici dogsobnosti zakona

¢. 59/2006 Sb.

Hledisko je pInéno.

7.11. Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich rededkia pro zZivotni
prostiredi

Provozovatel pini tento pozadavek pravidelnou mEvéznnosti na zéizenich, provaghim
oprav podle schvalenych plana jejich pravidelnou udrzbou. Postugi pednotlivych
¢innostech je specifikovan v internickegpisech spotaosti.

Hledisko je pInéno.
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8. Seznam pouZité legislativy

Dokument Cislo Nazev
0 integrované prevenci a 0 omezovani ¢gténi, o integrovanér
zakon 76/2002 Shregistru zn&istovani aozrné nekterych zakod (zakon
0 integrované prevenci)
0 prevenci zavaznych havarii t®gwbenych vybranyn
nebezpé&nymi chemickymi latkami nebo chemickymiipravky
a 0 zméné zakonac. 258/2000 Sh., o ochrarverejného zdravi
zéakon 59/2006 Sb{a o zmné neékterych souvisejicich zakén ve zréni pozdijSich
predpidi, a zakonai. 320/2002 Sh., o z¥né a zruSeni &kterych
zakomi v souvislosti s ukatenim c¢innosti okresnich iada,
ve zréni pozd@jSich gredpidi (zakon o prevenci zavaznych havari
. o ochra® ovzduSi a o zemé nekterych dalSich zakdn (zakon
zakon 86/2002 Sb. 0 ochras ovzdus)
0 posuzovani vlig na Zivotni prosedi aozmn¢ nekterych
zakon 100/2001 Sh.souvisejicich zakan (zdkon o posuzovani viiv na Zivotni
prostedi)
zakon 185/2001 Sh. o odpadech a @émmekterych dalSich zakadn
zakon 254/2001 Sh.o vodach a o zem¢ nekterych zakon (vodni zakon)
Zakon 356/2003 Sb.ovcherpick)’/(,:h latkhch a chemickych figravcich a o z#me
nékterych zakon
zakon 359/2003 Sh. kterym se&mh zdkon¢. 406/2000 Sb., o hospa@ai energii
zakon 406/2000 Sh. o hospédai energii

naizeni viady

61/2003 Sb.

o ukazatelich a hodnotachipustného znasteni povrchovych vod
a odpadnich vod, naleZitostech povoleni k vypmiSodpadnich
vod do vod povrchovych a do kanalizaci a o citllvgblastech

naizeni viady

148/2006 Sb.

o ochrarzdravi ged nepiznivymi (€inky hluku a vibraci

nafizeni viady

146/2007 Sb.,

o emisnich limitech a dalSich podminkach provozo
stacionarnich spalovacich zdir@neistovani ovzdusi

nafizeni viady

615/2006 Sb.,

0 stanoveni emisnich lindit a dalSich podminek provozova
ostatnich stacionarnich zdigin&istovani ovzdusi

vyhlaska 213/2001 Sh.kterou se vydavaji podrobnosti naleZitosti enecggétio auditu
L x kterou se stanovi podrobny obsah beénpstniho listy

vyhlaska 231/2004 S'b'k nebezpéné chemické latce a chemickéntiippavku

vyhlagka 205/2009 SH.° zygtovam emisi ,ze,stacmnarmch zatr(a!’o provedenigkterych
dalSich ustanoveni zakona o ockiramzdusi
kterou se stanovi Katalog odgadSeznam nebezpmeych odpad

vyhlaska 381/2001 SH.& Seznamy odpada s'_[am me l:C€’|y vyvozu, dovgzu a tranzitu
a odpad a postup P udélovani souhlasu kvyvozu, dovogzu
a tranzitu odpaid (Katalog odpati)

vyhlaska 383/2001 Sh.o podrobnostech nakladani s odpady

vyhlaska 554/2002 SH kterou se stanovi vzor zadosti o vydani integrolangovoleni

‘rozsah a zjsob jejiho vyplgni

30

=]

—_

)

ni



9. Seznam pouzitych zkratek

BAT Nejlepsi dostupné techniky (Best Available Tieicjues)
BL Bezpe&nostni list

BREF Referetni dokument o nejlepSich dostupnych technikach
cov Mechanicko — biologickéistirna odpadnich vod

CIZP Ol Ceské inspekce Zivotniho prieti — oblastni inspektorat
EA Energeticky audit

EIA Posuzovani vlii na Zivotni prosedi

EMS Systém environmentélniho managementu

HP Havarijni plan

CHLaP Chemickeé latky arfpravky

IC Identifikatni gislo

ILNO Identifika¢ni list nebezp&ného odpadu

IP Integrované povoleni

KHS Krajské hygienicka stanice

KU Krajsky (rad

k. Q. Katastralni uzemi

MTZ Materiélre technické zabezgeni

MZZO Maly zdroj zngiStovani ovzduSi

MZP Ministerstvo Zivotniho progdi

N Nebezpény odpad kategorie ,N“

6] Odpad kategorie , 0" ostatni

pe. Parcelngislo

POH Plan odpadového hospéstai

SZZ0 Stedni zdroj zn&stovani ovzdusi

TUV Tepla uZitkova voda

VZZ0O Velky zdroj zneistovani ovzdusi

/P Zivotni prostedi

31




