Automotive Lighting s.r.o. : Zadost o integrované povoleni ,Vyroba svétlometi“

5. STRUCNE SHRNUTI UDAJU ZE ZADOSTI

1. Identifikace provozovatele

Automotive Lighting s.r.o.

2. Nazev zatizeni

Vyroba svétlomet(

3. Popis a vymezeni zatizeni

Spole¢nost Automotive Lighting s.r.o., Jihlava md charakter lehké strojirenské vyroby s vlastni expedici - vyviji a vyrabi

svétlomety pro vyrobce automobill z celého svéta.

Dvé hlavni komponenty svétlomet( jsou reflektor + kryci sklo, vyrdbéji se lisovanim z plastickych hmot (termoplasti a

termosetu) a ndsledné se lakuji na automatickych linkach.

e Reflektor se lakuje stfikanim — lak je na povrch dilcd nandsen sttikacimi pistolemi, které jsou ovladany roboty,

v automatickém cyklu, bez pfitomnosti obsluhy. Nanasenfi laku probihd s moznosti volby nandseni laku za pohybu dilcd
nebo za klidu — dopravnik unasejici nosice s dilci se zastavi.

e Kryci sklo se lakuje polévanim — lak je na povrch dilcd nandsen jednostranné pfi jejich prostupu clonou vytvarenou
lakem vytékajicim ze Stérbiny kolmé na dréhu nosicu skel svétlomet(. Pod clonou je stékajici lak zachycovan do
sbérného Zlabu a odtud Cerpén do pripravy natérové hmoty. Zde se automaticky dopliiuje novy lak a odparené fedidlo
na poZadovanou hustotu natérové hmoty.

Projektovana kapacita (spotieba organickych rozpoustédel) :
- stavajici stav = 189,5 t/rok
- wvyhled (po zprovoznéni HC4) = 253,2 t/rok

4. Kategorie ¢innosti/¢innosti podle pfilohy ¢. 1 k zdkonu

Kategorie 6. Ostatni prlimyslové ¢innosti - bod 6.7. pfilohy ¢. 1 zakona.

5. Popis surovin, pomocnych materiall a dalSich latek

Surovinou pfi pfipravé vyliskl jsou plasty - ve formé granulatu nebo pasty.

Pro ndslednou povrchovou Upravu vyliskd (polevem nebo stiikanim) jsou v lakovnach pouzivany laky obsahujici
rozpoustédla, pfip. katalyzatory.

Pro pokoveni reflektor( jsou pouzivény tzv. targety — Al a nerezové.

K montazi svétel jsou potifebna lepidla.

Vstupni voda — z vrtané studny je pouzivana pro technologickd vzduchotechnickd zafizeni (pro vihéeni vzduchu) a pro
doplnovani topnych a chladicich okruh( technologie lakovaci linky.

Konecnym produktem vyroby jsou reflektory a kryci skla svétlometd.

6. Popis energii a paliv

Potfebnymi médii v provozu je elektricka energie, zemni plyn, ELTO a nafta.

7. Popis zdroji emisi

Zdroje emisi do ovzdusi :

Lakovny - staciondrni zdroj 101 se skldda ze samostatné stojicich lakoven, které pouzivaji rozdilnou technologii lakovani.
Emise z lakoven jsou svedeny na zafizeni slouzici k termické likvidaci odpadniho vzduchu :

Zatizeni TNV = vyduch 101-A

Zafizeni RTO1 = vyduch 101-B

Zatizeni RTO2 = vyduch 101-C

Pro vypary z technologickych prostor lakovny HC4 bude instalovano nové zafizeni termické oxidace (RTO3) = vyduch 101-E.
Zdroj 104 — tryskaci kabina DP 17

Zdroj 105 — lisovani duroplastt

Zdroj 106 — lisovani termoplastd (zafizeni nema vyduch do ovzdusi, emise jsou nulové)

Zdroj 107 — pokoveni plastt (zafizeni nema vyduch do ovzdusi, emise jsou nulové)
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Plynova kotelna : zdroj 001 (kotel K1), zdroj 002 (kotel K2), zdroj 003 (kotel K3)
Zdroj 005 — kotel Buderus, provoz lakovny reflektor(

Zdroje emisi do vod :

e  Provoz - odpadnimi vodami z provozu je kondenzat vzdusné vihkosti (ze vzduchotechniky) a obéhové vody z okruh(
teplovodnich, horkovodnich a chladicich systém.

e Socidlni zatizeni, kuchyné - vody splaskové.

e  Stiechy, zpevnéné plochy - vody destové.

8. Mnozstvi emisi do jednotlivych sloZek Zivotniho prostiedi

Zdroje emisi jsou provozovany v souladu s vyrobni dokumentaci, na zdrojich jsou pfijata opatfeni k minimalizaci emisi —
preventivni, pfip. koncovd (zachyt odplyn( z lakoven na filtrech a zafizeni termické likvidace odplynd, ¢istirna odpadnich
vod, lapoly). Opatieni jsou Ucinnd, stanovené emisni limity jsou dodrZzovany.

9. Popis zdrojl hluku, vibraci, neionizujiciho zareni

Zdroje hluku uvnitf objektd jsou lakovaci linky, vzduchotechnické jednotky, chladici jednotky, lisy, dale vyduchy zatizeni ke
zneskodnéni emisi = TNV, RTO1, RTO2, RTO3 (v realizaci).

Dle dosud provedenych méfeni a vypoctl (se zahrnutim nové lakovny HC4) nejsou v prostoru obytné zastavby
prekrac¢ovény hygienické limity pro denni a nocni dobu.

Zdroj vibraci a neionizujiciho zareni s moznym vlivem mimo areal neni instalovan.

10. Popis dalsich vliva zatizeni na Zivotni prostredi

Dalsi vlivy zafizeni na Zivotni prostiedi a zdravi obyvatel nebyly zjistény.

11. Popis technologii a technik urcenych k predchazeni nebo omezeni emisi ze zatizeni

Emise znecistujicich plynnych latek z lakoven jsou vedeny pfes filtry (zachyt TZL) na zafizeni slouZici k termické likvidaci
odpadniho vzduchu :

e Zafizeni TNV - spalovaci zafizeni, typ WK-TNV 025

Vyrobce: WK Warmetechnische Anlagen GmbH&Co.KG

Mnozstvi odpadniho vzduchu - vstup 1500 - 2 500 m*/h

e  Zafizeni RTO1 - spalovaci zafizeni RTO1, typ WK-RTO 02

Vyrobce : WK Warmetechnische Anlagen GmbH&Co.KG

MnozZstvi odpadniho vzduchu - vstup 2000 - 2230 m*/h

e  Zafizeni RTO2 - spalovaci zafizeni RTO2, typ : WK-RTO 5.000

Vyrobce : WK Wdrmetechnische Anlagen GmbH&Co.KG

Mnozstvi odpadniho vzduchu (Cistého plynu) - vstup 5000 m*/h

Pro vypary z technologickych prostor lakovny HC4 bude instalovdano nové zafizeni termické oxidace (RTO3), typ ENETEX.
Mnozstvi odpadniho vzduchu (Cistého plynu) - vstup 5000 m*/h

Zatizeni k ¢iSténi odpadnich vod :

€OV — mechanicko-biologicka €istirna - ¢isténi odpadnich vod z provozu véetné splaskovych vod
Flotovany lapak FLT a lapak tuku AS-FAKU - ¢iSténi odpadnich vod s obsahem tuku

Lapoly - ¢isténi odpadnich vod s obsahem ropnych latek

12. Popis opatrieni k pfedchazeni vzniku, k pfipravé opétovného pouziti, recyklaci a vyuziti odpadu

Pti technologii vyroby vznikaji odpady z pfipravy vyliski a lakovani (vadné vyrobky), odpadni obaly, odpady z udrzby.
Opatrenim k predchazeni vzniku odpadu (a k Gspofe surovin) je zplisob aplikace laku pfi polévani - lak pro vlastni lakovani
se Cerpa pomoci pneumatické membranové pumpy; dochdzi k polakovani skel polevem; lak, ktery stece pres skla je
zachycen lakovacim korytem a tece do sbérné nadoby, odkud je ¢erpan pneumatickou membranovou pumpou zpét do
pracovniho sudu —tim je okruh uzavien. V pfipravé je zavedeni stejného opatieni - recyklace laku pfi aplikaci stfikanim : lak,
ktery tvofi prestfik, bude shromazdén v lakovaci kabiné v zasobniku a odtud bude pfecerpan pfimo do sudu s nepouzitym
lakem — nasledné bude znovu aplikovén.

13. Popis opatfeni k méfeni a monitorovani emisi vypousténych do Zivotniho prostredi

11



Automotive Lighting s.r.o. : Zadost o integrované povoleni ,Vyroba svétlometi“

Monitoring emisi je v souladu s platnou legislativou provadén u zdrojt emisi do ovzdusi — vyduch z lakoven, resp. zafizeni k
termické likvidaci odpadniho vzduchu, dale vyduch( z provozu lisovani duroplastt a plynové kotelny. Méfeni jsou
jednorazova - provadéna spole¢nosti, ktera je driitelem opravnéni MZP.

Monitoring vypousténych odpadnich vod z COV je zajistovan 6 x roéné, v pravidelnych intervalech — v rozsahu dle platné
legislativy.

14. Porovnani zafizeni s nejlepSimi dostupnymi technikami (BAT)

Porovnani zafizeni s BAT bylo provedeno zejména dle Referencniho dokumentu (BREF STS) — Povrchové Upravy pouzivajici
organickd rozpoustédla, vydany European IPPC Bureau v Seville v srpnu 2007, pieklad z r. 2010.
Hodnocené parametry :

- projekt, konstrukce a provoz zafizeni

- technologie - pfiprava povrchu, slozeni natérového systému, systém povlaku a zplsoby nanaseni
- materidlova ucinnost

- snizeni spotieby vody

- skladovani a manipulace s chemikaliemi

- minimalizace spotieby energie

- emise rozpoustédel a ¢astic do ovzdusi

- minimalizace znecisténi vody

- hluk

- minimalizace tvorby odpadi z lakovani

- monitorovani

Vysledné zjisténi - zafizeni je v souladu s hledisky BAT.

15. Zadost o vyjimku z Grovni emisi spojenych s nejlepsimi dostupnymi technikami

NE

16. Popis opatieni k zajisténi plnéni povinnosti preventivniho charakteru

Opatreni preventivniho charakteru :

- automatizovany provoz

- ddraz na provadéni pravidelného ¢isténi a tdrzby strojniho vybaveni

- minimalizace spotieby surovin a produkce odpad( (uzavieny materialovy tok laku pfi porchové tpravé polévanim)
- minimalizace spotreby elektrické energie

- technické zabezpeceni skladl

17. Pfehled pfipadnych nahradnich feseni k navrhovanym technikam a opatfenim

Nahradni feseni k provozovanym technikdm nejsou navrhovana.

18. Charakteristika stavu dotéeného uzemi

Areal Automotive Lighting s.r.o. je umistén v severni okrajové ¢asti Jihlavy, v priimyslové zéné mezi délnici D1 a pfivadééem
1/38.

Cela oblast je antropogenné pozménéna, vyclenénd pro vyrobu a skladovani.

Nejblizsi obytnd zéstavba je ve vzdalenosti 280 m zdpadnim smérem od objektu Automotive Lighting s.r.o. (v obecni ¢asti
Jihlavy - Pavov), za dalni¢nim ptivadécem.

V zéjmovém Uzemi je vyznamnym krajinnym prvkem ze zédkona lesni komplex Karldv les (jizné od pramyslové zény) a vodni
toky - Zlaty potok, bezejmenny pfitok zapadné od aredlu, Herolticky potok.

Vyznamnym krajinnym prvkem (registrovanym) je na dot¢eném tGzemi Karl(v zdmecek.

Areal Automotive Lighting s.r.o. neni v kontaktu s Zadnym zvlasté chranénym tdzemim, lokalitou NATURA 2000 nebo prvkem
USES.

Ptirodni park neni v oblasti vyhlasen.

Pamatné stromy se v lokalité také nevyskytuji.

Dotcené Gzemi neni soucdsti chranéné oblasti pfirozené akumulace vod, nelezi v pasmu hygienické ochrany vodniho zdroje
ani v zaplavové oblasti.

Lokalita neni Gzemim historického, kulturniho ¢i archeologického vyznamu.

19. Zékladni zprava

NE - nejsou spInéna kritéria dle Metodického pokynu MZP k problematice zakladni zpravy z 10/2013 - viz pfiloha 21.2. - &. 4.
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