5. Strucné shrnuti udaji ze Zadosti

1. Identifikace provozovatele

KRONOSPAN OSB, spol. s r.o., IC: 26936364, sidlo: Na Hranici 6, 587 04 Jihlava

2. Nazev zafizeni

KRONOSPAN — Vyroba OSB desek

3. Popis a vymezeni zafizeni

Zaftizeni ,KRONOSPAN — Vyroba OSB desek” se nachazi v primyslové zéné Jihlava — Bedfichov na severnim okraji mésta, zaujima
jizni ¢ast aredlu, v némz ma drevovyroba jiz stotficetiletou tradici. V arealu provozuje ¢innost spadajici do stejné kategorie podle
ptilohy 1 k zakonu ¢.76/2002 Sb. také spole¢nost KRONOSPAN CR, spol. s r.o. Déle v areélu pusobi spole¢nost SILVA CZ, s.r.o.,
zabyvajici se ndkupem drevni suroviny pro spole¢nost KRONOSPAN CR, spol. s r.o., pro spole¢nost KRONOSPAN OSB, spol. s r.o.,
a dopravou dieva a velkoploSnych materiald.

Zafizeni ,KRONOSPAN — Vyroba OSB desek” zahrnuje jako hlavni technickou jednotku potfebnou k provozovani ¢innosti
kontinualni lis OSB desek s kapacitou vyroby 420 000 t.rok™. Jako ptimo spojené ¢innosti jsou zahrnuty pfiprava a suseni tfisek
(mokra strana, suseni, suchd strana a vyroba energii pro pouZziti v technologii vyroby desek véetné zaloznich zdroji).

Dalsimi ¢innostmi provozovanymi v zatizeni jsou: nakladani s odpady, vnitropodnikova doprava, skladovani, manipulace
s materidly, vyroba zbozi s pfidanou hodnotou (vyroba pozarné odolnych desek). Vodni hospodarstvi, vyrobu tepla pro centréini
soustavu termooleje a vétsinu udrzby spoleénych zafizeni zajistuje spole¢nost KRONSOPAN CR, spol. s .r.o.

4, Kategorie ¢innosti/¢innosti podle pfilohy €. 1 k zdkonu

6.1.c) Priimyslova vyroba jednoho ¢i vice nasledujicich druhi desek na bazi dieva: desky z orientovanych tfisek, drevotiiskové
desky nebo dievovlaknité desky, pfi vyrobni kapacité vétsi nez 600 m?® za den

5. Popis surovin, pomocnych materialt a dalsich latek

Hlavni surovinou pro vyrobu OSB desek je dfevo v ro¢nim mnoZstvi kolem 650 000 tun suché dievni hmoty. Z tohoto vstupniho
ro¢niho mnozstvi je asi 100 000 t preddno na linku dievotfiskovych desek (jemny materidl z tfidéni OSB tfisek). Jako pojivo se
pouziva polyuretanové lepidlo (PMDI, bez formaldehydu), do néhoz se pridavaji dalsi pfisady (prarafin, tuzidlo). Celkova ro¢ni
spotieba pojiv ¢ini asi 15 000 tun.

Nejvyznamnéjsi pomocnou latkou je voda, ktera se odebira z feky Jihlavy v roénim mnoZstvi zhruba 60 000 - 130 000 m?>. Pouiva
se pfi pfipravé lepidel, ¢isténi zatizeni, snizovani prasnosti ¢innosti (zkrdpéni, mlzné clony), pfi haseni pozard a podobné. Dal$imi
pomocnymi latkami jsou termoolej k vyhfivani lisu, oleje hydraulické, motorové, prevodové a podobné. K pohonu nakladac,
vysokozdviznych vozikd a zaloZnich zdrojl elektfiny slouzi motorova nafta.

6. Popis energii a paliv

Vyroba OSB desek je energeticky narocna, nejvyznamnéjsimi procesy spotreby tepelné energie jsou sudeni tiisek a lisovani desek.
Teplo pro procesni ohievy se ziskavd prednostné spalovanim biomasy, kterou predstavuje materidlové nevyuzitelnd dievni hmota
(kdira a klest) a dievni prach odlouceny na tkaninovych filtrech. Doplriikové mnozstvi energie se ziskava spalovanim zemniho plynu
odebiraného z verejné distribucni sité. K pohonu stroji (sekaci a roztfiskovaci stroje, ventilatory, hydraulické jednotky,
kompresory, ¢erpadla a podobné) slouzi elektricka energie dodavana z verejné distribucni sité. Celkova ro¢ni spotieba energie
¢ini cca 1 milion GJ.

7. Popis zdrojl emisi

Nejvyznamnéjsimi zdroji znecidtovani ovzdusi jsou:

a) Susarna tfisek s technologii UTWS, kterd emituje oxidy dusiku, tuhé znedistujici latky, oxid uhelnaty, chlor a organické latky
pochazejici ze suseného dreva jako je napfiklad formaldehyd. Diky osazeni technologii UTWS a elektrofiltrem byly emise
velmi vyznamné zredukovany.

b) Kotel na zemni plyn pro dohfev termooleje — oxidy dusiku, oxid uhelnaty

c) Dalsi procesy (pfiprava tfisek, fezdni desek, doprava a skladovani materidlu, zalozni zdroje elektfiny) - tuhé znecistujici latky.
Diky instalovanym odlu¢ovacim jsou emise na velmi nizké trovni.

PFi béZném provozu nedochazi k emisim znecistujicich latek do povrchovych nebo podzemnich vod, odpadni vody nejsou do

povrchovych nebo podzemnich vod vypoustény (jimani vznikajicich odpadnich vod, jejich opétovné vyuzivani, likvidace

nevyuZitelnych odpadnich vod v souladu s legislativou na Gseku nakladani s odpady.)

Pfi snizovani emisi hluku se postupuje podle Programu snizovani hlukové zatéze z provozu vyrobniho aredlu KRONOSPAN Jihlava
2015-2019, ktery schvalila Krajskd hygienicka stanice kraje Vysocina.




8. Mnozstvi emisi do jednotlivych sloZek Zivotniho prostiedi

Celkové emise do ovzdusi v roce 2014 byly na Grovni:
- Oxidy dusiku (NOx) - 70 t
- Oxid uhelnaty (CO) - 217 t
- Organické latky jako celkovy uhlik (TOC) - 303 t, z toho formaldehyd (jako TOC) 5 t
- Tuhé znedistujici latky (TZL) - 31t
- Chlor (HCl)- 12t
Emise do jinych sloZek Zivotniho prostiedi nejsou kvantifikovany.

9. Popis zdrojl hluku, vibraci, neionizujiciho zareni

V aredlu KORNOSPAN se nachazi velky pocet zdroju hluku, napt. cyklonovych odluéovaci, vyusti vzduchotechniky, dopravnich
tras, ventildtord, zafizeni, ktera z technickych dlivodd nemohou byt umisténa uvnitf vyrobnich hal. Zdrojem hluku je také
vhnitropodnikovd doprava a manipulace s materidlem prostifednictvim nakladacd. Je zpracovana komplexni akusticka studie

a program snizovani hlukové zatéze.

10. Popis dalsich vliva zatizeni na Zivotni prostredi

Nepredpokladaji se dalsi vlivy.

11. Popis technologii a technik urc¢enych k predchazeni nebo omezeni emisi ze zafizeni

Ke snizovani emisi do ovzdusi jsou pouZivany postupy, které jsou podle aktualni verze navrhu referen¢niho dokumentu nejlepsich
dostupnych technik pro vyrobu desek na bazi dfeva (WBP BREF) povaZzovany za nejlepsi dostupné techniky (BAT):

Suchy elektrofiltr souZi k redukci emisi tuhych znecistujicich latek ze susaren tiisek s technologii UTWS, pracuje s G¢innosti 99,9%.
Tuhé ¢astice jsou nejprve nabity elektrostatickym nabojem v homogennim elektromagnetickém poli, ndsledné jsou zachyceny na
opacné nabitych elektrodach, ze kterych jsou oklepavany v pravidelnych intervalech kladivy (suchy elektrofiltr). Je instalovdn
elektrofiltr vyrobce ZVVZ Milevsko.

Princip technologie na omezovdni emisi organickych latek do ovzdudi UTWS je zaloZen na dopalovdani organického podilu

a tuhych znecistujicich latek obsazenych v nadbilanénich odplynech ze susiciho okruhu susaren ve spalovaci komote susarny

a v rostovych generatorech horkych plynt pro susarny. Redukce emitovanych organickych latek, které jsou nositeli pachového
vjemu, je provdzena minimalizaci zapachu ze suseni tfisek. Vyrobce KRONOPLUS CZ, s.r.o. Technologie UTWS je povaZovdna za
nejmoderné;jsi a nejucinnéjsi z nejlepsich dostupnych technik.

Latkové filtry pracuji na principu mechanického zachytu tuhych &astic na tkaninové vloice vhodného tvaru a sloZeni. U&innost
zachytu je 99%; pouZivaji se zafizeni vyrobct CeATec. Latkové filtry jsou instalovany u tfidi¢d, vrstveni lisu, pily, frézovani, drceni
a podobnych usekd lisu a na lince protipoZzarnich desek. V kombinaci s technologii cyklonovych odlucovact (cyklonfiltry) jsou
instalovany na pneudopraveé prachu.

Vodni prac¢ka vzduchu od lisu pracuje s u¢innosti odlouceni tuhych a plynnych latek 70-99%. Na odsdvani vzdusiny od lisu OSB
desek je instalovano zafizeni od vyrobce CeATeC.

Horské vpusti — zarostované Zlaby se sedimentacnim prostorem pro zachyceni pilin a dal$ich materiald splachnutych srazkovou
vodou. Diky umysIinému trvalému zaneseni sedimentacniho prostoru vrstvou pilin se jedna o ucinny systém pro zpomaleni odtoku
srazkovych vod a rovnéz pro zachyceni pfipadného Uniku zavadnych latek (piliny jako sorbent).

Opatreni ke snizeni emisi hluku — jsou instalovény tlumice na vydusich vzduchotechniky, kapotaz ventilatord apod.

Opatreni proti prasnosti — je zaveden systém skrapéni ploch a materialu za Gi¢elem snizeni prasnosti

12. Popis opatreni k pfedchazeni vzniku, k pfipravé opétovného poufziti, recyklaci a vyuZiti odpadi

Predchazeni vzniku odpadd: v souladu s legislativou na tseku nakladani s odpady nejsou opétovné vyuZita odpadni voda, vyrobni
zbytky, rozdrcené vadné vyrobky a podobné materidly vracené zpét do vyroby, ani jemny materidl z tfidéni OSB tfisek predavany
na linku vyroby drevotfiskovych desek povazovany za odpad. Jind opatfeni nejsou aplikovéna.

Ptiprava k opétovnému pouZiti: v zafizeni neprobiha ¢isténi nebo opravy vyrobki za ucelem jejich opétovného pouziti

Vyu?ziti odpadi materidlové: v zafizeni nejsou materialové vyuzivany odpady

Vyu?iti odpadl energetické: vlastni vyrobni dievni odpady nevyuZitelné k vyrobé desek (kira, klest, prach z brouseni a fezani
desek zachyceny na filtrech) jsou vyuzivany jako zdroj energie spalovanim v rostovych generatorech horkych plynd pro susarny,
respektive ve spalovaci komofe susarny s technologii UTWS a elektrofiltrem

13. Popis opatreni k méfeni a monitorovani emisi vypousténych do Zivotniho prostredi

V souladu s platnymi povolenimi k provozu zdrojl znecistovani ovzdusi, respektive s platnou legislativou, se sleduji emise
znetistujicich latek do ovzdusi jednordzovym autorizovanym méfenim s Eetnosti jednou za rok. Vysledky méfeni slouzi




k vyhodnoceni pInéni emisnich limitd a k vypocétu vypusténého znedisténi, respektive poplatku za znedistovani ovzdusi.

14. Porovnani zafizeni s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT)

Parametry zafizeni byly porovnany s parametry nejlepsich dostupnych technik (BAT) uvedenymi v Referencnim dokumentu
o nejlepsich dostupnych technikéch pro vyrobu desek na bazi dieva — WBP BREF, Finalni navrh, Cervenec 2014 (Best Available
Techniques Reference Document for the Production of Wood—based Panels (WBF BREF); Final Draft; July 2014).

Relevantni parametry zafizeni v oblasti vstupl surovin, pomocnych materiald a energii jsou na Urovni BAT.
Relevantni parametry zatizeni v oblasti emisi jsou na Grovni BAT nebo lepsi.

V zafizeni jsou jiz aplikovdny vechny relevantni techniky a postupy povazované za BAT. Technologie UTWS instalovand na
susdrné tfisek je povazovana za nejmoderné;jsi a nejucinnéjsi z nejlepsich dostupnych technik.

15. Zadost o vyjimku z Grovni emisi spojenych s nejlepimi dostupnymi technikami

ANG/NE

16. Popis opatieni k zajisténi plnéni povinnosti preventivniho charakteru

Vv

Provozovatel mé zpracovan havarijni plédn pro pfipad havarie na voddach, provozni fady zdrojl znecistovani ovzdusi, provozuje
automatické hasici systémy v souladu s legislativou na Useku pozarni ochrany. Provadi se pravidelné kontroly zafizeni,
predepsana udrzba a Skoleni pracovnikd.

Objekt neni zatazen do skupiny A nebo B podle zdkona ¢.59/2006 Sb., o prevenci zavaznych havarii.

17. Pfehled pfipadnych nahradnich feSeni k navrhovanym technikam a opatifenim

Nejsou navrhovana nahradni feseni, zafizeni beze zbytku spliiuje parametry nejlepsich dostupnych technik.

18. Charakteristika stavu dotéeného Gdzemi

Zatizeni se nachdzi v priimyslové zéné, v oblasti s intenzivni nakladni i osobni dopravou. Uzemnim pldnem statutarniho mésta
Jihlavy je tzemi urceno prioritné k vyuZiti pro vyrobni sféru — primyslovou vyrobu a sklady. V blizkosti zafizeni se nevyskytuji
prvky tzemniho systému ekologické stability ani jiné soucasti Uzemni ochrany prirody a krajiny, ani pfedméty ochrany ve smyslu
vodohospodaiském nebo ochrany nerostného bohatstvi. V lokalité nejsou evidovédny staré ekologické zatéze.

Jedna se o Uzemi silné ovlivnéné lidskou ¢innosti. PGvodni ptdni pokryv byl v minulosti odstranén v dlsledku vystavby, prevazuji
umeéle vytvorené povrchy vzniklé navrstvenim substratu. Fyzikalni, chemické i biologické parametry maji velmi Siroky rozsah podle
pouzitého materialu.

V areélu zafizeni ani v jeho blizkosti se nenachazi vyznamné vodni plochy, pramenisté nebo mokiady. Uzemim protéka
zatrubnény Drazni potok, v blizkosti se nachazi feka Jihlava, ktera je vyznamnym vodnim tokem.

V mésté Jihlava nebyla vyhlasena oblast se zhorSenou kvalitou ovzdusi. Kvalitu ovzdusi na Gzemi mésta Jihlavy Ize charakterizovat
jako nadpréimérné dobrou v porovnani s kvalitou ovzdusi v jinych krajskych méstech CR. Na Gizemi mésta nebylo zaznamenano
prekrac¢ovani imisnich limitd charakteristickych polutantli z dopravy a energetickych zdrojl. Kratkodobé sezdénné se vyskytuji
situace zvySenych imisnich koncentraci ¢astic PM;g a 0zénu (jaro, podzim), které jsou pfipisovany jednak topné sezéné, jednak
zhor$enym rozptylovym podminkam.

Akusticka (hlukova) situace v aredlu a jeho okoli je ovlivnéna ¢etnymi bodovymi a liniovymi zdroji hluku.

Nejblizsi obytnd zastavba zasahuje do hygienického pasma podniku, ve vzdalenosti zhruba 300 metr( severné od hranice arealu.

(Udaje ¢erpany z dokumentace pro posuzovani vlivu na Zivotni prostiedi ,Snizeni emisi znecitujicich latek ze susarny drevnich
tiisek S&P s pouzitim technologie UTSW a suchého elektrofiltru a zména zaméru na stavbu kotle na spalovéani biomasy pro ohfev
termooleje”, DHV CR, spol. s r.o0., listopad 2006.)

19. Zakladni zpréva

ANO/NE






