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Véc: Stanovisko kZadosti o vydani integrovaného povoleni spoleénosti
KRONOSPAN OSB, spol. s r.0., pro zafizeni ,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek"

Na zakladé oznameni o zahajeni fizeni, které jsme obdrZeli dne 13.7.2015, jsme vypracovali
stanovisko k Zadosti spole¢nosti KRONOSPAN OSB, spol. sr.0., se sidlem Na Hranici 6,
587 04 Jihlava.

¥

V souladu s § § zakona &. 76/2002 Sb., v platném znéni, Vam v pfiloze zasilame vy3e
zminéné stanovisko.
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1. Identifikacni idaje provozovatele za¥izeni

Nizev zafizeni: KRONOSPAN — Vyroba OSB desck
Provezovatel zafizeni: KRONOSPAN 0SB, spol. s r.o0.
Adresa sidla: Na Hranici 6, 587 (4 Jihlava

Adresa zatizeni: Na Hranici 6, 587 04 Jihlava

IC: 26 93 63 64

Kategorie ¢innosti dle prilohy ¢. 1
zakona €. 76/2002 Sh.:

Druh Zadosti: Zéadost o vydani IP
Kat. 4. Jihlava, &.p. 5176/1 (84st), 11 (€ast), 5176/28,
5176/29, 5176/30, 5176/80, 5176/117, 5176/118,

6.1¢)

Umisténi zafizeni: 5176/119, 5176/120, 5176/121, 5176/122, 5176/125,
5191/1, 5191/ 2, 5191/3
Zemépisné soufadnice zafizeni: X: 667 952; Y: 1127 590

2. Udaje o zaFizeni

Zatizeni ,,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek“ se nachazi v primyslové zéné Jihlava —
Bedfichov na severnim okraji mésta, zaujima jiZni Cast aredlu. Hlavni technickou jednotku

potfebnou k provozovani Cinnosti je kontinualni lis OSB desek s kapacitou vyroby
420 000 t/rok.

2.1. Technické jednotky s ¢innosti podle pFilohy ¢. 1 zdkona

2.1.1. Hilavni ¢innost podle piilohy & 1 zdkona

Vyroba OSB desek (Oriented Strand Board), desky z orientovanych velkoplognych tfisek)
probih4 na kontinuélnim lisu DIEFFENBACHER CPS 280 — 53/0SB a zahrnuje: nanaSeni
lepidla a pomocnych piipravkii na tiisky, vrstveni koberce tfisek, vlastni lisovani
na kontinuélnim lisu, formatovani desek na pozadované velikosti, za¢i¥t'ovani hran, pHpadné
frézovani profill pero-dréZka, pfipadné povrchovou upravu (broufeni na lince DTD,
ktera neni souddsti zafizeni).

Suché tisky jsou ze sil B3 (povrchové tiisky) a B4 (stfedové tfisky) dopravovany do dvou
bubnovych nanalefek, kde jsou na tfisky podie piesné receptury nanafena pojiva a pomocné
pfipravky. Na stfedové tfsky je pojivo nandSeno spolu s akcelerdtorem. Od nandsetek jsou
takzvané lepidlové tiisky transportovany redlerovymi dopravniky a vynaSeny 3nekovymi
dopravniky do pfedfazenych distribuCnich zasobnikd. Stfedové a povrchové tfisky jsou
dopravovany oddéleng. Vrstveni tiisek je zajiSfovano dvéma vrstvicimi stanicemi
pro povrchové a dvéma vrstvicimi stanicemi pro stfedové tiisky, které zaruduji poZadovanou
orientaci velkoplodnych tfisek v profilu desky. Viechny tseky dopravy a vrstveni lepidiovych
tiisek jsou permanentn€ odsivéany nejprve pres cyklénove odiudovade, kde se odloudi nejvetsi
tifsky, které se ihned vraceji zpét na usek vrstveni, a poté je vzduSina vedena na rukévcovy
filtr F8 a samostatnym vyduchem s tlumi¢em hluku vystupuje do vnéjiiho ovzdusi.



Navistveny koberec lepidiovych t¥sek je pasovym dopravnikem podédvan k lisu.
Pfed zavedenim do lisu je ofezdn a zarovnén okraj koberce, ofezané tifsky jsou vraceny
do dopravy pied vrstvicimi stanicemi stfedovych tfisek. Radiometricky se kontroluje hustota
koberce tiisek a piitomnost cizorodych pfedmétii. V p¥ipadé, Ze je detekovana nevyhovujici
kvalita vrstveni, jsou tiisky z vyfazeného tiseku koberce vraceny zpét k vrstvicim stanicim.
Pokud je detekovana pfitomnost cizorodych téles, pak se odsypané &sti takzvaného vadného
vrstveni vraci pfed suS&mu, v ostatnich p¥ipadech jsou vyuZity ve vyrobé dievotfiskovych
desek DTD, kde se také zpracovavaji rozdrcené vadné desky, které jsou detekovany za lisem.
Pred lisem je na tfiskovy koberec nandena voda, kters usnadituje prenos tepla dovnitf
lisované desky a iniciuje polykondenzaci polyuretanového pojiva.

Ttiskovy koberec je vkladin do vstupniho dilu kontinudintho lisu mezi dva nekone&né
ocelové pasy, na které je nandlen separator. Usek nanadeni separatoru na zacatku lisu je kryt
digestofemi s otviratelnymi kontrolnimi otvory. Vzdu$ina od nanaseni separatoru je odsavana
vlastnim ventilatorem pfes dva odludovade a nasledng je napojena do potrubi odsévani lisu.
Mokréa pratka plynd s vodni ndpini neni G&innd pro odloudeni separétoru, nebot’ se jedna
o latky nepolarni povahy.

Lis je vyhiivan termoolejem na teplotu 240 — 245 °C. Lisovaci pasy prochézeji hydraulicky
ovlddanymi ramy, které stlatuji tiiskovy koberec. Plsobenim tepla, tlaku a vihkosti
uvolfiované z tiisek dochazi k polymeraci polyuretanového pojiva. Rychlost lisovéani desek
je dana rychlosti polymerace lepidla, maximaélni provozni rychlost lisu je 1 500 mm/s.

Po vylisovani desek dochézi k otvirdni ramu lisu, které je provazeno masivnim uvolfiovanim
vodni pary, stladeného vzduchu, tuhych ¢astic a produktt destilace organickych latek
ze dfeva. Usek otevirani lisu je intenzivné odsdvan $t&rbinovymi digestofemi podél past lisu
a digestofi nad jeho vystupni &dsti pfes mokrou pradku. Vy&isténd vzdusina je nésledné
pfivedena k dopéleni zbytkového obsahu tuhych &astic a organickych latek do rotovych
generdtorit horkych plynt nebo do spalovaci komory.

Nekonelna OSB deska je za lisem v hlukotésné a odsavané kabin® forméatovana diagondlnimi
a ofezovymi pilami na zadany format. Naformatované desky jsou pres Stérbinu
v bezpenostni poZzarni sténé pfedavany do tiseku dokontovani a chlazeni desek. P pouZiti
polyuretanovych nebo mocovino-formaldehydovych pojiv neni chlazeni desek vyZadoviéno,
a proto mohou byt desky bez zchlazeni rovnou stohovény do baliku nebo transportovany
na formatovaci linku (masterboard), popfipadé nasledn& na vyfrézovani profilG pero-draZka.
Vystohované baliky jsou poté zapaskovany, oznadeny etiketou a zavezeny do skladu
hotovych desek, kde jsou pfipraveny pro expedici.

Useky formatovani desek (diagonalni a ofezové pily), podélné dé&leni, formatovaci linka
(masterboard), linka €. 1. pro frézovani pero-draZka jsou odsévéany do latkového odludovade
F9. Forméatovaci pila, ofezévani vrstveného koberce, dsek olepovani tfsek, vrstvici stanice
a linka €. IL. pro frézovani pero-drazka jsou odsavény na filtr F8.

2.2. Primo spojené finnosti

PFiprava tiisek pro v¥robu OSB desck — sufeni

Sufeni zajiStwji jednotahové bubnové suSarny s nepHimym suSenim (OSB I a OSB 1)
s rozsahem vstupni vlhkosti tfisek 60 — 120 % a vystupni vihkosti 2,5 % + 0,5 %.

Teplo pro provoz suldren zajidt'uji dva stejné rodtové generatory horkych plynd HGG 1
aHGG 2 o ptikonu 2 x 40 MW a spalovaci komora s dvoupalivovym hoféakem o piikonu
40 MW, Standardné jsou provozovény vZdy pouze dva zdroje, nepfedpokliada se soubgh
maximaélniho vykonu rodtovych generatort a spalovaci komory.

Horké spaliny z roStovych generator nebo spalovaci komory o teploté maximalné 825 °C
jsouvedeny do vyménikd vzduch-vzduch, kde ohfivaji sudici vaduch pro sudarny (tzv. brydy).




Nésledn& jsou spaliny, ochlazené na teplotu 160 — 250 °C, vypou$tény do ovzdudi po
odloudeni tuhych zne€istujicich latek v suchém elektrofiltru.

Susici brydy o objemovém priitoku 390 000 Nm*h se ve vyméniku ohfivaji z teploty
cea 135 °C na sulici teplota 365 ~ 450 °C. Jsou vedeny do rotujicich suficich bubnfl sudiren
k souproudému suSeni tHsek, pfi kterém dochazi k odpafeni vody ze suSenych tifsek. Proud
nasycenych a ochlazenych bryd o teploté 120 — 140 °C a objemovém toku 460 000 Nm’/h
vynasi usulene¢ tiisky do vypadovych komor, kde se odloudi cca 95 % suSenych tfisek, a dale
do kuzelovych cyklonovych odlu€ovadh (6 ks pro kaZdou sudarnu), kde se odloud! zbytkové
okruh a vstupyji k op&tovnému ohfevu do vyméniku.

Cast odpafené vody a prisaty vzduch jsou ze suSiciho okruhu odvadény jako takzvané
nadbilanéni brydy. Princip technologie UTWS je zaloZen na dopalovani organického podilu
a tubych znediStujicich latek, obsaZenych v t€chto nadbilanénich odplynech, v ro$tovych
generatorech a ve spalovaci komofe. MnoZstvi nadbilanénich odplynit zdvisi na aktuilnim
vykonu sufarny, vihkosti materidlu a mnoZstvi Eerstvého vzduchu pfisdvaného netésnostmi
suiciho okruhu a pohybuje se od cca 40 000 Nm’/h aZ do 95 000 Nm*/h z jedné suSarny.
Teplota nadbilan¢nich odplynl pfivadénych do roStovych generdtori nebo do spalovaci
komory se po pfedehiati pohybuje kolem 170 °C.

Do sudaren jsou vlhké tfisky davkovéany hiebenovym podavaem z horizontalniho zasobniku
mokrych tiisek o objemu 460 m’. MnoZstvi divkovanych tifsek je regulovéno rychlosti
posuvu dna horizontdlniho zasobniku. Suché tfisky jsou ukladiny do nékterého ze dvou
horizontdlnich z&sobnikit suchych tfisek, kazdy o objemu 300 m’. THsky z cyklénd isou
roztifdény na 4 frakce v sitovych tfidiCich a nasledné vysokotlakou pneudopravou
transportovany do zasobnikd suchych tisek. Podsitny prach je shromazdovan v prachovém
sile jako palivo pro spalovaci komoru, pifvod k hofdku je =zaji¥t®n vysokotlakou
prneudopravou.

Priprava tfisek pro vyrobu OSB desek — kromé suSeni

Mokra strana:

Dfevni kulatina je mechanicky zbavena kiiry a rozdruZena na rizné velké t¥isky, které jsou
nasledné usuSeny na poZadovanou vlhkost. Po usueni jsou tfsky roztf{dény na velikostni
frakce, které jsou vstupni surovinou jednak pro viastni vyrobu OSB desek a pro vyrobu
dfevotfiskovych desek (jemné tfisky nevyuZitelné pro vyrobu OSB desek), kterou v aredlu
provozuje KRONOSPAN CR, spol. sr.0.

Dfevni vlaknina se navaZi kolovymi nakladadi na zésobovaci stoly pied odkorilovacimi
linkami (odkorfiovade I, I a III). Retézovymi dopravniky se kulatina dopravuje na vynadeci
stoly a nasledné do mechanickych odkorfiovacli. Kulatina se odkorfiuje mechanickym
plsobenim nokd na 4 rotorech. Systémem pédsovych dopravniki se odkornéna kulatina
dopravyje na zasobovaci stil pfed tfi rozstfiskovafe. Kulatina je ze zdsobovacich stolfi
davkovana do roztfiskovadi HFHN I, HFHN II a Leonhardt (uveden do provozu aZz v roce
2015) o kapacit€ 3 x 30 tatro/h. Z roztfiskovalil je vyrobend tiiska dopravovéana pomoci
redlerovych dopravnikli do zasobnikl mokrych tfisek B1 a B2.

Kiira ziskana pfi odkorfiovan{ je palivem pro roStové generétory horkych plynd, které zajist'uji
vyrobu tepla pro suSeni tfisek. Kira vypadava ze spodni &isti odkorfiovadd a vynasecich
valch za odkorflovadi na pasové dopravniky, kterymi je transportovana do hrubot¥idide.

Sucha strana:

Po vysuSeni se tifsky dopravuji redlerovymi dopravniky na mechanické tiidi¢e PAL
(4 diskové tridi¢e, 2 pro kazdou sularnu), kde se vytfidi na povrchovou, stfedovou a jemnon
(podsitnou) frakci a déale se dopravuji do ptisludnych zasobnikd pro vyrobu.



Energetika

Plynovy kotel na ohiev oleje linky OSB

Plynovy kotel INTEC 8,5 MW je zéloZnim zdrojem pro centralni soustavu teplonosného
oleje, ktera slouZi pro vytapéni lish na vyrobu OSB desek a ostatnich lisfi provozovanych
spolednosti KRONOSPAN CR, spol. sr.o., pro pfipad nedostatetného vykonu rostového
kotle na biomasu. Je pouzivan cca 5 000 h/rok.

Zilozni zdroje elektrické energie

Jako zaloZni zdroje elektrické energie pro piipad preruent dodévek z vefejné distribuénf sité
jsou pouZivany dieslové spalovaci agregity DA4, DAS a DAG6, o jmenovitém tepelném
piikonu 2,99 MW a elektrickém vykonu 1,044 MW, spalujici motorovou naftu. Provozuji
sev reZimu zkuSebnich startd nebo v piipadé dodavky elektrické energie. Zkousky chodu
probihaji 2 x mési€né 10 — 15 min/chod,

2.3. Dalsi souvisejfci ¢innosti

Vyroba poZirné odoluych desek

Jedna se o povrchovou Gpravu volné navazujici na vyrobu OSB desek, kterou spole¢nost
KRONOSPAN OSB, spol. s r.0., bude provozovat v jizni ¢4sti skladové a vyrobni haly C.
Projektova kapacita linky je 10 000 m*/mésic.

Vysokozdviznym vozikem jsou baliky desek navéZeny do vykladacich boxi, odkud jsou
kontinualné davkovéany na poddvaci véleckovy dopravnik. Nasledng jsou pakety v rozebiraci
stanici rozebrany na jednotlivé desky. Pfed nanesenim poZimé odolné vrstvy musi byt desky
na povrchu zdrsnény kartdCovénim. V pipadé poZadavku na specidlni provedeni finalniho
produktu bude moZné pfed nanesenim poZirné odolné vrstvy na krajich desek frézovat
sniZeny profil pro budouci spojeni dvou desek tmelenym spojem se zpevitujici roho#i.

Smés fidké nat€rové suspense je pfipravovana ve stacionarnich mixérech. Prakove
komponenty se davkuji 3nckovymi dopravniky do zasobniku s tenzometry, kapalné
komponenty se davkuji pomoci pritokoméru a vahy. Po namichini je smés pfepudténa
do davkovaciho zasobniku linky.

NanaSeni pozaré odolného natéru probiha ve dvou krocich:

a) nastiik zdakladni vrstvy pomoci sady trysek (60 % smési)

b) navalovani na skelnou rohoZ a poklédani nasycené skelné rohoZe na desku s nastiikem
Pozarn€ odolny natér obsahuje anorganické nehoflavé komponenty (naptiklad kiemidity
pisek, vapenno-hlinity cement, MgO, MgCl,, ZnCl,, bslobu TiO,), prepolymerovany styren-
butadienovy kauduk a skelnou rohoZ. Ptesné sloZeni je predmétem obchodniho tajemstvi.
Nekoneény péas sklenéné rohoZe je fezdn noZovou diagondlni pilou. V suSici komote
jeelektrickym infralervenym ohfevem nétér na povrchu desek zahifvan na teplotu
60a290°C, ¢imZ je iniciovana polymerni reakce. P#i nasledné klimatizaci produktu
v klimatiza¢nich komorach po dobu 120 minut dochézi k ztuhnuti pozérné odolné povrchové
vistvy krystalizaci sloZek. Hotové desky jsou stohoviny do paketh a pfipraveny
k expediénimu baleni,

Usek kartaovan{ povrehu desek je odsavan, vzdudina je pfed vypusténim do vn&jitho ovzdusi
pfedisténa na tkaninovém filtru.

Nakladani s vodami

Pitnd voda pro socidlni UZely je odebirana z vodovodu pro vefejnou potfebu a odpadni voda
ze socidlnich zafizeni je odvadéna do vefejné kanalizace. Odbér pitné vody a vypousténi
splafkové  odpadni vody je upraveno smlouvou mezi viastnikem  aredlu
KRONOSPAN CR, spol. s r.0. a provozovatelem vodovodu a kanalizace pro vefejnou potfebu
Vodérenska akciova spolednost, a.s.




Ve vyrobnich procesech se pouZiva povrchové voda, kterou vlastnik aredlu
KRONOSPAN CR, spol. s 1.0., odebirana z feky Jihlavy, upravuje a dodava do podnikového
rozvodu. Primyslové (technologické) odpadni vody jsou akumulovany ve vodohospodafsky
zabezpedenych jimkach, opdtovnd vyuZiviny nebo odvaZeny k vyuZiti nebo odstranéni
opravnénymi osobami v souladu s pravni fipravou na useku nakladani s odpady.

SraZkové vody jsou, po zachyceni mechanickych nedistot, odvadény systémem horskych
vpusti de§t'ovou kanalizaci do zatrubnéného DraZniho potoka.

Jako poZami voda pro cely aredl se vyuZiva povrchové voda, kterd se akumuluje ve Styfech
nadzemnich zisobnicich poZami vody (4 x 500 m3). Hasebni vody jsou v souladu
shavarijnim plénem =z aredlu odvadény deStovou kanalizaci pres horské vpusti
nebo splaskovou kanalizaci (podle mista pozaru).

Nakladani s odpady

S odpady je nakladano v souladu s platnou legislativou: v mist€ vzniku jsou shromazd’ovany
utfidénd podle druhil a kategorii ve vhodnych oznadenych shromaZd'ovacich prostfedeich,
zabezpelené proti znehodnoceni nebo Uniku. Nasledn€ jsou pfedavany opravnénym osobdm
k vyuZiti nebo odstranéni.

Vnitropodnikova doprava, skladovini a manipulace se surovinami, meziprodukty
a vyrobky

K manipulaci se vstupnimi surovinami, pomocnymi latkami, vyrobky a odpady se pouzivaji
ruéni manipulaini voziky, vysokozdviiné voziky a kolové Celni nakladade, dopravniky
pasové, fetézové, Snckové, elevatory, posuvné podlahy, pneudoprava. K pfevaZeni odpadnich
vod z mista vzniku do akumulaénich jimek se vyuZivajf cisterny (formou sluzby zajidtuji
externi subjekty).

3. Stanovisko k zadosti
Na zakladé poZadavku KU kraje Vysotina, &j. KUJI 47625/2015, ze dne 8.7.2015,
jsme posoudili Zadost o vydani IP spole¢nosti KRONOSPAN OSB, spol. sr.0., pro zafizeni

~KRONOSPAN — Vyroba OSB desek”. Doporufujeme vydat IP zaniZe navrZenych
zavaznych podminek provozu zafizeni.

Zatizeni je v souladu s pejlepSimi dostupnymi technikami.

4. Navrh zavaznych podminek provozu za¥izeni

1)DodrZovat navrZené emisni limity uvedené v nasledujicich tabulkach.

4.1. Ovzdusi

Tabulka 4.1.1. Navrh zivaznych emisnich limitit pro spalovaci zdroje

Litka Emisnf limity Navrh
Emisgi zdroj nebo Jednotka podle platné zavazného
ukazatel legislativy” | emisniho limitu
3 2007 2007
Kotel INTEC 8,5 MW NOy mg.m ]003)~ 4) 1003} 43
Vyduch €. 002 5 5
Vyjmenovany zdroj kéd 1.1 co mg.m 150(?3" 1500%




Vyyhia¥ka & 415/2012 Sh., pifloha &. 2, &4st 11, vztazné podminky A

2 specifické emisni limity platné do 31.12.2017

9 specifické emisni limity platné od 1.1.2018

“ Pokud nelze této hodnoty z technickych diivodit dosdhnout pouZitim nizkoemisnich ho¥ak®,
plati specificky emisni limit 200 mg.m™

Tabulka 4.1.2. Niavrh zdvaznych emisnich limitii pro spalovaci zdroje

Emisni zdrojf Emisni limity podle platné legislativy
Dieselagregaty DA4, DAS, Zjistovani Grovné zneti§tovani ovzdu¥i vypodtem
DA6 podle § 6 odst. 8) zékona &. 201/2012 Sb. a § 12 vyhlssky
Vyjmenovany zdroj kéd 1.2 £.415/2012 Sb.

Tabulka 4.1.3. Ndvrh zdvaznych emisnich limitd pro technologické zdroje

, Emisni limity Navrh
Emisni zdroj Lig:;;tee?o Jednotka | podle platné zavazaého
legislativy'"® | emisniho limitu
. 300
TOC mg.m 2509 250
SuSeni tfisek na lince OSB a | Formaldehyd | mgm® 152 10%
_ Kontinuilui lis OSB desek
Cislo zdroje 111, 112, 113, 121, A 50
1222211 TZL mg.m 30” 10
Vyduch €. 102
Vyjmenovany zdroj kéd 7.8. NO, mg.m* 5007 350
CO mg.m” 500" 350

Y vyhlagka &. 415/2012 Sb., piiloha ¢. 8, cast II, bod 6.7

® Plati od 1.1.2018 pro lisovani dfevotfiskovych, dievovldknitych a OSB desek, kde je
vyuzivano pryskyfic na bazi formaldehydu.

plati od 1.1.2018

* vyhla¥ka &. 415/2012 Sb., ptiloha &. 9

yztazné podminky C

®)plati od data zvetejnéni Zavérd o BAT re referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych
technikach pro vjrobu desek na bézi dfeva, findlni navrh, Gervenec 2014 (BREF WBP FD)

Pozndmbka: V rdmci Fizeni o vyddni IP nedoporucujeme stanovit emisni limity pro latky C.H,
(ako TOC), Acetaldehyd (jako TOC), Benzen (jako TOC), HCI (jako Cl), PAH a PCDD/DF
z nasledujich divodii:

- Pro tyto latky nefsou stanoveny specifické ani obecné emisni limity v ndrodni legislativé
pro tento druh zarizeni.

- Ve findlnim ndvrhu referencniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikdch pro vyrobu
desek na bdzi dfeva z Cervence 2014 také nejsou pro tyto litky stanovené emisni rovné
spojené s BAT viz. BREF WBP FD kap. 5.1.8. str, 221.

- Zvysledkii méfeni doloZenych v Zddosti o IP vyplivd, Ze namdrené hodnoty PAH
a PCDD/DF jsou pod hranici méfitelnosti a pro ostani lathy byli naméreny hodnoty o jeden
a dva Fady niZsi nez emisni limity stanovené v platném rozhodnuti.




Tabulka 4.1.4. Navrh zdvaznych emisnich limiti pro technologické zdroje

. Emisnf limity Navrh
Emisni zdroj Lz;::;;?;o Jednotka | podle platné zavazného
legislativy” emisniho limitu
P¥iprava tiisek pro vyrobu
y OSB desek
Cislo zdroje 405 az 415 3 50
Vyduch &. 403, 404, 405, 406, TzL mg.m 3029 10
407, 408 a 409
Vyjmenovany zdroj 7.7
Uyyhla¥ka €. 415/2012 Sb., piloha ¢&. 8, &ast 11, bod 6.6
“Iolati od 1.1.2018
Svztazné podminky C
Tabulka 4.1.5. Nivrh zdvaznych emisnich limitd pro technologické zdroje
Emisni limity Névrh
Emisni zdroj Li:{l;az:t:?o Jednotka | podle platné zévazného
legislativy? emisniho limitu
Kontinulni lis OSB desek
Cislo zdroje 401 aZ 404 3 50
Vyduch & 401a 402 TzL mg.m 3099 10
Vyjmenovany zdroj 7.8
Jyyhla¥ka €. 415/2012 Sb., ptiloha &, 8, &ast 11, bod 6.7
I plati od 1.1.2018
vztazné podminky C
Tabulka 4.1.6. Navrh zivaznych emisnich limitii pro technologické zdroje
, Emisni limity Navrh
Emisni zdroj Lﬁg:;:t?l’o Jednotka podle platné zavazného
legislativy emisniho limitu
Vyroba pozirné odolnych
. desek TZLY mg.m‘s 350% 3%%
Cislo zdroje 501
Vyduch €. 501 2) 3
Vyjmenovany zdroj 7.8 Toc hEm 150 150

)Vyhlé§ka ¢. 415/2012 Sb., ptiloha &. 8, £ast 11, bod 6.6, vztaZné podminky C
2 vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., priloha &. 9, vztazné podminky B
3 plati od 1.1.2018

Pozndmka: Po uvedeni zdroje do provozu doporuéujeme provést kontrolni méfent a podle
Jeho vysledkii navrZené emisni limity upravit.

4.2. Voda

Pitna voda pro socidlni i€ely je odebirdna z vodovodu pro vefejnou potiebu,
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Provozovatel pouZiva ve vyrobnim procesu povrchovou vodu odebiranou z feky Jihlavy
vlastnikem aredlu, firmou KRONOSPAN CR, spol. s r.o. Povoleni k odbéru povrchové vody
bude feSeno v rdmci vydani IP pro spole¢nost KRONOSPAN CR, spol. s r.o.

Provoz technologického zafizent (kontinudlni lis OSB) nenf zdrojem odpadnich vod.

Primyslové technologické odpadni vody (z pfipravy lepidel jsou shromazd'ovany
v podzemnich jimkach budovy lepidiového hospodafstvi a v jimce na tkapy z kolejového
statiSté slozek lepidel, zaolejované vody se zachycuji v nepropustné jimce pod lisem
vevyrobni hale a v jimce na tkapy mistnosti &erpadel hydraulickych systémt)
jsou akumulovany ve vodohospodaisky zabezpeenych jimkach, opétovnd vyuZiviny
nebo odvazeny k vyuZiti nebo odstrangni opravn&nymi osobami.

4.3. Hluk, vibrace a neionizujici zaFeni

a) Hiuk

Dodrzovat nejvyssi pfpustné hodnoty hluku stanovené v rozhodnuti KHS Kraje Vysoéina
sesidlem v Jihlave, &j. KHSV05540/2015/J/HOK/Sme a KHSV05599/2015/JVHOK/Sme,
ze dne 20.4.2015.

Limity platné do 31.12.2019:

1) Denni doba (6,00 aZ 22,00). LAeg, 3n 55dB

Nocni doba (22,00 az 6,00) Laeg, 1n 55 dB.
Pro izemi vymezené v grafické pfiloze vySe zmin&ného rozhodnuti Sedou barvou.
2) Noéni doba (22,00 az 6,00) Laeg, 1n 48 dB.

Pro tzemi vymezené v grafické p¥iloze vy3e zmin&ného rozhodnuti zelenou barvou.

Pozndmka: Doporucujeme v ramci vyddni IP nahradit povoleni provozovini zdroje hluku
podle §31odst. 1 zdkona ¢. 258/2000 Sb. a vySe zminénd rozhodnut! zrugit,

b) Vibrace

Zafizeni vyroby OSB desek neni zdrojem vibraci,

¢) Neionizujici zdareni

V zafizent nejsou zdroje neionizujiciho zafeni.

4.4. Nakladdni s odpady

Provozovatel, jako pivodce nebezpeného odpadu, nemusi podle § 16 odst. 3 zdkona
¢.185/200 Sb., v platném znéni, mit souhlas k shroma?d’ovani a prepravé nebezpednych
odpadi.

V povolovaném zafizeni vznikajici nebezpetné odpady jsou predavany opravnénym osobim
na zéklad€ smluvnich vztaht.

Provozovatel mé souhlas vydany Krajskym tfadem Kraje Vysogina, &.j. KUJI 11499/2015,
ze dne 16.2.2015, k upusténi od tHdéni nebo oddéleného shromazd’ovéni odpadd pro piivodce

odpadii ve smyslu §16 odst. 2 zékona €. 185/2001 Sb., v platném zné&ni, pro tyto druby
odpadi:

11




- ve skupiné odpadi spole¢né shromaZd’ovanych a pfedéavanych pod kédem 200301 O (ostatni
odpad) se jedn o odpady O 200301, O 200307, 0120121 a 0150203,

- ve skupin€ odpadd spoleCné shromaZzd’ovanych a preddvanych pod kodem 150202 N
(nebezpedny odpad) se jedna o odpady N 150110, N 150202, N160107 a N160121.

Poznambka: V rdmci vyddni IP doporucujeme nahradit souhlas k upusténi od t¥idént a vyse
uvedené rozhodnuti zrusit.

4.5. Opatieni k vyloudeni rizik po ukendeni ¢innosti zafizeni

Nejpozd€ji 6 mésichi pfed planovanym ukonenim provozu zafizeni bude predloZen
povolovacimu organu ,,Plin postupu ukonfeni provozu“ podléhajici schvéleni viemi
dotéenymi organy.

4.6. Ochrana zdravi flovéka a ochrana Zivotniho prostiedi

Zatazeni zafizent do skupiny A nebo B podle zdkona £.59/2006 Sb., o prevenci zavaznych
havérii, ve znéni pozd&jlich pfedpist, je aktualné provéfovino. Vzhledem k mnoZstvi
sledovanych latek v zafizenf a s ohledem na jejich vlastnosti se pfedpoklada, %e pro za¥zeni
bude vydan protokol o nezatazeni.

Pozndmka: Protokol o nezarazeni doporucujeme dopracovat a prediozit KU Kraje Vysocina.

4.7. Hospodarné vyuziti surovin a energie

Jedna se o zafizeni, kde jsou suroviny hospodarn¢ vyuZivany na zaklad® fzeného procesu.
Provozovatel bude mit zpracovany Energeticky audit v terminu podle platné legislativy a jeho
Zavéry se bude Fidit.

Pozndmka: Doporucujeme vypracovat Energeticky audit podle platné legislativy a podle jeho
zavéry se Fidit,

4.8. Opatreni pro predchazeni havariim
Soucasti Zadosti o vydani IP je ndvrh aktualizovaného Havarijntho planu uZivatele zavadnych

latek KRONOSPAN OSB, spol. sr.o. vypracovany Ing. Anastazii Zavielovou
a RNDr. Magdalénou Pecnovou v bieznu 2015.

Poznamka: Doporucujeme aktualizovany Havarijni pldn schvalit v ramei vyddni IP.

4.9. Opatreni tykajici se situaci odliSnych od podminek béZného prevozu

Provozovatel pfedlozil v Zzddosti o vydani IP schvaleny PR ZZO plynovy kotel
INTEC 85MW pro ohfev termooleje na lince OSB schvdleny rozhodnutim,
¢.j. KUJI 32795/2015, ze dne 11.5.2015.

Provozovatel ptedlozil v Zadosti o vydéni IP schvaleny PR ZZO Kontinuilni lis OSB
(Kontinudlni lis OSB desek, formétovani, diagonalni pila, frézovani profili pero-dra¥ka)
schvaleny rozhodnutim, ¢.j. KUJI 32795/2015, ze dne 11.5.2015.

Provozovatel predloZil v Zadosti o vydani IP schvéleny PR ZZO Ptiprava tfisek na lince OSB
(Odkoriiovaci a roztiskovaci linky, tfidéni tiisek, pneudoprava) schvaleny rozhodnutim,
&.j. KUJ1 32795/2015, ze dne 11.5.2015,
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Provozovatel pfedloZil v Zadosti o vydéani IP schvileny PR ZZO Suleni ti{sek na lince OSB
(Rostové generatory HGG 1 a HGG 2, spalovaci komora, sufamy t¥isek OSB I a OSB 11
vybavene  technologii ~ UTWS,  suchy  elektrofiltr)  schvéleny rozhodnutim,
&3 KUJI 58569/2014, ze dne 17.2.2014.

Pozndmka: Vyse zminéné PR ZZ0 doporuCujeme v rdmci Fizeni o vyddani IP aktualizovat,
schvalit a pFisluSnd rozhodnuti KU Kraje Vysodina zrusit,

Provozovatel piedioZil v Zadosti o vydani IP navrh PR ZZO Vyroba pozame odolnych desek
vypracovany v Cervnu 2015,

Pozndmka: Doporudujeme piedloeny PR ZZ0 vrémci Fizeni o vyddni IP aktualizovat
a schvalit.

4.10. Kontrola a monitorovani

1) Zajidtovat méfeni emisi zne€idtujicich latek v rozsahu uvedeném v tabulce ¢. 4.1.1., 4.1.3.
a 4.1.5 s Cetnosti 1 x za rok, nejdiive po uplynuti 6 mésict od data pfedchézejiciho méfeni.
Odbéry i rozbory provadét autorizovanou oscbou dle § 32 zékona &. 201/2012 Sb.

2) V pfipadé, Ze zalozni zdroj s oznafenim DA4 (viz tabulka &. 4.1.2.) bude v kalendéfnim
roce provozovan vice neZz 300 hodin, je provozovatel povinen zajistit provedeni
autorizovaného méfeni emisni zne¢iStujicich latek podle platné legislativy.

3) Zajistovat méfeni emisi znelistujicich latek v rozsahu uvedeném v tabulkich & 4.1.4.
a4.1.6. s Cetnosti 1 x za 3 roky, nejdfive po uplynuti 18ti mésicti od data pfedchézejiciho
méfeni. Odbery i rozbory provadét autorizovanou osobou dle § 32 zdkona &. 201/2012 Sh.

4) Realizovat protihlukové opatfeni uvedend v Programu sniZovani hlukové zats¥e =z provozu
vyrobniho arealu KRONOSPAN - Jihlava 2015 — 2019 v &4sti 1, vypracované v prosinci
2014.

5) Podavat KU Kraje Vyso&ina, odboru Zivotniho prostfedi a zemé&dglstvi a KHS Kraje
Vysocina zpravy o plnéni protihlukovych opatfeni podle vySe zminéného programu vZdy
po uplynuti kalendainiho roku a to nejpozdé&ji do 31.3.
4.11. Diélkové premist'ovini zneli¥téni a zajiSténi vysoké arovné ochrany
Zivotniho prostiedi jako celkn

Soucasti Zadosti o vydani IP nebyly podklady, ze kteryeh by vyplyvala nutnost realizace
opatfeni k minimalizaci dalkového pfemistovani znedisténi.

4.12.  Postup vyhodnocovini plnéni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zatizeni je povinen podle pfisludnych pravnich predpist:
— pfedloZit diléi rolni zpravu plnéni podminek IP KU Kraje Vysoéina, odboru Zivotniho
prostfedi a zemé&délstvi, k 31.3. b&¥ného roku;
~ ohlasit KU Pardubického kraje pldnovanou zmé&nu zafizeni;
— neprodlen€ hlésit dotfenym organim vSechny mimotradné situace, havérie zafizeni
a havarijni Umiky zne¢istujicich latek ze zafizeni do Zivotniho prostfedi.
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4.13. Postupy Kk zabranéni emisim nebezpeénych liatek do pidy
a podzemnich vod v misté zafizeni

Vrémci Zadosti o vydani IP byla pfedloZena Zikladni zprava dle zdkona ¢&. 76/2002 Sb.,
ointegrované prevenci, pro spolenost KRONOSPAN OSB, spol. sr.o. zpracovana
spole€nosti GEOtest, a.s., v Brné, ze dne 30.9.2014.

V zévéru podkladové zpravy byly na zékladé provedenych laboratornich analyz a s ohledem

namnoZstvi nebezpenych latek, se kterymi se vy zafizeni nakladi, pro zafizeni

provozovatele KRONOSPAN OSB, spol. s r.o. doporugeny nasledujici relevantni indikétory:

¢ zeminy: ropné uhlovodiky Cig — Cag, benzo(a)pyren,

¢ podzemni voda: ropné uhlovodiky Cyg — Cag, benzo(a)pyren, monocyklické aromatické
uhlovodiky (BTEX), amonné 1onty (NH,), aldehydy (formaldehyd).

Pozndmka: Vrdmci vyddni [P doporucujeme Zdkladni zprdvu pro  spoleénost
KRONOSPAN OSB, spol. s r.0. schvdlit.

5. Vyporadani se stanovisky a pripominkami déastnika #izeni
KU Kraje Vysoéina, odborem Zivotniho prostfedi a zem&d&lstvi, nebyla dorudena k ¥adosti
o vydani IP Zadné vyjadfeni.

6. Stanoveni BAT
V tabulce 6.1. je provedeno posouzeni BAT za pouZiti referenéniho dokumentu o nejlepdich

dostupnych technikdch pro vyrobu desek na bazi dfeva, findlni navrh, &ervenec 2014
(BREF WBP FD).

14



Tabulka 6.1. Porovndni zaiizeni s BAT

Porovanani

Predmét Nejlepsi dostupns technika Lechnologickénebo 1 " 44y odneni
porovaani technické reseni v zafizeni A
rozdilii FeSeni
a) Chemikélie a aditiva jsou
peclivé vybirany.
b} Recyklované dfevo
se nepouzivé jako palivo,
spaluje se biomasa a dfevni
odpad vznikly p¥i vyrobnim
BAT je aplikovat zésady dobré | Proeesu v rémei zivodu.
vyrobni praxe uZitim viech niZe ©) Pm dreen drc?vn'ih?
uvedengch technik: Dmatenaiu se m.ax1mai_mm
a) Petlivy vybér pousivanych |ZPUsobem omezuje manipulace
chemikslif a aditiv, (prab&ina OP“mahza‘f)
: navaznosti operaci apod.).
®) kor;;z)jz ?Xzflgg,r%ika :/z;;g,ho Doprava a dévkovetxm’ n&)krych
Zn, C1, F, PAH) dle tiisek do s:uéérny je zajisténa
EN14961-1:2010 (pro pevna u@vfegymL dopra\fnfky. Suf:hé Je v soulady
biopaliva), tFisky jsou ze su§arvny fio stla s BAT.
) . vynaeny uzavienym
Zasady dobré ©) ao Eﬁlﬁiﬁ?ﬁlﬁ; dopravantkem a z cyklond
vyrobnd praxe a odpadi, pni:uvm?ticky s ﬁitra%i '
(BREF WBP FD, d) provadét pravidelnou fidr¥bu vypoustenc? vzdusiny. }?revnz
kap. 5.1.2,, a Sisténi zatizent prach je dopravovan
str. 216) ’ pneumaticky. Prach z filtru

transportnich tras a skladd
surovin a odpadi.

je shromazd’'ovan v uzavienych
kontejnerech.
d) Provadi se pravidelna
udrZba viech zafizeni podie
planu odstavek, &isténi ploch
podle planu ¢ist€ni a vdrzby
komunikaci a podle viech
PR 270.

Pro sniZeni emisi je BAT
provozovat sytém odpadnich
plynii za normainiho provozu

s vysokou i¢innosti a optimalni
kapacitou.
Definovat postupy pro jiné
neZ normaélni situace, zejména
pro najiZdéni a odstavovéni,

Viechny systémy &idténij
odpadnich plynd v zaffzeni
Jjsou optimalné provozovany.
Pokyny a postupy pro b&zny
provoz i provoz
za mimoradnych situaci
(najizdéni, odstavky, drzba |
apod.) jsou zpracovany
ve viech PR ZZ0.

udrzbu a &iténi apod.

Je v souladu
s BAT.
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Pro sniZzeni hluku a vibraci je

BAT pouziti jedné nebo vice

z niZe uvedenych technik:

a} Planované umistovani zafizeni

v ramci aredlu s ohiedem

na prevenci hluku a vibraci,

b) postupovat podle pléanu a) Nové zdroje hluku a vibraci

sniZovani hiuku, ktery zahrnuje | jsou umistovany s ohledem

mapovani zdroji hluku, uréeni |na stdvajici uspofddani objekti

chranénych objektd vnd arealy, v arealu.

modelovéani §iteni hluku, b) Provozovatel plni Gkoly

vyhodnoceni nakladové podle Programu sniZzovéani
hlukové zat€Ze z provozu

Hiuk a vibrace nejefektlvnéjsicy (3pzim"em a jejich \ 1
zavadéni, vyrobniho aredlu
(BRka ??g’ D, | ) provadét pravidelné mefeni | KRONOSPAN Jihlava 2015 — | °¢ ;’;ﬁad‘*
. tl: 2'1 ,;,) ? hladiny hluku za hranicemi 2019, ¢ast 1 KRONOSPAN ’
: areélu, OSB, spol. sr.o.
d) hiuéna zafizeni jsou d), f) Vyznamné zdroje hluku
jsou umistény v budovéch (lis |

umist'ovana do budov nebo jinak
vhodné zvukove izolovana, ve vyrobni hale), nové zdroje |
e) rozdélit jednotliva zatizeni |hluku budou zabezpeteny proti
pro pfedchdzeni mnoZeni vibraci |§ifen{ hluku kapotaZi, pokud to
a tonové slozky hluky, bude technicky proveditelné.
1) bodové zdroje odhlutnit
pouZitim vhodnych thumi&i,
g) zavirat viechny brany a dvefe,
pokud se nepouZivaji,
h) sniZit zatiZen{ hlukem

z dopravy.
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Emise
do podzemni
vody a plidy
(BREF WBP FD,
kap. 5.1.4.,
str. 217)

Pro sniZeni emisi do podzemni
vody a plidy je BAT pouZiti niZe
uvedenych technik:

IV. Sestavit a dodrzovat program
kontroly nadrZi a potrubi
pryskyfic, aditiv a smési.

V. Provadét kontroly tnikd
ze viech pfirub a ventild na
potrubi jinych latek neZ vody a
dfeva, vést zaznamy o kontrolach.
V1. Viechny pfiruby a ventily
na potrubi jinych latek neZ vody
a dfeva vybavit systémem nadr
pro zachyceni tkapt vyjma
technicky t&snych pfirub
a ventili.

VII. Zajistit dostate¢né mnoZstvi
vhodnych sorpénich prostiedki.
VIIL Vyloudit doprava latek
Jjinych neZ voda a dfevo
podzemnim potrubim.

IX. Zachycovat a bezpe&né
likvidovat hasebni vody.

IV. Program kontroly nadr¥{
a potrubi je zpracovan
v Havarijnim plany.

V. Provadi se pravidelné
kontroly tmikd ze viech ptirub
a ventild na potrubi
a zaznamenavaji se jejich
vysledky v souladu
s havarijnim plénem.

VI. Vsechna mista, kde miize
dochézet k Gkapiim &i Gnikdim
zévadnych latek,

Jjsou vybavena odpovidajicimi
zachytnymi jimkami.
Vil. Mista, kde se nakiada
se zavadnymi latkami,
Jjsou vybavena dostateEnym
mnozstvim vhodnych
sorbentd.

VHI. Zivadné latky nejsou
piepravovany podzemnim
potrubim.

IX. Hasebni vody z okoli lisi
jsou zachycovany
ve vodohospodaisky
zabezpedenych jimkich

a odtud jsou z aredlu odvéadény |

splaskovou nebo desfovou
kanalizaci, prefiltrovény
pfes vrstvu pilin v systému
horskych vpusti,

Je v souladu
s BAT.

Vyuziti energie
(BREF WBP FD,
kap. .5.1.5,,
str. 218)

Pro snizovéni spotfeby energie
je BAT pouZiti z niZze uvedenych
technik:

L. Sledovat spotiebu energie
a naklady.

I1. Provadét energetické audity
hlavnich &innosti,

HI. Pribézné modernizovat
zafizeni za ufelem zvySovani

Bude vypracovan energeticky
audit podle zakona
¢.406/2000 Sb.

L. Mésiéné se sleduje spotieba
paliv pro susarnu a pro ohfev
termooleje pro otaceni list.
HIL. V rémci postupné obnovy
se zafizeni nahrazuji

Je v souladu
s BAT,

Lt s . efektivngj$imi.
energetické U¢innosti.
Zvysovat energetickou Géinnost
optimalizaci provozu spalovacich ,
P P p ¢) V systému UTWS

zafizent prostiednictvim
monitoringu a kontroly kli¢ovych
parametrl spalovani aplikaci
technik:
¢) Spaliny z riznych procesti
vyuzivat k pfedehfevu susiciho
vzduchu.

je zabudovén piedehfev
spalovacibo vzduchu
pro rodtové generatory
horkych plynii a pro spalovaci
komoru spalin.

Je v souladu
s BAT.
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Vzdudina od lisu je odsavina
pres pracku vzduchu

minimalizuje obsah zbytkového
uhliku.

c) Bezpetna manipulace a
doprava Skvéary uzavienymi
dopravniky a kontejnery nebo ve
vihkém stavu.

d) Bezpeéné skladovani §kvary
na urfeném nepropustnémm misté
se shromaZd'ovanim priisakové
vody.

b) Uginny spalovaci proces, ktery

Zapach g s . o a nasledng dopalovéna
(BREF WBP FD, | >4 )¢ ;’iztsgf:;i“;ﬁi‘éigy v UTWS. Je v souladu
kap.5.1.6,, seni zapach V technologii sufeni s UTWS s BAT.
str. 219) Shizent zapachu. Isou eliminovény emise
organickych latek, které
jsou nositeli pachového viemu.
s o au g a) Odfezky z list a vadné
Pro eliminaci mnoZstvi dfevnich desky isou predavany zost
Zbytkii z vyroby je BAT pouziti PGS 0SB de’;eé’
jedné nebo vice niZe uvedenych ne‘é?na)ii nka DTD
technik: o o
a) VyuZzivat vyrobni dievni zbytky ?g;;?%;}g;&éﬁ?;::;; Je :;czl%adu
jako odiezky nebo vyrazené desky o shron;ai Povan v centralnd :
jako surovinu. J R ?ntra i
b} VyuZivat dievény prach prachov’erfl SI:;( 2 nalstledne
z odluéovaci jako palivo. Vy;i“;ig éni fﬁi kao
Vyusiti odpadi K zajidténi bezpec";néh'o fialflédéni
a zbytkii (BREF 6 strusk?t’x ze spalovan{ 'bmmasy
WBP FD, PO, vat o f"“hf.lky' ... |a) Pribézné se jednd s partnery
kap. 5.1.7,, a) Proveéfovat moznosti vyuZiti v odpadovém hospodéfstvi
str. 220) strusky.

0 moZnosti vyuZitf strusky.
b} Koncentrace TOC
ve vyluhu 3kvary se ovéfuje
s Cetnosti jednou za rok.
¢), d) Skvara se shromazd'uje
do uzaviratelného
a nepropustného kontejneru,
bez moZnosti tniku
pritsakovych vod.

Je v souladu
s BAT.

Méfeni emisi prachu (TZL) podle
EN13284-1 s Cetnosti minimainé
jednou za 6 mésici.

Monitoring emisi
do ovzdusi

Méfeni emisi TVOC dle EN12619
s Setnosti minimalné jednou
za 6 mésica.

Cetnost méfeni emisi
se provadi podle narodni

pFi spolecném
odvadéni
vzduliny

Méfeni emisi formaldehydu
podle modifikované normy
US EPA M316 s Cetnosti
minimalné jednou za 6 mésici.

legislativy, tj. jednou za rok,

nejdiive po uplynuti 6 mésicd

od data pfedchdzejiciho
méfeni.

od sufarny a lisu

(BREF WBP FD,

kap. 5.1.8,,
str. 221)

Meten! emisi NOQ, jako NG,
podle EN14792 s etnost{
minimainé jednou za 6 mésici.

Je v souladu
s BAT.

Mgfeni emisi SO, dle EN14791
s ¢etnosti minimainé jednou
za rok — netyka se
spalovani biomasy a zemniho

V zafizeni se jako palivo
pouZiva pouze biomasa
a zemni plyn.

plynu.

Neni
relevantni,
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Monitoring emis{
do ovzdusi
pii spoleéném
odvadéni
vzdu§iny
od sudarny a lisu
(BREF WBP FD,
kap. 5.1.8,,
str. 221)

Mgéfeni emisi kovit (Cd, Ti, Sb,
As, Pb, Cr, Co, Cu, Mn, Ni, V,
Hg) podle norem EN s Zetnosti
minimalné jednou za rok, pokud
se jako palivo pouZiva
kontaminované recyklované
dfevo.

V zafizeni se jako palivo
nepouZiva kontaminovand
recyklované dievo.

Neni
relevantni.

Méteni PCDD/F podle EN1948,
casti 1, 2 a 3 s Setnosti minimalng
Jjedrou za rok, pokud se jako
palivo pouZiva kontaminované
recyklované d¥evo,

Mefeni HCl podle EN1911
s ¢etnosti minimalné jednou
za 6 mésicti, pokud se jako palivo
pouZiva kontaminované
recyklované dievo.

Meéreni HF podle ISO15713
s Cetnosti miniméing jednou
za 6 mé&sich, pokud se jako palivo
pouziva kontaminované
recyklované dievo.

V zafizeni se jako palivo
nepouziva kontaminované
recyklované dievo.

Neni
relevantni.

Meéfeni NH; podle norem ISO
nebo narodnich norem s detnost{
miniméing jednou za rok, pokud

je pro sniZeni NO, aplikovana

metoda SNCR.

V zafizeni nenf aplikovana
metoda SNCR.

Neni
relevantni,

Monitoring emisi

Cernost méfeni emisi

z odsévanych procesti v ramei |

uzlu piipravy tfisek a dalich

s odsévanjoh rocesil (vrstveni tFisek
doprovodnych Méfeni emisi prachu (TZL) ]I; Sonf a Fezéni d k, ; o
procesit. (BREF | podle EN13284-1 s &etnosti rouseni a rezani desek) | Je v souladu
WBP FD, minimalné jednou zarok. | °¢ Provadi v souladu snérodni | s BAT.
kap. 5.1.8. iegzgl'atwou tj. Jednfm za rok,
str. 222) nejdfive po uplynuti 6 mésici
. od data pfedchazejiciho
méfeni.
Mon:;;";‘,gﬁ IS Minimalng jeden vzorek kazdé Stanoven{ koncentrace
7 odtékajizich tfi mf:S}'Cff, stairloveni nex:ozpuﬁén)’ich latek Bude
srizkovych vod nerozpusténych lat'ek ’podle v odtékajici sréz!mvé vodé v souladu
(BREF WBP FD ENB872. Reprezentativni vzorek nebylo provadéno, S BAT
kap. 5.1.8. ’ v souladu se standardy bude provadéno po nabyti ‘
str. 223) | vzorkovani. pravni moci IP.

Emise do ovzdusi
{BREF WBFP FD,
kap. 5.2.1,,
str, 2243

SniZovat emise do ovzdusi
ze suSarny udrzovanim
vyrovnaného pritbéhu sugiciho
procesu a pouZitim technik:
d) UTWS — suéarna a spalovaci
zafizeni s vyménikem, dopalovani

¢asti susicich bryd.

Su$drna je vybavena zafizenim
UTWS pro dopalovani
organickych latek a spalitelné
¢asti prachu,

Je v souladu
s BAT.
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Urovng emisi
spojene s BAT,
emise do ovzdusi
ze spojeného
odtahu sulémy
a lisu
(BREF WBP FD,
kap. 5.2.1,,
gtr. 225, tab. 5.1}

prach (TZL) 3 — 10 mg/m®
TVOC 10 - 400 mg/m’

formaldehyd < 5 — 10 mg/m’
VztaZeno na suchou vzdudinu
bez ptepodtu na referendni kyslik.

Pozn. Pro TVOC miize byt
dosaZeno méné ne? 30 mg/m’
pii pouziti technologie UTWS.

Emisni koncentrace podle
méfeni v roce 2015:
prach (TZL) - 1,4 mg/m’
TVOC - 35 mg/Nm®
formaldehyd — 0,45 mg/Nm®
VztaZné podminky: normalnd
podminky, vihk4 vzdusina,
piepotet na 11% O,.

Nelze
porovnat.
{Hodnoty
emisnich

koncentraci
zafizeni
odpovidaji
jinym
vztaznym
podminkdm
neZ jsou
parametry
BAT.)

Grovné emisi
spojené
s BAT pro
kombinované
odvadeni emisi ze
suarny a list,
vyroba OSB
desek, nepfimo
-vyhfivané susarny
{(BREF WBP FD,
kap. 5.2.1.,
str. 225, tab. 5.1)

prach (TZL) 3 — 10 mg/Nm®
TVOC 10 - 400 mg/Nm®
Formaldehyd <5 — 10 mg/Nm®
Pfi témé&f vyhradnim zastoupeni
recyklovaného dreva:
Formaldehyd <5 - 15 mg/Nm®
VztaZeno na suchon vzduding
bez prepoctu na referenéni kyslik.
Pozn. Pro TVOC miZe byt
dosaZeno méné ne¥ 30 mg/m’
pfi pouZiti technologie UTWS.

Emisni koncentrace podle
meéfeni v roce 2015:
Prach (TZL) — 1,4 mg/Nm®
TOC - 35 mg/Nm®
Formaldehyd — 0,45 mg/Nm®
Vztazné podminky: vlhka
vzdulina, pfepodet na 11% O,,
Poznamka: Vzdudina od list
je do atmosféry vypousténa
spoletné se vzdufinou
ze sufamy, respektive UTWS,
to znamena spolecns
se spalinami roStovych
generatort: horkych plyni.

Neize
porovnat,
{Hodnoty
emisnich

koncentraci
zafizeni
odpovidaji
jinym
vztainym
podminkam
nez jsou
parametry
BAT)

Fmise do ovzdusi
(BREF WBP FD,
kap. 5.2.1.,
str, 226)

Snizovat emise do ovzdudi z lisd
pouZitim kombinace nasledujicich
technik:

a) Vybér pojiv s nizkym obsahem
formaldehydu.

b) Kontrola procesu lisovani (tlak,
teplota, rychlost).

c) Pragka plynil odtahovanych
od lisu.

f) Dopalovani vzdusiny od lsu.

a) Pfi vyrob& OSB desek
se nepouzivaji pojiva
s formaldehydem.
b) Procesni parametry jsou
kontinualné kontrolovany
z velina.
¢), f) Vzdusina odtahovana
od lisu prochdzi prackou
vzduchu na principu Venturiho
trubice a nasledng
e jako spalovaci vzduch
pfivadéna do zdroji tepla
pro su§arny, kde dochazi
k dopéleni zbytku organickych
latek a spalitelného
podilu prachovych &astic.

Je v souladu
s BAT.

Urovné emisi
do ovzdusi
z doprovodnych
procesit ovzdusi
(BREF WBP FD,
kap. 5.2.1.,
str. 226)

SniZovat emise do ovzdusi

z doprovodnych procesl pouZitim
tkaninovych filtrd

nebo cyklonfiltri.

Vzdugina od vrstveni tfisek,

fezani a podobnych procesi

je ped vypusténim do ovzdusi
zbavena prachovych astic

v eyklonfiltrech
nebo v tkaninovych filtrech.
Odsavani s naslednfm

odloudenim prachovych &astic
vyuzitim cyklonfiliri

nebo tkaninovych filtr

je instalovéno u viech

potenciainé pradnych operaci.

Je v souladu
s BAT,
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Emisni koncentrace prachu
(TZL) podle mé&feni v roce
2015 (mg/Nm®) za normélnich
vztaznych podminek (suchd
vzdusina, bez pfepodtu na Q,):

vrstvicky lisu 1,9
(vyduch €. 401)
Urovné emisi formatovani, 2,3
do ovzdusi (vyduch ¢, 402)
zdoprovodnych | Prach (TZL) <3 -5 mg/Nm® | Pneudoprava 1,8
o < v. . ’ V souladu
procesii Vztazeno na suchon vzduSinu  [(vyduch &. 408) s BAT
(BREF WBP FD, | bez pfepoétu na referenéni kyslik. | Pneudoprava 1,3 :
kap.5.2.1,, (vyduch €. 409)
str. 227, tab. 5.4) rozifiskovaé 1.4
{vyduch &. 403)
roztriskovad 1,3
(vyduch &. 404)
tiidide 1,4
{vyduch &. 406)
tiidice 1,5
{vyduch &. 407)
Prostor lisu je odsavan
SniZovat difiizni emise z lisk | pfes pratku plyni s néslednym V souladu
efektivnim odsavanim pres dopélenim zbytkd organickych BAT
zatizeni ke sniZovani emisf, latek a spalitelného podilu sBAlL.
Diftizni emise tuhych Eastic.
(BREF WBP FD, | SniZovat difizni emise prachu
kap. 5.2.2,, z dopravy, manipulace a  a), d) Skrépénf manipulaénich
str. 228) skladovini dfevni hmoty aplikaci |ploch, &i§ténf transportnich tras
w . , A . V souladu
opatieni: a ostatni protipradné innosti sBAT.

a) Pravidelné &istit transportni
trasy, skladovaci plochy a vozidla.
d) SniZovat pra$nost skrap&nim.

zaji§tuje v celém aredlu

KRONOSPAN CR, spol. s r.o. |

Emise do vody
(BREF WBP FD,
kap. 5.3,
str. 229)

SniZovat emise ve vypousténych
odpadnich vodach pouZitim
technik:

a) ShromaZd'ovat a istit srazkové
vody oddélené od odpadnich vod
z vyrobnich procesd.

Odpadni vody z Gdrzby lisu
nejsou vypoustény
do povrchovych
nebo podzemnich vod, ale jsou
shromazd’ovany
ve vodohospodéisky
zabezpetenych jimkach
a nadrzich a predavany
opravnénym osobam k vyuZiti
nebo odstranéni v souladu
se zakonem o odpadech.
Srazkové vody jsou odvadény
oddélené od spladkovych
odpadnich vod. Odpadni voda
z LiSténi suSdmny je vypousténa
do splaskové kanalizace,
srazkové vody jsou odvadény
oddg&lenou srazkovou
kanalizaci.

JTe v souladu
s BAT.
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Emise do vody
(BREF WBP FD,
kap. 5.3,
str. 229)

SniZovat emise do vody
z odtékajicich srazkovych vod
pouzitim technik:
a) Mechanické oddélovani
hrubych &astic na sitech.
b) Separace ropnych latek.
¢) Odstranéni tuhych &éstic
sedimentaci v retenéni nadrZi
nebo jimce.

a) SréZkové vody
jsou zbavovany mechanického
znedisténi splachnutého
z arealu filtraci pfes vrstvu
pilin v akumulaénim prostory
horskych vpusti.
b) Na piliny se v pfipadé Gniku
sorbuji také ropné latky,
¢) Retenéni nadrze
pro srazkové vody neni
technicky moZné v ramci
arealu vybudovat z ddvodu
velké hloubky protékajfci
vodotede.

V souladu
s BAT.

Urovné emisi
spojené s BAT
(BREF WBP FD,
kap. 5.3,
str. 229, tab. 5.6)

Emisai limit pro nerozpusténé
latky pti pfimém vypousténi
sraZkovych vod do recipientu

10 — 40 mg/t (24hodinovy siévany|

vzorek).

Nebyly zjistovany koncentrace
nerozpusténych latek
v odtékajicich srdZkovych
vodach.

Nelze
posoudit.

Emise do vody
(BREF WBP FD,
kap. 5.3, str. 230)

Omezovat mnoZstvi vypoudtdnych

odpadnich vod z pracek vzduchu.

Odpadni voda z pragky
vzduchu neni vypousténa
do povrchovych nebo
podzemnich vod,
ale je pfedavéna k vyuziti

nebo odstranéni jako odpad.

Jiny zpiisob
feSeni. Nelze
zhodnotit.

7. Souhrnné hodnoceni BAT

7.1. Pouziti nizkoodpadové technologie

V zafizeni se veSkerd vstupni surovina, dfevo, vyuZije. Zbytky vznikajici b&hem celého
vyrobniho procesu se recykluji podle mista vzniku. Odpady vznikajici v zafizeni
jsou pfedavany oprévnénym osobam.

Hledisko je plnéno.

7.2. PouZiti latek méné nebezpeénych

Pouzivani nebezpeénych latek je nezbytnou soudésti vyrobniho procesu,

Hledisko je plnéno.

7.3. Podpora vyuZivani a recyklace latek, které vznikaji nebo se pouZivaji
v technologickém procesu, pripadné vyuZzivani a recyklace odpadu

Vizbod 7.1.

Hledisko je plné€no.
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7.4. Srovnatelné procesy, zafizeni &i provozni metody, které jiz byly dspésiné
vyzkouSeny v primyslovém méFitku

Vyrobni proces a provozni metody pouZivané v povolovaném za¥izeni jsou srovnatelné
vramei EU i celosvétovém méfitku. Technologie UTWS je nejlepdi  technologie
podle referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikéch pro vyrobu desek na bazi
dfeva, finalni navrh, z &ervence 2014.

Hledisko je plnéno.

7.5. Technicky pokrok

Technicky pokrok je uplatfiovén v rimei celého vyrobniho procesu OSB desek.
Hledisko je plnéno.

7.6. Charakter, 4¢inky a mnoZstvi emisi

a) Emise do ovzdusi

Emise do ovzdu$i jsou sniZovany t&mito opatfenimi: technologie UTWS sniZuje emise
ze suSend thisek a dopaluje brydy vznikajici p¥i spalovéni biomasy, cyklony snizuji emise TZL
u roztiiskovacl, latkové filtry zachycuji emise TZL u tHdéni tHsek, formétovani tHsek,
diagonalni frézy a pily pero-drazka.

Hledisko je pilnéno.
b) Emise do vody

Technologické odpadni vody jsou akumulovédny ve vodohospoda¥sky zabezpecenych
jimkach, opétovn€ vyuZivany nebo odvaZeny kvyuZit{ nebo odstranéni opravnénymi
osobami.

Hledisko je plnéno.
¢) Emise hluku

Provozovatel bude realizovat protihlukové opatfeni uvedend v Programu snizovéani hliukové
zétéZe zprovozu vyrobmiho aredlu KRONOSPAN - Jihlava 2015 — 2019 v &isti I
vypracované v prosinei 2014,

Hledisko je plnéno.
d} Emise vibraci a neionizujictho zd¥eni

Hledisko vibraci a neionizujiciho zéfeni — nerelevantni.

7.7. Datum uvedeni zaFizeni do provezu

Zafizeni pro vyrobu OSB desek bylo uvedeno do provozu v roce 2006, technologie UTWS
a elektrofiltr v roce 2014.
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7.8. Doba potFebni k zavedeni BAT

Pii vyuZiti srovnani technologie vyroby s findlnim navrhem BREF — Vyroba desek na bazi
dieva, z 07/2014, je povolovana vyroba v souladu s BAT.

7.9. Spotieba a druh surovin pouZivanych v technologickém procesu

a energetickd i¢innost

Spotfeba surovin a energie je minimalizovdna aplikacf ¥ady primédmich opatfeni,
jako jsou uzaviené systémy nebo sniZovani potfeby energie, vyuZiti vstupni suroviny, dieva,
jako zdroj energie ve vyrobnim procesu.

Hledisko je plnéno.

7.10. Pozadavek prevence nebo omezeni celkovych dopadit emisi na Zivotni
prostiedi a rizik s nimi spojenych na minimum

PoZadavek prevence je obecné phnén striktnim dodrZovénim technologie. Prevenci
je vénovana mimofadné pozornost.

Hledisko je plnéno.

7.11. PoZadavek prevence havarii a minimalizace jejich nisledkil pro Zivotni
prostiredi

w

Protokol o nezafazeni vyrobniho zafizeni do kategorie podle zdkona & 59/2006 Sb.,
bude doloZen v ramci Hzeni o vydani IP. Podle § 39 zakona &. 254/2001 Sb., v platném znéni,
avyhlasky &. 450/2005 Sb. je prilohou Zadosti navrh aktualizovaného Havarijniho planu
uZivatele zavadnych latek.

Hledisko je plnéno.

8. Seznam pouZzité legislativy

- Zakon €. 76/2002 Sb., o integrované prevenci a omezovani znedi§téni, o integrovaném
registru zneciStovani a o zm&n€ nékterych zékond (zédkon o integrované prevenci),
v platném znéni.

- Zakon & 185/2001 Sb., o odpadech a o zméné nékterych dal¥ich zékond (zékon
o odpadech), v platném znéni.

- Zakon ¢. 201/2012 Sb., o ochran& ovzdudi.

- Zakon ¢&. 254/2001 Sb., o vodich a o zméné nékterych dallich zakondl, v platném
znéni.

- Zékon & 59/2006 Sb., o prevenci zdvaZnych havarii zpisobenych vybranymi
nebezpelnymi chemickymi latkami nebo chemickymi pfipravky a o zmé&né zékona
¢. 258/2000 Sb., o ochran€ vefejného zdravi a o zméné nékierych souvisejicich
zékonl, ve znéni pozd&jSich pfedpist, a zdkona & 320/2002 Sb., o0 zménd a zrudeni
nékterych zakonli v souvislosti sukonlenim &innosti okresnich Gfadf, ve znéni
pozdgjsich pfedpist.

- Zéakon ¢. 350/2011 Sb., o chemickych latkdch a chemickych smésich a o zméns
nékterych zakontl (chemicky zdkon).
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Zakon &. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi a o zméné nékterych souvisejicich
zakonii, ve znéni pozdé&jsich predpist.

Zakon £. 406/2000 Sb., o hospodafeni energii.

Natizeni vlady &. 272/2011 Sb., o ochrang zdravi pfed nepiiznivymi ucinky hluku
a vibraci.

Vyhlaska € 450/2005 Sb., o ndlezitostech nakladéni se zavadnymi latkami
a o néleZitostech havarijniho pldnu, zplsobu hldSeni havarii, jejich znedkodfiovani
a odstrafiovéni jejich Skodlivych nasledkd, v platném znéni.

Vyhlaska €. 383/2001 Sb., o podrobnostech nakladani s odpady, v platném znéni,
Vyhladka &. 288/2013 Sb., o provedeni n&kterych ustanoveni zakona o integrované
prevenci.

Vyhlaska €. 415/2012 Sb., o pfipustné vurovni zneli§fovini a jejim zjisfovani
a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi.

9. Seznam pouzitych zkratek

BAT nejlepsi dostupna technika

BREF referentni dokument nejlepsi dostupné techniky

KU krajsky tG¥ad

iP integrované povoleni

KHS Krajsk4 hygienicka stanice

PR ZZ0 Provozni ad zdroje znedistovani ovzdusi

OSB deska deska vytvofend lisovanim velkych (2—-7cm) dfevnich Stépkd
nebo hoblin ve tfech aZ &tyfech vrstvich — z anglické zkratky
(Oriented Strand Board)

CH, uhlovodiky (chemicky velice riiznoroda skupina, obsahujici
také organickeé sloudeniny po &astedné oxidaci uhlovodika,
napt. aldehydy)

DTD dfevotiiskové desky

PAH nebo PAU polycyklické aromatické uhlovodiky

PCDD/DF polychlorované dibenzofuriny

TOC celkovy organicky uhlik

TVOC vSechny t€kavé organické latky

TZIL tuhé znedidtujici latky

UTWS technologie na omezovani emisf organickych latek do ovzdusi,

ktera je zaloZena na dopalovani organického podilu a tuhych
znetistujicich latek obsaZenych v nadbilan¢nich odplynech ze
suSictho okruhu suddrny; technologie je v BREF WBP uvadéna
mezi noveé zavadénymi technikami (emergning technologies)
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