4. Strucné shrnuti udaju ze Zadosti

1. Identifikace provozovatele

AGROSTROJ Pelh¥imov, a.s., U Nadrazi 1967, 393 01 Pelhfimov, IC: 000 09 971

2. Nazev zarizeni

AGROSTROIJ Pelhfimov, a.s. — Vyrobni hala A4 — Vestavba technologie lakovny

3. Popis a vymezeni zatizeni

Linka predupravy, véetné kataforetického nanaseni zékladni vodou feditelné barvy, technologie mokrého lakovani, technologie
praskového lakovani, to vse véetné pridruzenych technologii, jako jsou vypalovaci pece, kotle, technologické hotaky, chladici
zafizeni, neutraliza¢ni stanice, dopal, termické Cistici zafizeni (pyrolyza), nahradni zdroj energie, sklad(, atd. Souéasti Zadosti o
vydani IP bude i stavajici technologie mokrého lakovani, kterd je umisténa v hale B2 a je provozovana stejnym provozovatelem,
na stejném uzemi, tedy spol. AGROSTROJ Pelhfimov, a.s. Celkova projektovana kapacita obou lakoven v halach A4 a B2 ve vztahu
ke spotiebé organickych rozpoustédel (VOC) je 77,50 t/rok, ve vztahu k upravované plose, bez ohledu na pocet vrstev, je
4.750.000 m*/rok a celkovy objem funkénich/pracovnich lazni, ve kterych dochazi k elektrolytické/elektrochemické nebo
chemické reakci s povrchem kov( a plastd, planovaného zafizeni je 1.131 m?. Jednotlivé kapacity jsou déleny nasledovné:

LakovnavhaleB2 - 2 x mokry stiikaci a susici box s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 25 t/rok., resp.
50 t NH/rok, pro celkovou kapacitu obou boxt dohromady 250.000 m? /rok.
- Tryskac
- PFeduprava posttikem (DieselVap), v¢. ptislusenstvi (pfiprava roztoku, ORL,...)

- Micharna barev

Lakovna v hale A4 — s celkovou projektovanou kapacitou upravenych ploch, bez ohledu na pocet vrstev, 4.500.000 mZ/rok, kapacitq
s ohledem na pocet vrstev, bude mezi jednotliva pracovisté rozdélena takto:

- KTL s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 15 t/rok, resp. 470 t NH/rok, pro kapacitu 4.500.000 m> upravenych z3
rok, v¢. 7x vypalovaci pece a ¢tyrkomorového chladiciho tunelu

- Mokra lakovna s projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel 37,50 t/rok. resp. 95,80 t NH/rok, pro kapacitu 500.000 m?
upravenych ploch za rok, véetné micharny barev

- Praskové lakovny pro kapacitu 4.000.000 m? upravenych ploch za rok (6x kabina) a maximalni spotfebu praskového plastu 405
t/rok, v¢. 8x vypalovaci pece a ¢tyfkomorového chladiciho tunelu

Dalsi nainstalovana zafizeni:

- Dopalovaci zafizeni pro snizovani obsahu VOC v odpadni vzdus$niné z vypalovacich peci KTL a susicich/vypalovacich peci praskovyc
a mokré lakovny

- Pyrolyza, v¢. myciho boxu — slouzici jako termické odlakovaci zafizeni
- Kotel KTL — pro ohrev lazni KTL
- Technologické hofaky na jednotlivych technologiich nad 300 kW jmenovitého tepelného prikonu

- Neutraliza¢ni stanice — pred-Cistici zafizeni pro technologické vody KTL pred vypusténim do aredlové kanalizace (jedna se o zcela n|
zatizeni pouze pro Ucely lakovny v hale A4. Toto zafizeni neni deemulgacni stanice, dle vydaného IP ¢.j.: KUJI 43077/2008)

- Chladici agregaty — 1x oplasténi praskové lakovny, 1x chladici agregat KTL

- Sklady zavadnych latek (2x linka KTL, 1x sklad pro mokrou lakovnu, 1x sklad pro neutraliza¢ni stanici)

- atd....




4, Kategorie ¢innosti/¢innosti podle pfilohy ¢. 1 k zakonu

2.6. Povrchova Uprava kov( nebo plastickych hmot s pouZitim elektrolytickych nebo chemickych postupd, je-li obsah lazné vétsi
ne# 30 m>.

5. Popis surovin, pomocnych materialli a dalsich latek

Vstupni suroviny:
Energie — zemni plyn, elektricka energie, voda, tlakovy vzduch

Pfipravky - vodou reditelné a rozpoustédlové natérové hmoty, véetné tuzidel a fedidel, praskové natérové hmoty, chemické latky
a pripravky

Vyrobky - lakovna je uréena k povrchové Upravé komponentt pro strojirenskou, automobilovou a zemédélskou techniku z oceli
nebo jejich slitin

6. Popis energii a paliv

Energie — zemni plyn, elektricka energie, voda, tlakovy vzduch

7. Popis zdrojG emisi

Zdroje znedistovani ovzdusi — produkce TOC, TZL, NOx a CO v odpadni vzdusniné
Neutraliza¢ni stanice — odpadni vody

Celé zatizeni — ostatni a nebezpecné odpady

8. Mnozstvi emisi do jednotlivych sloZek Zivotniho prostredi

Ovzdusi — emise:

TOC — cca 100 t/rok

TZL - cca 20 t/rok

NOx- cca 5 t/rok

CO —cca 5t/rok

Kanalizace-odpadni voda: 56.000 m3/rok

Odpady (vyuziti, skladka, solidifikace, biodegradace, spalovna, deemulgacni stanice, ...):
Ostatni — cca 200 t/rok

Nebezpecné — cca 300 t/rok

9. Popis zdrojli hluku, vibraci, neionizujiciho zareni

Hluk — hluk produkovany jednotlivymi technologiemi lakovny se $ifi predevsim uvnitf vyrobnich hal. Zdroje hluku jsou predevsim
ventilatory, elektromotory, tlakovy vzduch, manipula¢ni technika apod. Tyto zdroje produkuji hluk do 82 dB. Zdroje vnéjsiho
hluku nejsou, maze vsak dojit k praniku hluku z téchto technologii do venkovniho prostfedi, avsak v omezené mite nebo tlumené
(v okamziku otevreni vrat, priinik hluku ventilatord prostfednictvim jejich vyduchu, apod.)

Vibrace — zatizeni neni zdrojem vibraci

Neionizujici zareni — zatizeni neni zdrojem neionizujiciho zareni

10. Popis dalsich vliv( zafizeni na Zivotni prostredi

11. Popis technologii a technik urcenych k predchazeni nebo omezeni emisi ze zafizeni

Dopal — jedna se o zafizeni ur¢ené ke snizovani pachovych latek a obsahu TOC v odpadni vzdusniné. V zarizeni dochazi za pomoci
spalovani zemniho plynu k ¢isténi odpadni vzdusniny vedené na dopal z peci KTL a peci pro vypalovani praskovych plast( a suseni
mokrych natérovych hmot.

Termické Cistici zaFizeni — je zafizeni pro termické Cisténi nalakovaného materialu. Toto zafizeni je ve svém vyduchu opatieno
hotakem, jehoZ princip je stejny jako u vyse zminéného dopalu a slouzi vyhradné pro ¢isténi odpadni vzdusniny z tohoto zdroje.
Neutralizacni stanice — slouzi k predcisténi odpadnich technologickych vod produkovanych provozem lakovny, pred jejich
vypusténim do aredlové kanalizace a nasledné kanalizace pro vefejnou potfebu a dale na méstskou biologickou COV.

Filtraéni zafizeni — vétSina zafizeni je vybavena na vstupu a pfedevsim na vystupu filtry pro zachyt tuhych zneéistujicich latek. Tyto
filtry jsou obvykle soucasti vzduchotechnickych jednotek privadéjicich a odvadeéjicich vzduch z jednotlivych technologii.

12. Popis opatrfeni k pfedchazeni vzniku, k pfipravé opétovného pouziti, recyklaci a vyuziti odpadt




V ramci technologie lakoven neni uvazovano s instalaci zafizeni pro opétovné pouziti, recyklaci nebo vyuziti odpadu. Vsechna
zafizeni lakovny jsou konstruovana tak, aby dochazelo k maximalnimu vyuziti vstupnich surovin a tim ke snizeni produkce
odpadU. Opravnéné osoby, kterym jsou nasledné ostatni a nebezpecné odpady predavany jsou témito technologiemi vybaveny.
K ¢astecnému vyuziti odpadd tedy dojde u dodavatelskych spole¢nosti.

13. Popis opatreni k méreni a monitorovani emisi vypousténych do Zivotniho prostredi

Ovzdusi — Autorizovana méreni emisi, v pfipadé potreby instalace méficich mist na vyduchy pro provedeni autorizovanych méreni
emisi.
Kanalizace — Vodomér.

Odpady — Pribézna evidence odpadu.

14. Porovnani zafizeni s nejlepsimi dostupnymi technikami (BAT)

Vzhledem k tomu, Ze se jedna o vystavbu zcela nové technologie povrchové Gpravy kovd, vybudované v souladu se standardem
,Pramysl 4.0 je irelevantni hodnotit tuto technologii s BAT. Instalovana zafizeni, ktera jsou soucasti lakovny v hale A4 jsou zcela
nova, konstruovana dle posledniho stupné souc¢asného poznani, tak, aby se jednalo, po co nejdelsi dobu, o konkurenceschopné
zafizeni.

Spole¢nost AGROSTROI Pelhfimoyv, a.s. je navic drzitelem certifikatu kvality dle ISO 9001 a certifikatu environmentélniho
managementu dle ISO 14001. Do téchto systému bude po spusténi zafazena i lakovna A4.

Snizovani emisi a pfedchazeni vzniku odpadd je nejen v ekonomickém zdjmu provozovatele, ale také v souladu
s environmentalnim managementem spolecnosti.

Lakovna B2, ktera je soucasti této zadosti o vydani IP, je provozovéana od roku 08/2009. Technicky se vsak jedna o obdobné
zafizeni (mokra lakovna), jako lakovna A4.

15. Zadost o vyjimku z Grovni emisi spojenych s nejlep$imi dostupnymi technikami

ANG/NE

16. Popis opatreni k zajisténi plnéni povinnosti preventivniho charakteru

Technologie lakovny je stavebné osazena ,,od zdkladu“ do haly A4 v ramci arealu spoleénosti AGROSTROJ Pelhtimov, a.s. Diky
tomu byla vyprojektovana a stavéna s ohledem na umisténa zafizeni a jejich bezpecnostni potreby. To vie tak, aby ji bylo moZzno
v roce 2019 uvést bezpecné do provozu, v souladu s platnou legislativou.

Konkrétné se jedna o kompletni pozarné bezpecnostni feseni objektu, zabezpeceni skladl a provozd havarijnimi jimkami, apod.
Podrobnosti jsou uvedeny v technické zpraveé, ktera je pfilohou této zadosti.

17. Prehled pripadnych nahradnich feseni k navrhovanym technikam a opatrenim

Vzhledem k tomu, Ze se jedna o kompletni novou vystavbu technologie lakovny, o ndhradnich resenich se neuvazuje.

U lakovny B2 se, stejné jako v pfipadé lakovny A4 jedna o zabezpeceny provoz a o ndhradnich fesenich se neuvazuje.

18. Charakteristika stavu dotéeného tuzemi

Toto je podrobné uvedeno v rdmci dokumentu EIA, jehoZ soucasti je i rozptylova studie. Oba dokumenty jsou soucasti této
Zadosti o vydani IP.

19. Zakladni zprava

ANO/NE
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