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Vyjadifeni k 2zadosti o 9. zménu integrovaného povoleni spoleénosti
LAKUM - GALMA a.s. pro zafizeni ,,Automaticka linka pro galvanické pokoveni oceli
a Zn slitin a kataforéza“

Dopisem, €. j. KUJI 111046/2020 OZPZ 1763/2020 KubP, ze dne 25. 11. 2020, jste nas
pozadali o vyjadreni k 9. zméné integrovaného povoleni (IP) pro zafizeni ,Automaticka linka
pro galvanické pokoveni oceli a Zn slitin a kataforéza“ spoleénosti LAKUM — GALMA a.s.,
se sidlem Ostravska 384, 739 11 Frydlant nad Ostravici, IC 28565860, provozovna
Prazska 1648, 396 01 Humpolec. Vyjadfeni vychazi z posouzeni dokumentace zaslané
ke zméné IP.

Ke zméné IP bylo zaslano:

e Ohlaseni zmény IP spoleCnosti LAKUM — GALMA a.s.

e Zadost o vydani 9. zmény integrovaného povoleni

e Odborny posudek ve smyslu pozadavku zakona ¢&. 201/2012 Sb. a vyhlasky
€. 415/2012 Sb. pfilohy & 13 Modernizace provozu galvanického pokovovani
LAKUM — GALMA a. s.

e Povrchova uprava kovl — Provozni fad stacionarnich zdroju znecistovani ovzdusi,
vypracovany ve smyslu zakona &. 201/2012 Sb., o ochrané ovzduSi a vyhlasky
€. 415/2012 Sb., pfilohy €. 12 (srpen 2020)

e Plan opatfeni pro pfipad havéarie a ohroZeni vod zavadnymi latkami ,Havarijni plan®
dle vyhlasky €. 450/2005 Sb., o nalezitostech nakladani se zavadnymi latkami
a nalezitostech  havarijniho planu, zpusobu a rozsahu hlaseni havarii,
jejich znesSkodnovani a odstranovani jejich Skodlivych nasledku (srpen 2020)

e Uplné znéni vyrokové &asti integrovaného povoleni KU Kraje Vysogina

e Oznameni podle zakona &. 100/2001 Sb., o posuzovani vlivd na zivotni prostredi
a 0 zméné nékterych souvisejicich zékonﬂ, v aktualnim znéni zakona, v rozsahu
dle pfilohy €. 3 (vypracoval: Ing. Josef Charouzek, leden 2020)

e Protokol o autorizovaném méfeni emisi a akreditované zkousce ¢&. 037-02/19
(ET EKOTERM s.r.0., ze dne 26. 4. 2019)

e Protokol o nezafrazeni dle pfilohy €. 1 zakona ¢&. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych
havarii zplsobenych vybranymi nebezpeénymi chemickymi latkami nebo chemickymi



v

smésmi a o zméné zakona €. 634/2004 Sb., o spravnich poplatcich, ve znéni
pozdéjSich predpist (zakon o prevenci zavaznych havarii)

e Struéné shrnuti udajd ze zadosti

e Zavér zjisStovaciho fizeni podle § 7 odst. 6 zakona ¢. 100/2001 Sb., o posuzovani
vlivll na Zivotni prostfedi a o zméné nékterych souvisejicich zakonu, v u¢inném znéni
(dale jen ,zakon o EIA®)

o \Vyjadfeni Povodi Vitavy, statni podnik k Havarijnimu planu,
zn. PVL-63850/2020/240-Mr, ze dne 17. 9. 2020

e PIna moc pro Kamila Jancuru k zastupovani spolecnosti pfi podepisovani rozhodnuti
a smluv, k jednani s organy statni spravy, Polici CR atd.

o Bezpeclnosti listy

Dlvodem zadosti o zménu IP je:
e Instalace nové linky galvanického pokovovani Zn a Zn-Ni do stavajici vyrobni
a skladovaci haly.
e Ukonceni provozu technologie Zlutého chromatu CrV"* (vana G/59 o objemu 2,7 m?3)
a jeji nahrada silnovrstvou pasivaci (chemicka smés Proseal XZ 130).

Mistni Setfeni za ucelem ovéfeni souladu aktualniho stavu provozovaného zafizeni s BAT
nebylo provedeno z divodu vyhlaSeni nouzového stavu na uzemi celé CR.

Udaje o zafizeni

Spole¢nost LAKUM — GALMA a.s. se zabyva povrchovou upravou kovovych dild. Zafizeni
sklada se z téchto linek:
e Linka zavésového galvanického pozinkovani;
e Linka hromadného galvanického pozinkovani (kapacita objemu l|azné linky
zavésoveého galvanického pozinkovani a linky hromadného galvanického pozinkovani
— objem procesnich van 89,25 m?3);
e Linka KTL o projektované kapacité 39,8 m3;
¢ Nova linka galvanického pokovovani Zn a Zn-Ni do stavajici vyrobni a skladovaci
haly (projektovana kapacita objemu lazné 132,6 m? (objem procesnich van)).
Projektovana kapacita objemu procesnich van (objemu lazné) pro kategorie c&innosti
dle pfilohy €. 1 zakona &. 76/2002 Sb., v platném znéni — 2.6. Povrchova uprava kovl
nebo plastickych hmot s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupl, je-li obsah
lazné vétsi nez 30 m3 (povrchova Uprava kovu a plastll vany KTL véetné pfedipravy, vyjma
oplachu) — 261,65 m3.

Technické jednotky s €innosti podle prilohy €. 1 zadkona

Nova linka galvanického pokovovani Zn a Zn-Ni — automaticka linka povrchovych uprav
je feSena jako tfifada linka:

e vstup a vystup jsou v prvni fadé,

e pFedupravy a suSeni jsou ve druhé fadé,

e zinkovaci operace a pasivace jsou ve tfeti fadé.
PFfenos zbozi linkou je feSen pomoci podvésnych manipulator(i. V prvni fadé linky je feSena
pfiprava zboZi pro linky pokovovani — zavazeci a vyvazeci zafizeni a odkladaci zasobniky
pro zboZzi. Pficny pfevoz zboZi z fady 1 do Fady 2 zaijistuji pfevazeci voziky. Z nich je zbozZi
pfevazeno k bloku pracovnich van umisténych v prostfedni (druhé) fadé pro pfedupravu
povrchu, tj. dvoustupriové chemické odmasténi — dvoustupriovy oplach, pfedzinkovani,
mofeni, pratocny oplach tfistupriovy, elektrolytické odmasténi, ekonomicky oplach, pratocny
dvoustupriovy oplach, dekap, prutoény oplach. Na pfevazeci voziky navazuji z druhé strany
v prostfedni fadé 4 vanové susarny. Pfesun zboZi z prostiedni (druhé) fady do tfeti fady
zajistuji pficné prevazeci dopravniky. Ve tfeti fadé jsou procesni vany alkalického Zn,



oplach, alkalicky Zn-Ni, oplach, vyjasnéni, modry chromat, oplach, pasivace, oplach,
utésnéni, okap a prevoz.

Zafizeni je kompletovano ocelovou konstrukci pojezdoveé drahy s podvésenymi manipulatory
a propojeno se souborem elektrickych zdrojii proudu a Fidicim systémem.

Technologicka linka ma feSeno odsavani par rozdélené do Ctyf vétvi — kysela, alkalicka
a alkalicko-kysela a odsavani manipulatort. Kysela vétev je pred vyduchem do venkovniho
prostfedi svedena do pracky vzduchu — vertikalni absorbér PLX AV 30 s vyusténim
do venkovniho ovzdusi pfes tlumi¢ hluku. DalSi vétve alkalicka a alkalicko-kysela
jsou do venkovniho ovzdusi odvétrany pfes odluc¢ovac kapek a tlumi¢ hluku.

PFimo spojené ¢innosti

ZnesSkodnovaci stanice — slouzi pro pfedCisténi oplachovych vod a odstrafiovani
koncentratll lazni, je stavebné upravena nepropustnou Upravou podlahy a obezdénim
tvoficim havarijni vanu. Odpadni vody z obou linek (Zn a KTL) jsou zachycovany
v zasobnich jimkach a dle charakteru rozdéleny na alkalické, kyselé koncentraty a smésné
oplachy.

NeutralizaCni stanice pro Upravu odpadnich vod z galvanického provozu je navrzena
pro kombinovanou galvanizaéni linku s technologii alkalického zinkovani s vyuzitim nasledné
pasivace.

Poznamka: Chromatovani v laznich s trojmocnym a Sestimocnym chrémem je nahrazeno
pasivaci.
Dals$i souvisejici €¢innosti
Vytapéni — vytapéni zemnim plynem je rozdéleno do nasledujicich ¢asti:
e technologické vytapéni (odmastovaci operace Zn + KTL + suSky zavésové linky —
technologicky kotel FEROLLI 220 kW);
o technologické vytapéni — susici pec (KTL linka) — hofak WEISHAUPT WG 30N/1-C
389 kW,
vytapéni vyrobni haly — 2x nasténna topna jednotka Robur a 89 kWi,
vytapéni administrativni budovy — 1x plynovy kotel CM Pigma Green 35 a 39 kW;
kogeneracni jednotka T 160 — 2x, pfikon v palivu 434 kW, celkem 868 kW,
vytapéni nové haly 8 ks Robur G100 jmenovity tepelny pfikon kazdé jednotky
0,093 kW;
e vytapéni vanovych susek — 4 ks plynovych hofaku, jmenovity tepelny pfikon 40 kW,
celkem 160 kW.

Navrh zavaznych podminek provozu zarizeni

Ovzdusi
1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasleduijici tabulce.

Tabulka 1 Navrh zavaznych emisnich limitd pro novou linku galvanického
pokovovani Zn a Zn-Ni

Latka Emisni limity Navrh
Emisni zdroj nebo Jednotka | podle platné zavazného
ukazatel legislativy emisniho limitu
Nova linka galvanického HCI mg.m-3 10 10
pokovovani Zn a Zn-Ni Zn mg.m-3 nestanoveno 22
(vyduchy ¢. 10-13) Ni mg.m-3 nestanoveno 22

1 specificky emisni limit dle vyhlasky ¢&. 415/2012 Sb., pfiloha ¢&. 8, ¢ast Il, bod 3.8.2.
2 stanoveni emisniho limitu dle § 14 odst. 1 zakona ¢&. 76/2002 Sb.



Hluk, vibrace a neionizujici zareni
a) Hluk

1) Provést méfeni hluku za pIného provozu pramyslového arealu spoleénosti
LAKUM - GALMA a.s., na adrese Prazska 1648, Humpolec, v&etné obsluzné
dopravy v denni i no€ni dobé&. Mé&fici mista budou odsouhlasena KHS kraje Vysocina.

2) Pokud vysledky méfeni prokazou, ze v chranénych venkovnich prostorech staveb
nebudou hygienické limity hluku dodrzeny, navrhnout a provést dodate¢né ucinna
protihlukova opatfeni.

3) Protokol z méfeni hluku predlozit KHS kraje Vysocina, Uzemni pracovisté Pelhfimov
nejpozdéji 3 mésice od zahajeni provozu nové technologie.

4) Méfeni hluku za pIiného provozu primyslového arealu spole¢nosti provadét pfi kazdé
vyrobni zméné v arealu spolecnosti LAKUM — GALMA a.s., na adrese Prazska 1648,
Humpolec.

Opatreni k vylouéeni rizik po ukonéeni €innosti zafizeni

1) Tfi mésice prfed planovanym ukonéenim provozu zafizeni bude pfedlozen
povolovacimu ufadu ,Plan postupu ukonleni provozu“ podléhajici schvaleni
v8emi dotéenymi spravnimi ufady.

Ochrana zdravi €lovéka a ochrana zivotniho prostredi

Dne 12. 3. 2020 byl vydan Zavér zjiStovaciho fizeni ve smyslu ustanoveni § 7 zakona
¢. 100/2001 Sb., v platném znéni, €. j. KUJI 24671/2020 OZPZ 216/2020. Krajsky urad
Kraje VysoCina na zakladé zjisStovaciho fizeni provedeného ve smyslu § 7 citovaného
zakona stanovil, Ze uvedeny zamér nema vyznamny vliv na Zivotni prostfedi a nebude dale
posuzovan podle zakona ¢. 100/2001 Sb., v platném znéni.

Hospodarné vyuziti surovin a energie

V technologickém postupu jsou provadény vodné oplachy studenou nebo teplou
primyslovou vodou a oplach DEMI vodou. Voda z oplachovych lazni bude zpétné vyuzivana
jako naplh pro pfisluSnou funkéni vanu. Bude instalovan dvoustuphiovy a tfistupriovy
kaskadovy oplach. VSechny funkéni Iazné jsou primarné dopoustény z prvniho nasledujiciho
oplachu. Pfi provozu technologie bude provadéno automatické monitorovani spotieby vody.

Opatreni pro predchazeni havariim

Soucasti Zadosti o zménu IP je ,Havarijni plan (plan opatfeni pro pfipad havarijniho uniku
latek zavadnych vodam)®.

Postupem podle pfilohy €. 1. zakona &. 224/2015 Sb., v platném znéni, bylo zjisténo,
Ze se na povolované zafizeni nevztahuje povinnost navrhnout zafazeni zafizeni do skupiny
A nebo skupiny B.

1) V pfipadé havarijni situace postupovat dle schvaleného havarijniho planu
a provozniho fadu zafizeni.

Poznamka: DoporuCujeme v ramci fizeni o vydani 9. zmény IP schvalit Plan opatieni
pro pfipad havarijniho uniku latek zavadnych vodam pro Automatickou linku pro galvanické
pokoveni oceli a Zn slitin a kataforézu spolecnosti LAKUM — GALMA a.s. (srpen 2020).

Opatieni tykajici se situaci odliSnych od podminek bézného provozu

Spole¢nost LAKUM — GALMA a.s. ma vypracovan v souladu s ustanovenim pfilohy €. 2
k zdkonu €. 201/2012 Sb., v platném znéni a dle ustanoveni pfilohy €. 12 k vyhlasce
€. 415/2012 Sb., v platném znéni, provozni fad k provozu zdroje znecistovani ovzdusi.



Poznamka: DoporucCujeme provozni fad pro Automatickou linku pro galvanické pokoveni
oceli a Zn slitin a kataforézu spolec¢nosti LAKUM — GALMA a.s. (srpen 2020) doplnit
o parametry dudlezité pro kontrolu rfadné funkce filtraniho zarizeni (dle vyjadreni
CIZP, Ol Havliskiv Brod, &. j. CIZP/46/2020/7727, ze dne 15. 12. 2020) a nésledné provozni
rad v ramci fizeni o vydani 9. zmény IP schvalit.

Kontrola a monitorovani

1) Zajistovat méfeni emisi znecistujicich latek v rozsahu uvedeném v tabulce 1.

2) Dle § 3 odst. 3 pism. a) vyhlasky €. 415/2012 Sb. zjiStovat u zdroje Nova linka
galvanického pokovovani Zn a Zn-Ni droven znecistovani ovzdusSi méfenim,
v periodé jedenkrat za kalendarni rok, nejdfive po uplynuti 6 mésici od data
pfedchoziho jednorazového mérfeni.

3) Dle § 3 odst. 1 vyhlasky €. 415/2012 Sb. bude jednorazové méfeni emisi provedeno
nejpozdéji do 4 mésicl po prvnim uvedeni stacionarniho zdroje do provozu.

4) Odbéry i rozbory provadét autorizovanou osobou dle § 32 zakona €. 201/2012 Sb.

5) Provést jednorazové méfeni emisi pfi kazdém zasahu do konstrukce nebo vybaveni
stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke zméné emisi, a to nejpozdéji do 4 meésicu
od vzniku nékteré z téchto skuteCnosti.

Dalkové piremistovani znecisténi a zajisténi vysoké urovné ochrany zivotniho
prostiedi jako celku

Poznamka: Dle predlozenych podkladl v Zadosti neni posuzované zafizeni zdrojem
dalkového prenosu znecisténi.

Postup vyhodnocovani plnéni podminek integrovaného povoleni

Provozovatel zafizeni je povinen podle pfislusnych pravnich predpisU:
1) Predlozit dil&i roéni zpravu plnéni podminek IP KU Kraje Vysogina, odboru Zivotniho
prostiedi a zemédélstvi, k 31. 3. bézného roku.
2) Ohlasit KU Kraje Vysogina planovanou zménu zafizeni.
3) Neprodlené hlasit ufadu a inspekci vSechny mimofadné situace, havarie zafizeni
a havarijni uniky znecistujicich latek ze zafizeni do Zivotniho prostiedi.

Vyporadani se stanovisky a pfipominkami tu¢astnikt fizeni

KU Kraje Vysogina, odborem Zivotniho prostfedi a zeméd8lstvi, byla doruena vyjadieni
k Zadosti o zménu IP od:
o Krajské hygienické stanice kraje  Vysolina se sidlem v Jihlavé,
C. j. KHSV/26572/2020/PE/HP/Tim, ze dne 14. prosince 2020;
o Ceskvév inspekce zivotniho prostfedi, oblastni inspektorat Havlickiv Brod,
¢. j. ClZP/46/2020/7727, ze dne 15. 12. 2020.

Vyporadani s pripominkami Krajské hygienické stanice kraje Vysocina

S odkazem na § 77 odst. 1 zakona o ochrané verejného zdravi a § 4 odst. 6 stavebniho
zakona se souhlas vaze na splnéni podminek:

1. Bude provedeno méfeni hluku za plného provozu primyslového arealu spole¢nosti
LAKUM — GALMA a.s., na adrese Prazska 1648, Humpolec, vcCetné obsluzné
dopravy v denni i nocni dobé. Méfici mista budou odsouhlasena KHS kraje Vysocina.
Pokud vysledky mérfeni prokazi, Ze v chranénych venkovnich prostorech staveb
nebudou hygienické limity hluku dodrZeny, bude nutno ze strany investora stavby
navrhnout a provést dodatecné ucinna protihlukova opatieni. Protokol z méfeni hluku
bude doloZen na KHS kraje Viysoéina, UP Pelhfimov nejpozdéji 3 mésice od zahéjeni
provozu nové technologie.



2. Méfeni hluku za plného provozu pramyslového arealu spoleénosti bude provadéno
pfi kazdé vyrobni zméné v arealu spole¢nosti LAKUM — GALMA a.s., na adrese
PraZska 1648, Humpolec.

Zohlednéno v kap. HIuk, vibrace a neionizujici zafeni.

Vyporiadani s pripominkami Ceské inspekce zivotniho prostredi, Ol Havlickiiv Brod
K instalaci nové technologické linky pro povrchovou Upravu nemé CIZP 24dné pfipominky.

Soué&asti zadosti je aktualizovany Havarijni plan, ke kterému neméa CIZP pfipominky
a s jeho znénim souhlasi.

Déle byla predlozen aktualizace Provozniho radu ,POVRCHOVA UPRAVA KOVU*
ze dne 30. 8. 2020, kde nejsou zapracovany podminky nebo opatfeni, které byly poZzadovany
v rémci schvalovani 8. zmény IP a uvedeny ve vyjadreni CIZP, vydaném
pod &. j. CIZP/46/2019/9808, ze dne 6. 12. 2019. Na zékladé mistniho $etfeni, provedeného
dne 14. 12. 2020, byly ptvodni poZadavky upraveny a CIZP pozaduje provozni f4d doplnit
o nasledujici parametry dilezité pro kontrolu fadné funkce filtraéniho zarizeni:
- Cetnost vymény celé vodni napiné, pfip. zpusob likvidace odpadnich vod u vodni
pracky, ktera je predfazena pudnimu filtru;
- kontinualni méfeni tlakové ztraty biofiltru;
- méreni teploty v napini biofiltru v ¢etnosti 1x tydné;
- kompletni posouzeni celého filtracniho zafizeni (vodni pracka, biofiltr) odbornou
firmou, véetné odbéru vzorku filtracniho materialu z bioflitru pro stanoveni pH, vihkosti
a stupné biodegradace s uréenim naslednych opatfeni (kypfeni materialu, kompletni
vymeéna filtracniho materialu apod.) v ¢etnosti 1x ro¢né.

Zohlednéno v kap. Opatfeni tykajici se situaci odliSnych od podminek bé&Zného provozu.

Stanoveni BAT

V tabulce 2 je provedeno posouzeni BAT za pouZziti:
o Referenéniho dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro povrchové Upravy
kovl a plastl s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupl (srpen 2005);
e Reference Document on Best Available Techniques for the Surface Treatment
of Metals and Plastics, August 2006 (BREF STM).



Tabulka 2

Porovnani zarizeni s BAT

Predmét
porovnani

Nejlepsi dostupna technika

Technologické
nebo technické reSeni
v zarizeni

Porovnani
a zdvodnéni

Environmentalni
nastroje Fizeni
(kap. 4.1.1,
str. 187,
BREF STM)

Pro zafizeni spadajici pod platnost
IPPC je jednim z nastroju fizeni
Systém environmentalniho
managementu (EMS), ktery umozriuje
provozovateli vyuzit organizacnich
struktur, planovaci ¢innosti,
odpovédnosti, praktik, postupu,
procesU a zdroji podniku k vyvijeni,
zavadéni, dosahovani
a pfezkoumavani environmentalni
politiky. Systém environmentalniho
managementu je nejucinnéjsi
kde tvofi soucast celého
managementu a fizeni provozu.
V EU se mnoho vyrobcli dobrovolné
rozhodlo pro zavedeni systému
environmentalniho managementu
podle EN ISO 14001:1996
nebo podle EU Ekomanagementu
a auditu EMAS. EMAS zahrnuje
pozadavky na systém managementu
podle EN ISO 14001, ale klade dlraz
i na dodrzovani zakonu,
environmentalni chovani
a zainteresovani zaméstnancu.

V zavodé jsou zavedeny
systémy fizeni

Spole¢nost ma zaveden
systém fizeni jakosti
dle IATF 16949
a CSN EN ISO 14001.

je podrobovano
recertifikaCnim auditiim
a nasledné pravidelnym
dozorovym navstévam
ze strany certifikacniho
organu.
Je ustanoven ekolog
spolecnosti,
ktery zastfeSuje celou
oblast ochrany a tvorby
Zivotniho prostfedi.
Bé&zné jsou provadény
audity tfetich stran —
zakaznické audity,
v&etné kontroly systému
fizeni Zivotniho prostfedi.

dle mezinarodnich norem.

Posuzovani systém fizeni

rozdilti FeSeni

V souladu
s BAT.

Odmastovani
a Gisténi
(kap. 2.9.3.1,
str. 82,
BREF STM)

Elektrolytické
odmastovani
(kap. 2.9.8.5,
str. 90,

BREF STM) 7

Necistoty jako jsou maziva, olej,
amorfni uhlik nebo obrousené zelezné
¢astice, mohou byt jesté pfitomny
v prohlubnich drsnych povrchu
i po odmasténi. Je dulezité,
aby tyto nedistoty byly odstranény
pro dosazeni dostate¢né pfilnavosti
povlakd k povrchu, a proto se pouziva
elektrolytické odmastovani.
Koneéné odmasténi povrchu
se provadi chemicky (alkalicky
prostfedek) a mechanicky (postfikem
a pusobenim bublinek plynnych H,
a O, vznikajicich na povrchu
ocelového pasu elektrolyzou).
Proces elektrolytického odmasténi
ahrnuje nasledujici stupné provadéné
ve vaneé:
o alkalické odmastovani
v elektrolytické vané;
e oplach vodou, ktery Ize doplnit

kartacovanim.

Material je dikladné ocistén

Proces probiha pfi pouziti

stejnosmérného proudu

v alkalickém prostfedi
pfi ohfevu.

— kapilary, pory.
Po této operaci jsou dily
oplachnuty ve vodé.

v souladu

Bude

s BAT.




Odmastovani

Odmastovani povrchu se provadi
jak chemicky (alkalicka cinidla),
tak mechanicky (postfik a kartace).
Cistici proces zahrnuje
nasledujici kroky:

o alkalické odmasténi ponorem
nebo postfikem. Postup muze
byt doplnén kartaCovanim;

e oplach vodou a kartaCovani
mezi jednotlivymi oplachovymi

V technologickém postupu
je provadéno odmasténi
ponorem. Dily musi byt
zbaveny vSech mastnot,

(kap. 2.9.8.2, operacemi, oleju, tukd, emulzi apod. Bude
str. 88 > o susenl. . . Tento proces je provadén v souladu
BREF SfM) Nadrze v odmastovaci a oplachové Fi teplote 70 °C v silng s BAT.
. N pfi teploté cca v silné
sekci mohou byt uspofadany alkalickém prostred
horizontalné nebo vertikalné. Po odmasténi jsou diiy
Alkalické odmast'ovani oplachnuty ve vodé
Typicka horizontalni odmastovaci P y '
sekce je tvofena 3 postupnymi stupni:
e stupen 1: postfik tryskami
a kartacovani;
o stupen 2: postfik tryskami;
e stupen 3: postfik tryskami
a kartaCovani.
Mofenim se odstrariuji oxidy vzniklé
béhem riiznych stadii zpracovani oceli
a vytvofi se aktivni povrch oceli
pro dalSi pokovovani.
Mofeni se provadi postfikem
nebo ponorem v elektrolytu
nebo bez elektrolytu. , .
Typicky postup mofeni zahrnuje Upvrzvavoyany njatverlal
tyto stupné: zavéseny na zavesec’:h
Mofteni e stupen 1: mofeni; J€ prenasen pomoct
(kap. 2.9.8.6, e stupeh 2: oplach. dopravnllsy ijJe’dn(,)thvych Bude
str. 91, Mofeni postiikem mOHCIth I’az’m. . v souladu
BREF STM) Pro tento postup Ize pouzit Jako morici lazen s BAT.

dva mofici roztoky:
e kyselinu sirovou v koncentraci
od 10 do 60 g/l o teploté od
25 do 60 °C;
e kyselinu chlorovodikovou
v koncentraci 100 do 150 g/I
o teploté od 20 do 40 °C.
Teplota a koncentrace kyseliny je dana
potfebnou dobou mofeni.

se pouziva roztok kyseliny
chlorovodikové o teploté
20-40 °C.




Oplachovani
a vynos
(kap. 2.4, str. 38,
BREF STM)

Vynos je kapalina z pfedchazejicich
vyrobnich operaci, ktera ulpéla
na povrchu dil nebo podkladu.

Oplachovani je nutné:

e mezi dvéma zakladnimi
vyrobnimi operacemi,
aby se zabranilo kontaminaci
pracovnich roztok;

e Kk zajisténi toho, aby nedoslo
k poskozeni povrchu dill
a/nebo podkladl zbytky
chemikalii naslednou reakci
nebo vznikem skvrn
vysychanim rozpusténych
chemikalii.

Snizeni vynosu je prvofadym
opatfenim ke snizeni spotfeby
chemikalii, vyrobnich nakladu

a environmentalnich problému

pfi zpracovani oplachovych vod.

V nékterych pfipadech, jako je mofeni
pfi anodické oxidaci, se urcité
mnoZzstvi vynosu pouziva k udrzbé
roztoku, aby nedoslo ke vzniku
vedlejsich produktd, které vznikaji
pfi mofeni hliniku.
Oplachovani je bézna vyrobni operace
provadéna prakticky po kazdé vyrobni
operaci v povrchovych Upravach.
Kvalita oplacht se lisi
podle pozadavku vyroby. Ke snizeni
spotifeby vody bylo vyvinuto mnoho
oplachovych technik. Obvykle existuje
rovnovaha mezi dosazenim potfebné
Cistoty povrchu, mnozstvim a kvalité
pouzité vody a zpulsobu oplachu.

V technologickém postupu
jsou provadény nasledujici
oplachy:

e vodny oplach
studenou
nebo teplou
pramyslovou
vodou;
e oplach
DEMI vodou.
VSechny oplachové useky
jsou koncipovany
jako dvojstupriové nékteré
jako tfistupriové pro dalsi
optimalizaci spotfeby vod.
Oplachy dojde ke zbaveni
se veskerych ve vodé
rozpustnych nebo ve vodé
emulgovanych sloZek
z pfedchozich lazni
(napf. mofeni, odmasténi,
zinkovani atd.).

Bude
v souladu
s BAT.

Elektrolytické
pokovovani
(kap. 2.9.8.7,
str. 92,
BREF STM)

Elektrolytické pokovovani tenkych
povlakl zinku a zinkovych slitin
na povrchu. Typické uspofadani

je v nasledujicich stupnich:
e stupen 1: pokovovani
v nékolika elektrolytickych
vanach;
e stupeh 2: oplach.

PFi procesu jsou pouzivany riizné
proudové hustoty pro riizné
pozadované tloustky zinku a zinkovych
slitin podle jejich pouziti v pramysilu.

Pfi této operaci
je z elektrolytu
stejnosmérnym proudem
vyluéovan Zn (v pfipadé
legované lazné slitina
Zn-Ni). V tomto pfipadé
je prostfedi elektrolytu
alkalické. Doba trvani
tohoto procesu
je 20 az 120 minut
a zavisi dle pozadavkl
na nanesenou tloustku.
Po ukoné&eni procesu
jsou vyrobky oplachnuty
ve vodé.

Bude
v souladu
s BAT.




Dodatecné
upravy —
techniky vhodné
k urCovani BAT
(kap. 4.13,
str. 334,
BREF STM)

Suseni horkym
vzduchem
(kap. 2.6.2,

str. 75,
BREF STM)

PFi suSeni se pouzivaji techniky
jako je:

e su8eni horkou vodou;

e horkym vzduchem;

e vzduchovymi nozi.

Sudeni v automatizovanych provozech
se zavésnym zplsobem zpracovani
je nejjednoduseji provadéno v lince

horkym vzduchem.

Zavésy jsou umistény v susarné
na konci provozni linky; susarna
ma stejné rozméry jako ostatni vany
v lince, aby nedoSlo k nerovhomérnosti
posunu v lince. Horky vzduch
v suSarné cirkuluje z vrchu ke spodku
sudarny s teplotou 60-80 °C. Uniky
horkého vzduchu ze susarny snizuji
tepelnou ucinnost zafizeni.

V nékterych pfipadech, jako je nové
vytvofend silna vrstva pasivace nebo,
aby se zkrétila doba suseni, je nutné
zahfat dil nebo sou&astku az na 80 °C
a vyse. Teplota vzduchu cirkulujiciho
v sudarnach obdélnikoveé konstrukce
pak musi byt nad 100 °C. Vzduch
se obvykle ohfiva cirkulaci
nebo ve vymeénicich tepla vyuzivajicich
paru nebo horky olej. Je mozné
pouzivat i pfimé zplsoby ohfevu,
kdy se pouZzivaji specialni plynové
hofaky a cirkulujici vzduch je ohfivan
pfimym plamenem. Plynové hofaky
ohfivaji vzduch pfimo s ucinnosti
az 100 % vyuzZiti vstupni energie.

Dily po pasivaci,
pfipadné po zapeceténi
jsou suseny horkym
vzduchem ve vanovych
suSicich komorach
pfi teploté 85-100 °C.
Suseni mlze predchazet
ofuk stlagenym vzduchem.
Tato operace zbavi vyrobek
pfevazné vétsiny vody
a tim padem je suseni
ucinnéjsi a kratsi.

Bude
v souladu
s BAT.

Odvodnéni kalt
(kap. 2.13.2.1,
str. 142,
BREF STM)

Tuhé odpady odstranéné
z vy€erpanych lazni vysrazenim
nebo filtraci Ize dale zkoncentrovat
na kalolisech, jinych typech list
nebo odstfedivkach tak, aby vznikl
tuhy kolag. Lisovanim kald oxidd kovu
pfi tlaku nad 156 barG vznika filtracni
kolag s 15-35 % tuhého podilu.
Celkovy podil suSiny v kalech
z procesu anodické oxidace malokdy
prevysuje 25 %.

Voda je po neutralizaci
a srazeni vedena
pfes lamelovy odlu¢ovacd
kald, z jehoz kalového
prostoru jsou kaly
odcerpavany do kalové
vany a dale zahustovany
v kalolisu. Na kalolisu
jsou zahustovany i kaly
z proplachu piskového filtru
a filtru s AU. Filtraéni kola¢
obsahuje cca 30 % susiny.

V souladu
s BAT.

Flokulace
a srazeni kovl
(kap. 4.16.7,
str. 359,
BREF STM)

Uginny postup &isténi odpadnich vod
je oddélené srazeni kov(l (Upravou pH
na optimalni hodnoty pro dany kov),
ale tento postup neni v mnoha
pfipadech technicky a ekonomicky
mozny. V provozech, kde se provadi
fada procesl povrchovych Uprav
v riznych laznich a kde je oddéleni
tokl odpadnich vod obtizné, jsou kovy
srazeny soucasné. Pro smési
odpadnich vod z téchto procest
se mnohem obtiZné&ji upravuje vhodna
hodnota pH, pfi které by se vysrazely

Pfidavek koagulagnich
chemikalii (siran zeleznaty
+ bentonit), uprava pH
davkovanim vapenného
mléka na pH vhodné
pro vysrazeni tézkych kovu
(Zn, Fe, Cr3*) a fosfatu.
Automatické davkovani
chemikalii na zakladé
signall pH elektrody.
Nasleduje separace kalu
a dodisténi vody.

v8echny rozpusténé kovy.

V souladu
s BAT.




Pro Upravu vody a vodnych roztoki
se pouziva fada technik,

které se obecné uplatiuji i v procesech

povrchové Upravy kov(:

e Uprava dodavané vody;

e Upravy odpadni vody

pred vypousténim

nebo zpétnym pouzitim;

e Udrzba pracovnich lazni; Voda zbavena kald

Obecné techniky| _ ® Internizpetne vyuziti surovin. (tj. odsazena voda
pro Gpravu Tyto techniky je také mozné pouzit | ;| meloveho odiugovace
odpadnich vod, pro Udrzbu pracovnich lazni. a filtrat z kalolisu)
udrzby . Filtrace se docistuje filtraci V soulad
pracovnich lazni Pvguzn'/a Se cela’radg flltracnvllch . piskovym filtrem a filtrem souradu
a zpétného zafizeni. Pto ’male ol?J?my zadinaji s aktivnim uhlim. s BAT.
vyuZiti surovin od filtracnich papiru obvykle Bshem docistovani
(kap. 2.7, str. 76,|  uchycenych na filtracnich ramech | oo royadi také aprava pH
BREF STM) (v nékterych pripadech s naplini na hodnotu povolenou

aktivnim uhlim
nebo jinym adsorbentem), a naplnich.
Pro velké objemy se pouZivaji piskové
filtry pro ¢isténi vstupni vody
nebo odpadnich vod po lesténi.
Zvonové nebo tlakové filtry
se pouzivaji v pfipadé vod
obsahujicich vyssi podil tuhé faze,
napf. odpadnich vod obsahujicich kaly,
¢asto spolu s pfidavkem koagulantd.
Nerozpustné &astice v elektrolytech
mohou mit negativni vliv na kvalitu
povlaku (pfedevsim pokud se zabuduji
do vznikajici vrstvy). K odstranéni
¢astic (napf. kovové Castecky
. nebo necistoty) z pracovnich roztoki,
pracc:vEloch které se do roztoku dostavaji
(karoz4o1g y spolu s vyrobky, z rozpousténi anod,
sFt)r 3'05' ’ prach ze vzduchu nebo nerozpustné
BREF STiVI) Castice vznikajici v prabéhu reakce
(napf. hydroxidy kov(), se pouziva
filtrace. K dosazZeni kontinualniho
odstrafiovani tuhych astic je filtr
zarazen mimo pracovni nadrz a roztok
protéka pfes néj mimo nadrz.

pro vypousténi.

Operacni vany
galvanického pokoveni Zn
a Zn-Ni jsou pro zajisténi
stability vyrobniho procesu
a opakovatelnosti vyroby V souladu
vybaveny kontinualni filtraci s BAT.

s pouzitim PP svi¢kovych
filtrd a kontinualnim
doplfiovanim
aktivnich pfisad.

Filtrace

Souhrnné hodnoceni BAT

Pouziti latek méné nebezpeénych

Pouzivani nebezpelnych latek jako surovin a pomocnych latek je nezbytnou soucasti
vyrobniho procesu. S nebezpecnymi latkami bude nakladano v souladu se zakonnymi

pozadavky. Pro vSechny pouZzivané latky budou k dispozici BL, podle kterych bude s latkami
nakladano.

Hledisko bude pIlnéno.




Srovnatelné procesy, zafizeni ¢i provozni metody, které jiz byly uspésné vyzkouseny
v pramyslovém méritku

Podle navrzené technologie je zpusob povrchovych uprav srovnatelny s obdobnymi
technikami pouzivanymi v CR i v zahranici.

Hledisko bude plnéno.

Charakter, u¢inky a mnozstvi pfrislusnych emisi
a) Emise do ovzdusi

Emisim do ovzdusi bude pfedchazeno fadnou udrzbou a kontrolou provoznich parametrd.
Prostor technologickych van je odsavan ventilatorem pfes pracku vzduchu. Potrubnimi
rozvody je tento soubor zafizeni propojen s baterii zasobnich van a neutralizaCni stanici
pro pfedcidténi odpadnich vod pfed vypusténim do méstské kanalizace. Technologicka linka
ma FfeSeno odsavani par rozdélené do C&tyf vétvi — kyseld, alkalicka, alkalicko-kysela
a odsavani manipulator(. Kysela vétev je pfed vyduchem do venkovniho prostfedi svedena
do pracky vzduchu — vertikalni absorbér PLX AV 30 s vyusténim do venkovniho ovzduSi
pres tlumi¢ hluku. DalSi vétve alkalicka a alkalicko-kysela jsou do venkovniho ovzdusi
odvétrany pres odlucovac kapek a tlumi¢ hluku.

Hledisko bude plnéno.
b) Emise do vody

Technologické odpadni vody budou odvadény pFfes stavajici neutralizaéni stanici
a po dosazeni parametrl pozadovanych kanalizaénim fadem vypoustény do kanalizace
mésta. Neutralizaéni stanice a vyroba DEMI vody zUstava beze zmén. DeStové vody
ze stfechy vyrobni haly budou nadale odvadény z ¢asti do terénu, z ¢asti do kanalizace.

Hledisko je a bude plnéno.

Doba potrebna k zavedeni BAT

Podle instalované technologie a jejiho doplnéni podle navrhované zmény budou po realizaci
nejlepsi dostupné techniky zavedeny.

Pozadavek prevence havarii a minimalizace jejich nasledkt pro zZivotni prostredi

Postupem dle § 4 zakona €. 224/2015 Sb., o prevenci zavaznych havarii zpusobenych
vybranymi nebezpecnymi chemickymi latkami nebo chemickymi pfipravky, bylo zjisténo,
Ze se na povolované zafizeni nevztahuji povinnosti navrhnout zafazeni zafizeni do skupiny

A nebo skupiny B. Podle § 39 zakona &. 254/2001 Sb., v platném znéni a vyhlasky
€. 450/2005 Sb. byl zpracovan Plan opatfeni pro pfipad havarie, ktery je pfilohou Zadosti.

Hledisko bude plnéno.



Zafizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly posuzovany ve vztahu kBAT
podle nasledujicich dokumentu:
e Referen¢ni dokument o nejlepSich dostupnych technikach pro povrchové Upravy kov(
a plastl s pouzitim elektrolytickych nebo chemickych postupl (srpen 2005);
e P¥iloha €. 3 k zakonu o integrované prevenci.

Zarizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly shledany v souladu s BAT.

Ve vztahu k zadosti navrhujeme vyse zavazne podminky provozu zafizeni a rovnéz uvadime
doporuceni a komentafe pro povolujici ufad.

Mgr. Jan Kolar
vedouci oddéleni odborné podpory
podepsano elektronicky



		2020-12-31T12:16:30+0000
	Not specified




