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Vyjadireni kzadosti o 5. zménu integrovaného povoleni spoleénosti
KRONOSPAN OSB, spol. s r.o. pro zafrizeni ,,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek*

Dopisem, €. j. KUJI 6774/2021 OZPZ 1078/2021 Okr, ze dne 11.8. 2021, jste nas pozadali
o vyjadfeni k 5. zméné integrovaného povoleni (IP) pro zafizeni ,KRONOSPAN -
Vyroba OSB desek® spoleCnosti KRONOSPAN OSB, spol. s r.0.,, se sidlem
Na Hranici 2361/6, 586 01 Jihlava, IC 26936364. Vyjadfeni vychazi z posouzeni
dokumentace zaslané ke zméné IP.

Ke zméné IP byly zaslany nasledujici dokumenty, v€etné pfipadného doplnéni:
e Zadost o zménu &. 5 IP a privodni dopis
Plna moc, ze dne 5. 12. 2017
Vypis z obchodniho rejstfiku
Dokumentace EIA dle pfilohy €. 4, v€etné pfiloh
Odborny posudek nové ZZO, v€etné pfiloh
Posudek KRONOSPAN, vcetné pfiloh
Prilohy P3.1 - P3.9, P4 AB,C,D, PS.1 -PS 6.3, P7.1 - P8, POS 5.2-5.6
Protokol z méfeni technologie vykladky a drceni 2019
Protokol z méfeni technologie vykladky a drceni 2020

Dlvodem zadosti o 5. zménu IP jsou nasledujici planované zmeény v provozu zafizeni
nebo integrovaného povoleni:
e Nahrada 50 % primarniho dfevniho vidkna pouzZivaného k vyrobé OSB dfevnim
recyklatem.
e Doplnéni technologie.
e Schvaleni novych provoznich fadu.
e Stanoveni zavaznych podminek po zméné v technologii.

Mistni Setfeni za ucCelem ovéfeni souladu aktualniho stavu provozovaného zafizeni
se zavéry o BAT nebylo provedeno.



Udaje o zarizeni

Zafizeni ,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek” se nachazi v pramyslové zoné
Jinlava — Bedfichov na severnim okraji mésta, zaujima jizni Cast arealu na adrese
Na Hranici 2361/6, 586 01 Jihlava.

Hlavni technickou jednotkou potfebnou k provozovani €innosti je kontinualni lis OSB desek
s kapacitou vyroby 420 000 t.rok'. Jako pfimo spojené c¢innosti jsou zahrnuty pfiprava
a suleni tfisek (mokra strana, suSeni, sucha strana) a vyroba energii pro pouziti
v technologii vyroby desek, vcetné zaloznich zdroji. DalSimi souvisejicimi &innostmi
provozovanymi v zafizeni jsou: nakladani s odpady, vodni hospodafstvi, vnitropodnikova
doprava, skladovani, manipulace s materialy, zuslechtovaci operace — brouseni povrchu
desek, profilovani hran (pero-drazka), vyroba zbozi s pfidanou hodnotou (vyroba pozarné
odolnych desek).

Hlavni surovinou pro vyrobu OSB desek je jehlicnata, pfipadné listnata dfevni kulatina
v roénim mnozstvi kolem 650 000 tun suché dfevni hmoty (ta.). AZ 50 % rostlého dieva
bude nahrazeno dfevem recyklovanym, tj. az 325 000 t,,. Ze vstupniho roéniho mnoZstvi
je asi 140 000-180 000 t,, pfedano na linku drfevotfiskovych desek (jemny material z tfidéni
OSB ffisek).

Jako pojivo se pouziva polyuretanové lepidlo (PMDI), do néhoz jsou pfidavany dalsi pfisady.
Celkova ro¢ni spotfeba pojiv €ini asi 15000 tun. NejvyznamnéjSi pomocnou latkou
je uzitkova voda, ktera je odebirana z podnikového fadu. Pouziva se pfi pfipravé lepidel,
Cisténi zafizeni, snizovani pradnosti Cinnosti (skrapéni, mizné clony), jako napli
vodni pracky, pfi haSeni pozari a podobné. Dodavky pitné, uzitkové a pozarni vody a odvod
splaskové odpadni vody v celém aredlu zajistuje spole€nost KRONOSPAN CR, spol. sr.o.
DalSimi pomocnymi latkami jsou termoolej k vyhfivani lisu, oleje hydraulické, motorové,
prevodové a podobné. K pohonu nakladacu, vysokozdviznych vozikG a zaloznich zdrojl
elektfiny slouzi motorova nafta.

Vyroba OSB desek je energeticky naro€na, nejvyznamnéjSimi procesy spotfeby tepelné
energie jsou suSeni tfisek alisovani desek. Teplo pro procesni ohfevy se ziskava
pfednostné spalovanim dfevniho paliva, které prfedstavuje materidlové nevyuzitelna dfevni
hmota (kdra, klest, vyrobni zbytky, dfevni prach). Doplfikové mnozstvi energie se ziskava
spalovanim zemniho plynu odebiraného z verejné distribu¢ni sité. K pohonu stroju (sekaci
a roztfiskovaci stroje, ventilatory, hydraulické jednotky, kompresory, C&erpadla apod.)
slouzi elektricka energie dodavana z vefejné distribuéni sité. Celkova rocni spotfeba energie
¢ini cca 1 milion GJ.

NejvyznamnéjSimi zdroji zneciStovani ovzdusi jsou:

e SuSarna tfisek s technologii UTWS, ktera emituje oxidy dusiku, tuhé znecistujici
latky, oxid uhelnaty a organické latky pochazejici ze suseného dfeva jako je napfiklad
formaldehyd. Diky osazeni technologii UTWS a elektrofiltrem byly emise
velmi vyznamné zredukovany.

e Kotel na zemni plyn pro dohfev termooleje — oxidy dusiku, oxid uhelnaty (slouzi
jako zalozni zdroj).

o DalSi procesy (pfiprava tfisek, fezani, formatovani a brouseni desek, linka na vyrobu
pozarné odolnych desek, doprava a skladovani materialu, zalozni zdroje elektfiny) —
tuhé znecistujici latky. Diky instalovanym odluCovadim jsou emise na velmi nizké
arovni.

Voda odtékajici z prostoru manipulace, skladovani a zpracovani recyklatu
bude po predCisténi recyklovana pro opakované skrapéni. Odtékajici srazkova voda
bude Cerpana z destové kanalizace do akumulacnich nadrzi a vyuzivana v technologiich
jako nahrada vody z primarnich zdroju.

Zdroje hluku, které ztechnickych duvodd nemohou byt umistény uvnitf vyrobnich hal
(napf. vyusténi  vzduchotechniky, dopravniky, ventilatory, vnitroarealova doprava,
manipulace s materialem), jsou akusticky tlumeny. Je zpracovana komplexni akusticka
studie a program sniZzovani hlukoveé zatéze. VesSkera opatfeni z Programu sniZovani hlukové



zatéze z provozu vyrobniho arealu KRONOSPAN Jihlava 2020-2024 budou realizovana
do konce roku 2021, poté bude provedena aktualizace hlukové studie a zpracovan
novy program sniZzovani hlukové zatéze. Provadi se monitorovani hluku v souladu s pokyny
krajské hygienické stanice.

Ke snizovani vlivll na Zivotni prostfedi jsou pouzivany postupy, které jsou podle referenéniho
dokumentu o nejlepSich dostupnych technikach pro vyrobu desek na bazi dieva povazovany
za nejlepsi dostupné techniky (BAT).

Primarnimi opatfenimi k eliminaci emisi do vné&jSiho ovzdudi jsou omezeni manipulace
s praSnymi materialy feSenim vykladky pfevazné pfimo do dopravniku drti€e, umisténi
praSnych operaci do budov, kapotaz zafizeni, uzaviené dopravni systémy, odsavani
prasnych usekl. Opatfenim proti prasnosti je zavedeni systému skrapéni ploch a materialu.
Princip technologie na omezovani emisi organickych latek do ovzdusi UTWS je zaloZzen
na dopalovani organického podilu a tuhych znecistujicich latek obsazenych v nadbilan¢nich
odplynech ze suSiciho okruhu suSaren ve spalovaci komofe susarny a v rostovych
generatorech horkych plynl pro suSarny. Redukce emitovanych organickych latek,
které jsou nositeli pachového vjemu, je provazena minimalizaci zapachu ze suseni tfisek.
Technologie UTWS je povazovana za nejmodernéjsi a nejucinnéjsi z nejlepSich dostupnych
technik.

Suchy elektrofiltr slouzi k redukci emisi tuhych zneciStujicich latek ze suSaren tfisek
s technologii UTWS, pracuje s ucinnosti 99,9 %. Tuhé ¢&astice jsou nejprve nabity
elektrostatickym nabojem v homogennim elektromagnetickém poli, nasledné jsou zachyceny
na opacné nabitych elektrodach, z nichZ jsou oklepavany v pravidelnych intervalech kladivy
(suchy elektrofiltr).

Latkové filtry pracuji na principu mechanického zachytu tuhych €astic na tkaninové vlozce
vhodného tvaru a slozeni. Uginnost zachytu je 99 %. Latkové filtry jsou instalovany u drtice,
roztfiskovacl recyklatové Stépky, tfidica, vrstveni lisu, pily, brouSeni, frézovani, drceni
a podobnych usekd lisu a na lince protipozarnich desek. V kombinaci s technologii
cyklonovych odlu¢ovacl (cyklonfiltry) jsou instalovany na pneudopravé prachu.

Vodni pracka vzduchu od lisu pracuje s uc&innosti odlou€eni tuhych a plynnych latek
70-99 %.

Horské vpusti — zaroStované Zlaby se sedimentacnim prostorem pro zachyceni pilin
a dalSich materiald splachnutych srazkovou vodou. Diky Uumyslnému trvalému zaneseni
sedimentacniho prostoru vrstvou pilin se jedna o ucinny systém pro zpomaleni odtoku
srazkovych vod a rovnéz pro zachyceni pfipadného uniku zavadnych latek (piliny
jako sorbent).

Opatreni ke snizeni emisi hluku — hlu¢né ¢asti arealu jsou umistény tak, aby stavajici budovy
slouzily jako pfrekazka Sifeni hluku. Stavajici zdroje hluku i nové instalovana zafizeni
jsou akusticky tlumeny. Pojezdova rychlost vramci arealu je omezena na 15 km.h".
Ve venkovnich prostorach nejsou v noc¢nich hodinach realizovany operace typu
roztfiskovani. S vyjimkou zdroji zasobovani energiemi, tfidéni a dopravy surovin (tfisek)
jsou v nocnich hodinach provadény operace vyhradné v uzavienych budovach arealu.
Je instalovano automatické zavirani vrat a provadéna pravidelna udrzba a revize zafizeni.

Technické jednotky s ¢innosti podle prilohy ¢. 1 zdkona

V zafizeni probihaji pramyslové ¢innosti dle pfilohy €. 1 k zakonu o integrované prevenci
v kategorii 6.1.c) Pramyslova vyroba jednoho €i vice nasledujicich druhl desek na bazi
dfeva: desky z orientovanych tfisek, dfevotfiskové desky nebo dfevovlaknité desky,
pfi vyrobni kapacité 600 m3 za den.

Vyroba OSB desek — kontinualni lis OSB (kapacita 420 000 t/rok)
Zafizeni se sklada z:

¢ nanasSeni lepidel na tfisky,

e vrstveni koberce tfisek,

e lisovani,



o formatovani.

Vlastni vyroba OSB desek (Oriented Strand Board, desky z orientovanych velkoplodnych
tfisek) probiha na kontinualnim lisu DIEFFENBACHER CPS 280-53/0SB a zahrnuje:
nanaseni lepidla a pomocnych pfipravku na tfisky, vrstveni koberce tfisek, vlastni lisovani
na kontinualnim lisu, formatovani desek na pozadované velikosti, zacistovani hran.
Suché tfisky jsou skladovany v silech B3 (povrchoveé tfisky), B4 (stfedové tFisky)
a ve dvou silech jemného materialu, kazdé silo ma objem 300 m3. Cast stfedovych tfisek
ziskana z recyklatového dfeva bude po vytfidéni na sitovych ftfidiCich skladovana
v novém sile (kapacita 200 m3). Ve dvou bubnovych nanaseckach jsou na velkoplo$né tfisky
podle pfesné receptury nanasena pojiva a pomocné pfipravky, na stfedové tfisky je pojivo
nanaseno spolu s akceleratorem. Pro jemnou tfisku ziskanou z recyklatu bude instalovana
nanadecCka lepidla s pasovou vahou a odpovidajici lepidlovou kuchyni. Nanaseni lepidel
a pomocnych pfipravkll na tfisky v uzavienych nanaseCkach neni spojeno s emisemi
znecistujicich latek do vnéjSiho ovzdusi. Od nanaSeCek jsou tzv. lepidlové tfisky
transportovany redlerovymi dopravniky s frekvenéné regulovanym pohonem a nasledné
vynasecimi Snekovymi dopravniky do pfedfazenych distribuénich zasobnikd, oddélené
stfedové a povrchové ftfisky. Vrstveni tfisek je zajiStovano dvéma vrstvicimi stanicemi
povrchové tfisky a dvéma vrstvicimi stanicemi stfedové tfisky, které zaruluji pozadovanou
orientaci velkoploSnych tfisek v profilu desky (stfidani podélné a pficné orientace tfisek
v povrchovych a stfedovych vrstvach). Na zacatku a na konci Useku vrstveni tfiskového
koberce jsou vrstvici stanice povrchovych tfisek, mezi nimi dvé zrcadlové obracené vrstvici
stanice stfedové ftfisky. V8echny Uuseky dopravy a vrstveni lepidlovych tfisek
jsou permanentné odsavany nejprve pfes cyklonové odluCovace, kde se odlouéi nejvétsi
tfisky, které se vraceji zpét do vyroby, poté je vzduSina vedena na rukavcovy filtr F8
a samostatnym vyduchem s tlumi€em hluku vystupuje do vnéjSiho ovzduSi. Navrstveny
koberec lepidlovych tfisek je pasovym dopravnikem podavan k lisu. Pfed zavedenim do lisu
je ofezan a zarovnan okraj koberce, ofezané tfisky jsou vraceny do dopravy pfed vrstvicimi
stanicemi stfedovych tfisek. Radiometricky je kontrolovana hustota koberce tfisek
a pritomnost cizorodych pfredmétu. V pfipadé, Ze je detekovana nevyhovujici kvalita vrstveni,
jsou tfisky z vyfazeného useku koberce vraceny zpét do vyroby. Pokud je detekovana
pfitomnost cizorodych téles, které by mohly poSkodit lisovaci pasy a zhorsit kvalitu desek,
odsypané casti tzv. vadného vrstveni se vyfadi (vyuZiti ve vyrobé dfevotfiskovych desek
DTD). Pro pfipad, Zze by byly za lisem detekovany desky neodpovidajici poZzadované kvalité,
je pred chladiem zafazen rychlobézny drti¢, ktery vyfazené desky ihned podrti a vzniklé
rozdrcené Casti desek jsou vynaseny redlerovym dopravnikem do betonového zasobniku
vné vyrobni haly (nasledné odvezeny do vyroby DTD). Pfed lisem je na tfiskovy koberec
nanasena voda, jez usnadnuje pfenos tepla dovnitf lisované desky a iniciuje polykondenzaci
polyuretanového pojiva. TFiskovy koberec je vkladan do vstupniho dilu kontinualniho lisu
mezi dva nekoneCné ocelové pasy, na které je nanaSen separator vytvarejici film
mezi lisovanou deskou a lisovacimi pasy, branici pfilepeni lisované desky k lisovacim pasim
pfi pouZiti pojiv na bazi polyuretant. Usek nanaseni separatoru na zadatku lisu je kryt
digestofemi s otviratelnymi kontrolnimi otvory. VzduSina od nanaSeni separatoru
je odsavana vlastnim ventilatorem pfes cyklonovy odlu€ovac a nasledné napojena do potrubi
odsavani lisu. Lis je vyhfivan termoolejem na teplotu 240-250 °C. Lisovaci pasy prochazeji
hydraulicky ovladanymi ramy, které stlacuji tfiskovy koberec. PlUsobenim tepla, tlaku
a vlhkosti uvolfiované z tfisek dochazi k polymeraci polyuretanového pojiva. Rychlost
lisovani desek je dana rychlosti polymerace lepidla a maximalni provozni rychlosti lisu
(1500 mm-s™"). Po vylisovani desek dochazi k otvirani ramu lisu, které je provazeno
masivnim uvolfovanim vodni pary, stlaéeného vzduchu, tuhych ¢astic a produktu destilace
organickych latek ze dfeva. Usek otevirani lisu, jeho vystupni &ast mezi lisem a kabinou
diagonalnich pil a horni kryci plast lisu jsou intenzivné odsavany Stérbinovymi digestofemi
podél pasu lisu a digestofi nad jeho vystupni ¢asti pfes mokrou pracku. Vycisténa vzdusina
je nasledné pfivedena k dopaleni zbytkového obsahu tuhych &astic a organickych latek
do rostovych generatord horkych plynl nebo do spalovaci komory.



Nekonecna OSB deska je za lisem formatovana diagonalnimi a ofezovymi pilami na zadany
format. Naformatované desky jsou pres Stérbinu v bezpe€nostni pozarni sténé prfedavany do
useku dokonCovani a chlazeni desek. Nasledné jsou desky stohovany do baliku nebo
transportovany na formatovaci linku na dal8i formatovani, popf. nasledné na vyfrézovani
profild pero-drazka nebo brouseni. Vystohované baliky jsou poté zapaskovany, oznaceny
etiketou a zavezeny do skladu hotovych desek, kde jsou pfipraveny pro expedici. Useky
formatovani desek (diagonalni a ofezové pily), podélné déleni, formatovaci linka
(masterboard) a fréza pero-drazka | jsou odsavany do latkového odluéovae F9.
Formatovaci pila, ofezavani vrstveného koberce, Usek olepovani tfisek a vrstvici stanice jsou
odsavany na filtr F8. Odsavani pasové vahy a davkovaciho bunkru bude provadéno do
nového tkaninového filtru F14. Zafizeni je provozovano ve dvousménném provozu,
celoro¢né. Pravidelné odstavky na udrzbu vintervalu 4-5 tydnd. Uvedena hodnota
projektované kapacity odpovida provozu 22,8 h.den-'.

Pfimo spojené ¢innosti

Priprava trisek pro vyrobu OSB desek — suseni — suseni tfisek zajiStuji jednotahové
bubnové susarny s polopfimym susenim (OSB | a OSB Il) s rozsahem vstupni vlhkosti tfisek
15-120 % a vystupni vihkosti 2,5 + 0,5 %. Teplo pro provoz susaren tfisek OSB | a OSB |l
zajistuji dva stejné roStové generatory horkych plynd HGG 1 a HGG 2 o tepelném vykonu
2x40 MW a spalovaci komora s dvoupalivovym hofakem o tepelném vykonu 40 MW.
Nepredpoklada se soubéh maximalniho vykonu rostovych generatorli a spalovaci komory.
Cast vykonu je vyuzivana k ohfevu termooleje prostfednictvim instalovaného vyméniku
o tepelném vykonu 15 MW. Horké spaliny z rostovych kotlt nebo spalovaci komory o teploté
max. 825 °C jsou vedeny do vymeénikl vzduch-vzduch, kde ohfivaji suSici vzduch
pro susarny (tzv. brydy). Objemovy tok spalin je 2x 150 000 Nm3.h-" z ro$tovych generator(
a 140 000 Nm3.h' ze spalovaci komory. Nasledné jsou spaliny ochlazené na teplotu
160-250 °C vypoustény do ovzduSi po odlou€eni tuhych znedistujicich latek v suchém
elektrofiltru. Susici brydy o objemovém prutoku 390.000 Nm3-h-' se ve vyméniku ohfivaji
z teploty cca 135 °C na susSici teplotu 365-450 °C. Jsou vedeny do rotujicich suSicich bubn(
susaren k souproudému suseni tfisek, pfi kterém dochazi k odpareni vody ze suSenych
tfisek. Proud nasycenych a ochlazenych bryd o teploté 120-140 °C a objemovém toku
460 000 Nm3.h-' vynasi ususené tfisky do vypadovych komor, kde se odlouéi cca 95 %
suSenych ftfisek, a dale do kuzelovych cykléonovych odlu¢ovacl (6 ks pro kazdou susarnu),
kde se odloudi zbytkové jemnéjSi tfisky s ucinnosti cca 80 %. Brydové plyny zbavené
suchych tfisek poté uzaviraji okruh a vstupuji k opétovnému ohfevu do vyméniku.
Cast odparené vody a pfisaty vzduch jsou ze susiciho okruhu odvadény jako tzv. nadbilanéni
brydy. Princip technologie UTWS je zaloZzen na dopalovani organického podilu a tuhych
znedistujicich latek, obsazenych v téchto nadbilanénich odplynech, v rostovych generatorech
a ve spalovaci komore. Mnozstvi nadbilan¢nich odplyn( zavisi na aktualnim vykonu susarny,
vihkosti materialu a mnozstvi Cerstvého vzduchu pfisavaného netésnostmi susiciho okruhu
a pohybuje se od cca 40 000 az do 95 000 Nm3-h-! z jedné susarny, teplota nadbilan¢nich
odplynl pfivadénych do roStovych generatort nebo do spalovaci komory se po predehrati
pohybuje kolem 170 °C. Pozitivni pfinos technologie UTWS ke snizovani emisi
znecistujicich latek spociva v dopaleni organickych plynnych latek a spalitelného podilu
tuhych latek pochazejicich ze suSeni dfeva a lisovani OSB desek, které jsou mj. nositeli
pachového vijemu. Zaroven je vyuzita energie téchto latek. Vyhodou spalovani vihkého
vzduchu (brydy) je nizSi teplota spalovani, mensi podil kysliku a tim niz§i emise oxid(
dusiku.

Priprava trisek pro vyrobu OSB desek — kromé suseni — technologicky uzel pfipravy
tfisek zahrnuje manipulaci a skladovani dfevni suroviny, mechanické operace
jako odkornéni, drceni a roztfiskovani, tfidéni a Cisténi.

Mokra strana — dfevni vldknina je navazena kolovymi nakladacdi na zasobovaci stoly
pred odkorfiovacimi linkami (odkorfiovace |, Il a lll). Retézovymi dopravniky je kulatina
dopravovana na vynaSeci stoly a nasledné do mechanickych odkorfiovacli. Kulatina



je odkorhovana mechanickym pUsobenim nokd na 4 rotorech. Systémem pasovych
dopravniki se odkornéna kulatina dopravuje na zasobovaci stoly pred tfi rozstfiskovace
o kapacité 3x30 t,..h". Z roztfiskovacu je vyrobena tfiska dopravovana pomoci redlerovych
dopravnikd do zasobnikl mokrych tfisek B1 a B2 (2x 460 m?) umistnénych pred su$arnami.
Recyklatové dfevo bude drceno na Stépku. Recyklatova Stépka bude velikostné roztfidéna,
mala frakce bude vyuzita pfi vyrobé DTD. Frakce vhodna pro vyrobu OSB desek
bude dopravena do nového sila o objemu 75 m3 pro zabezpeceni rovhomérného davkovani
do tfidiciho zafizeni. Nova tfidici zafizeni skladajici se z tfidiCe magnetickych
a nemagnetickych kovl a mineralnich pfimési vycisti recyklatovou $tépku, ta bude nasledné
uskladnéna ve dvou stavajicich silech. Stépka z recyklatového dfeva bude roztfiskovana
pomoci 4 stavajicich nozovych roztfiskovacll specialné upravenych pro ziskavani plosné
tfisky vhodné pro vyrobu OSB desek. Stavajici nozové roztfiskovace mohou byt doplnény
az o Ctyfi dalSi nozové roztfiskovace. Trisky ziskané z dfevniho recyklatu budou soustavou
stavajicich dopravnik(i dopravovany do stavajiciho sila mokrych tfisek pfed OSB su$arnu.
Spolu s velkymi povrchovymi tfiskami z vlakniny budou tfisky z recyklatového dfeva
davkovany do susaren OSB.

Sucha strana — po vysuSeni jsou tfisky redlerovymi dopravniky dopravovany na mechanické
tfidiCe, kde jsou vytfidény na povrchovou, stfedovou a jemnou (podsitnou) frakci.
Jemna frakce je mechanicky dopravovana do 2 sil jemného materialu (kapacita 2x 300 m?3).
Vytfidéné OSB tfisky jsou redlery dopravovany do sila B3 (povrchové ftfisky, kapacita
300 m?) a do sila B4 (stfedové tfisky, kapacita 300 m?), ktera jsou umisténa v hale lepidel.
Cast stfedovych tfisek ziskana z recyklatového dieva bude po vytfidéni na sitovych tfidigich
skladovana v novém sile (kapacita 200 m3). Nasleduje nanaseni lepidel a lisovani desek.
VedlejSimi produkty uzlu pfipravy tfisek jsou tfisky pro vyrobu DTD (cca 140-180 000 tu,
ro¢né) a dfevni material nevhodny pro pouziti k vyrobé desek (klra, kusové dfevni palivo,
prach), ktery je palivem pro spalovaci komoru susarny a pro rostové generatory horkych
plynd. Jemna frakce kusového paliva je dopravovana pfimo do zasobnik( paliva rostovych
generatort HGG1 a HGG2 nebo do autokontejneru. HrubSi frakce jsou deponovany
ve skladovaci hale situované vychodné od zafizeni a pfed nasypanim do zasobnikl paliva
roStovych generator(l jsou upravovany podrcenim a vytfidénim nezadoucich pfimési.

Energetika

Vyhfivani lisu — hlavnim zdrojem tepla pro lis OSB desek je vyménik o tepelném vykonu
15 MW instalovany do spalinovych cest suSaren. Plynovy kotel INTEC 8,5 MW slouzi
jako zalozni zdroj pro vytapéni lisu na vyrobu OSB desek.

Zalozni zdroje elektrické energie — jako zalozni zdroje elektrické energie pro pfipad
preruseni dodavek z vefejné distribuéni sité jsou pouzivany dieselové spalovaci agregaty
DA4, DA5 a DAG6 o celkovém jmenovitém tepelném pfikonu 2,99 MW a celkovém elektrickém
vykonu 1,044 MW spalujici motorovou naftu. Jsou provozovany v rezimu zkuSebnich startl
nebo v pfipadé vypadku dodavky elektrické energie. Zkousky chodu probihaji 2x mésicné
10-15 min/chod.

DalSi souvisejici €innosti

Brouseni povrchu desek — pasova bruska je umisténa v hale dokoncovacich operaci.
Vysokozdvizny vozik zalozi balik desek na valeCkovy dopravnik, z ného se balik desek
pfesune na rozebiraci zafizeni, odkud se jednotlivé desky posouvaji na valeCkovou trasu
a nasledné do brusky. Bruska je ¢tyfhlava, 2 hlavy brousi desky shora, dvé zdola, brouSeni
zajistuji 4 brusné pasy. Obrousené desky jsou z brusky transportovany valeCkovou trati
do stohovacich boxu, kde jsou skladany do balik(l. Nasledné jsou baliky obrousenych desek
dopraveny valeCkovym dopravnikem na odebiraci dopravnik, odkud je vysokozdvizné voziky

odebiraji a odvazeji do expedi¢niho skladu. VzduSina odsavana od brusky je pfed vystupem
do vnéjsiho ovzdusi zbavena prachovych ¢astic na tkaninovém filtru F10.

Linka pero-drazka I-ll — tfi linky pero-drazka slouZi k profilovani hran OSB desek. Na linky
jsou baliky desek zavazeny posuvnou, rozebiraji se na jednotlivé desky. Desky nejprve



prochazi pfifezovou pilou, kde jsou podle potfeby upravovany jejich rozméry, poté jsou hrany
desek profilovany frézami, nasledné se stohuji zpét do balik(. Baliky pak jeSté prochazi
balici linkou, kde jsou oznaleny, zabaleny a zapaskovany, odebirany vysokozdviznym
vozikem a odvazeny k expedici. VzduSina odsavana od linek je pfed vystupem do vnéjsiho
ovzdu$i zbavena prachovych €astic na tkaninovych filtrech F8 a F9.

Vyroba pozarné odolnych desek — jedna se o povrchovou Upravu volné navazujici
na vyrobu OSB desek, kterou spoleCnost KRONOSPAN OSB, spol. s r.o. provozuje v jizni
¢asti skladové a vyrobni haly C. Projektova kapacita linky je 10 000 m3/mésic.
Vysokozdviznym vozikem jsou baliky desek navazeny do vykladacich boxda,
odkud jsou kontinualné davkovany na podavaci valeCkovy dopravnik. Nasledné jsou pakety
v rozebiraci stanici rozebrany na jednotlivé desky. Pfed nanesenim pozarné odolné vrstvy
musi byt desky na povrchu zdrsnény kartaCovanim. V pfipadé pozadavku na specialni
provedeni finalniho produktu bude mozné pfed nanesenim pozarné odolné vrstvy na krajich
desek frézovat snizeny profil pro budouci spojeni dvou desek tmelenym spojem
se zpeviujici rohozi. Smés Fidké natérové suspense je pfipravovana ve stacionarnich
mixérech. Praskové komponenty jsou davkovany sSnekovymi dopravniky do zasobniku
s tenzometry, kapalné komponenty jsou davkovany pomoci prutokoméru a vahy.
Po namichani je smés piepusténa do davkovaciho zasobniku linky.
Nanaseni pozarné odolného natéru probiha ve tfech krocich:

e nastfik zakladni vrstvy pomoci sady trysek (60 % smési),

e navalovani na skelnou rohoz a pokladani nasycené skelné rohoze na desku

s nastfikem,

e finalni nastfik (10 % smési).
Pozarné odolny natér obsahuje anorganické nehoflavé komponenty (napfiklad kiemigity
pisek, vapenno-hlinity cement, MgO, MgCl,, ZnCl,, bélobu TiO,), prepolymerovany
styren-butadienovy kauCuk a skelnou rohoZz. Pfesné sloZeni je pfedmétem obchodniho
tajemstvi.
Nekonelny pas sklenéné rohoze je Fezan nozovou diagonalni pilou. V suSici komore
je elektrickym infraervenym ohfevem natér na povrchu desek zahfivdn na teplotu
60 az 90 °C, ¢imz je iniciovana polymerni reakce. Pfi nasledné klimatizaci produktu
v klimatiza¢nich komorach po dobu 120 minut dochazi k ztuhnuti pozarné odolné povrchové
vrstvy krystalizaci slozek. Hotové desky jsou stohovany do paketll a pfipraveny
k expediénimu baleni. Usek kartaovani povrchu desek je odsavan, vzdusina
je pfed vypusténim do vnéjSiho ovzdusi pfedcisténa na tkaninovém filtru.

Nakladani s vodami — pro pouziti k socialnim a¢elim v celém arealu KRONOSPAN
je odebirana pitha voda z vodovodu pro vefejnou potfebu, odpadni voda ze socialnich
zarizeni je odvadéna do vefejné kanalizace. Odbér pitné vody a vypousténi splaskové
odpadni vody je upraveno smlouvou mezi vlastnikem arealu KRONOSPAN CR, spol. sr.0.,
a provozovatelem vodovodu a kanalizace pro vefejnou potfebu.

Ve wvyrobnich procesech se pouziva uzitkova voda, kterou vlastnik aredlu
KRONOSPAN CR, spol. s r.o. upravuje a dodava do podnikového rozvodu. Jako alternativni
zdroj pro cely aredl bude slouzit podzemni voda (povoleni kodbéru pro
KRONOSPAN CR, spol. s r.0.).

Pramyslové (technologické) odpadni vody jsou akumulovany ve vodohospodarsky
zabezpeCenych jimkach, opétovné vyuzivany nebo odvazeny k vyuziti nebo odstranéni
opravnénymi osobami v souladu s legislativou.

NevyuZité srazkové vody zarealu jsou po zachyceni mechanickych necistot systémem
horskych vpusti odvadény destovou kanalizaci do zatrubnéného Drazniho potoka.

Jako pozarni voda pro cely areal se vyuziva uzitkova voda, ktera se akumuluje nadzemnich
zasobnicich pozarni vody (pro OSB 2x 500 m3).

Hasebni vody jsou akumulovany v zachytnych jimkach a odvazeny ke zneSkodnéni
mimo zafizeni, nebo jsou v souladu s havarijnim planem z arealu odvadény splaskovou
kanalizaci nebo destovou kanalizaci pfes horské vpusti (podle mista pozaru).



SoucCasné s realizaci zaméru bude zprovoznéna recyklace vod z prostoru manipulace,
skladovani a zpracovani recyklatu pro opakované skrapéni a bude realizovano nové feSeni
odvodu a vyuziti destovych vod z arealu.

Nakladani s odpady — jako &asteCna nahrada pfirodniho dfeva bude vyuzZivano dfevo
odpadni (az 50 %). Dfevni recyklat I1ze rozdélit do dvou skupin, a to recyklat do zafizeni
dovezeny od jinych dodavateld a recyklat vyrobeny pfimo vzavodé. Opétovné
jsou vyuzivany také vlastni vyrobni zbytky produkované pfimo v zafizeni. P¥i zpracovani
dfevniho recyklatu do vyroby OSB bude vyuzivana obdobna technologie jako pfi vyrobé
dfevotfiskovych desek a které jsou v souladu s BAT. Recyklatové dfevo bude drceno
na $tépku v novém zakapotovaném drtii, podrcena dfevni surovina bude velikostné tfidéna
ve valcovém f{fidiCi Stépek sestavajicim zprimarni a sekundarni ¢asti. Mala frakce
bude dopravena k vyuziti pfi vyrob& DTD. Frakce vhodna pro vyrobu OSB desek
bude dopravovana do noveho sila a odtud k vytfidéni od nezadoucich pfimési. Pro vytfidéni
nezadoucich pfimési bude instalovan odlu¢ovaé magnetickych kovu, odluéovaé
nemagnetickych kovl, dale kineticky separator tézkych ¢astic a vodni pracka k vytézeni
veskeré dfevni slozky z tézké frakce vystupuijici z kinetického separatoru. Vycisténa Stépka
z recyklatového dfeva bude poté roztfiskovana pomoci 4 stavajicich nozovych roztfiskovacu
specialné upravenych pro ziskavani plosné ftfisky vhodné pro vyrobu OSB desek.
Stavajici nozové roztfiskovaCe mohou byt doplnény az o Ctyfi dalSi nozové roztfiskovace.
Nové instalovana zafizeni budou zausténa do novych tkaninovych filtr F23b a F24.
PFi provozu zafizeni vznikaji odpady z udrzby zafizeni (vyfazené mechanismy &i soucastky,
znecCiSténé tkaniny, odpadni oleje, kabely apod.). Pfi tfidéni recyklatové dfevni suroviny
budou produkovany odpady: Zelezné a nezelezné kovy, mineralni odpad (kameny, cihly,
sklo), smés plastl se zbytky dfeva, odpady z lapaku pisku (z recyklace vody ke skrapéni),
potencialné maze byt vytfidéno malé mnozstvi nebezpecnych odpadu. Vystupy ze separacni
linky, které nelze wvyuzit v zafizeni, budou pfedany opravnénym osobam k vyuZziti
nebo odstranéni v souladu s hierarchii nakladani s odpady. Celkova produkce odpadu
vytfidénych ze zpracovaného dfevniho recyklatu se odhaduje na cca 5-10 000 t/rok.

Vnitropodnikova doprava, skladovani a manipulace se surovinami, meziprodukty
a vyrobky — k manipulaci se vstupnimi surovinami, pomocnymi latkami, vyrobky a odpady
se pouzivaji ruéni manipulaéni voziky, vysokozdvizné voziky a kolové celni nakladace,
dopravniky pasové, fetézové, Snekove, elevatory, posuvné podlahy, pneudoprava.

Dfevni odpad nebo dfevni recyklat bude davkovan z kamionu pfimo na zpracovani, pouze
omezena c¢ast bude kratkodobé soustiedovana na ktomu uréené stavajici ploSe
mezi roztfiskovadi OSB a DTD. Na oteviené ploSe nebude soustfedovan dievni material
ve frakcich, které jsou nachylné kuletu (pilina, prach), velikost ukladaného materialu
bude odpovidat $tépce nebo frakcim vétsim nez Stépka. V pfipadé potfeby je plocha
pro manipulaci a kratkodobé shromazdovani recyklatu vybavena  skrapénim.
Vnitropodnikové komunikace a manipulaéni plochy jsou pravidelné Cistény.

Navrh zavaznych podminek provozu zafizeni

Ovzdusi

1) Dodrzovat navrzené emisni limity uvedené v nasledujicich tabulkach.



Tabulka 1

Navrh zavaznych emisnich limitid pro technologické zdroje vyroby

OSB desek
Emisni trovné Emisni limity Navrh
Emisni . Latka nebo spojené s BAT : | zavazného
misni zdroj Jednotka fx o podie platné .
ukazatel dle zavéru leqislativy 5 emisniho
0 BAT 2 9 y limitu
Suseni tiisek TZL mg/m3 3-10 30 109
na lince OSB TVOC mg/m3 10-400 ¥ - 150 8
a kontinualni lis | Formaldehyd mg/m3 < 5-20 15 108
desek NOy mg/m3 - 500 %) 350 7)
Zdroje €. 111, 112, CcO mg/m3 - 500 4 4007
113, 121, 122 PAH mg/m?3 - 0,29 0,29
Videer . 102 PCODF | ng/md . 0,19 0,19
" Provadéci rozhodnuti Komise (EU) 2015/2119 ze dne 20. listopadu 2015,

3)
4)
5)
6)

8)
9)

kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT) podle smérnice
Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU pro vyrobu desek na bazi dieva (BAT 17)
koncentrace jsou vyjadfeny jako mnozstvi emitované latky na jednotku objemu
odpadniho plynu v suchém stavu a za normalnich stavovych podminek (273,15 K,
101,3 kPa)

emisi nizSich nez 30 mg/Nm?3 Ize docilit pouzivanim susarny s technologii UTWS
vyhlaska €. 415/2012 Sb., pfiloha &. 9

vztazné podminky C

vyhlaska ¢&. 415/2012 Sb., pfiloha & 8, &ast Il, bod 6.7 vztazné podminky B,
tj. hmotnostni koncentrace ve vihkém plynu za normalnich stavovych podminek (pfi tlaku
101,325 kPa a teploté 273,15 K) s udanim referen¢niho obsahu kysliku 11 % v odpadnim
plynu

vztazné podminky B, tj. hmotnostni koncentrace ve vihkém plynu za normalnich
stavovych podminek (pfi tlaku 101,325 kPa a teploté 273,15 K) s udanim referencniho
obsahu kysliku 11 % v odpadnim plynu

vztazné podminky A

rozhodnuti Ministerstva zivotniho prostfedi, €. j. 1276/740/07 ze dne 13. 7. 2007, vztazné
podminky B, referenéni obsah O, 11 %

Tabulka 2 Navrh zavaznych emisnich limitd pro technologické zdroje vyroby
OSB desek
Latka Emisni urovné | g e i limity | _ Navrh
Emisni zdroj nebo Jednotka | SPJeN°® SVB,AT odle platné zave_lzn’eho
j P P
ukazatel dle zaveru legislativy emisniho
o BAT limitu
Priprava trisek
pro vyrobu
OSB desek
Nové zdroje TZL mg/m3 <352 309 54
C. 422-428, 430-432
Vyduchy €. 407, 413
adi14
1 vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., pfiloha ¢&. 8, ¢ast I, bod 6.6., vztazné podminky A
2 Pokud neni mozné pouzit tkaninovy filtr nebo cyklofiltr, mize horni hranice

3)
4)

tohoto rozmezi dosahnout az 10 mg/Nm3.
vztazné podminky C
vztazné podminky A



Tabulka 3 Navrh zavaznych emisnich limitd pro technologické zdroje vyroby

OSB desek
Latka Emisni urovne | g icnilimity | _, Navrh
Emisni zdroj nebo Jednotka | SPOJeNe S BAT podile platné zavazného
dle zaveéru legislativy 7 emisniho
ukazatel o BAT egislativy limitu
Kontinualni lis
OSB desek 3 £2) 3) 2)
Novy zdroj &.433 T2zl mg/m <35 30 5
Vyduch ¢.416

1 vyhlaska ¢. 415/2012 Sb., pfiloha &. 8, ¢ast Il, bod 6.7., vztazné podminky A

2 Pokud neni mozné pouzit tkaninovy filir nebo cyklofiltr, mize horni hranice tohoto
rozmezi dosahnout az 10 mg/Nms.

3) vztazné podminky C

4)  vztazné podminky A

2)

Voda
1)
2)

Dodrzovat Provozni fad zdroje zneciStovani ovzdusi 2. SuSeni tfisek na lince OSB
a 3. Kontinualni lis OSB a navazujici operace. Provozovat zdroje v souladu
s technickymi podminkami provozu stanovenymi vyrobcem zafizeni, provadét
pravidelnou udrzbu zafizeni. Vést provozni evidenci podle pfilohy €. 10 k vyhlasce
¢. 415/2012 Sb.

Po realizaci recyklace vody z propustku zajistit deklaratornim méfenim pratoku
na vstupu do zavodu a stejné tak na vystupu zachovani pritoku Drazniho potoka.

V rdmci nasledného monitorovani sledovat mnozstvi vod vstupujicich do vyroby
z jednotlivych zdroji, tedy vody z feky, srazkové vody a miru recirkulace
technologickych vod (pro cely areal Kronospan).

Hluk, vibrace a neionizujici zareni

a)
1)

2)

3)

4)

5)

Hluk

Po realizaci zaméru provést méfeni hlukové zatéze pfi provozu novych
technologickych zafizeni, v€etné vyhodnoceni v aktualizaci Programu sniZovani
hluku.

Kazdy kalendafni rok provést kontrolni méfeni akustické situace (z provozu
stacionarnich zdroja hluku v aredlu Kronospan v denni a no¢ni dobé&) u nejblizSich
chranénych venkovnich prostor staveb v(céi lokalité zaméru ve 4 reprezentativnich
bodech (vybranych z 8 vypocétovych bodu v hlukové studii), které budou
odsouhlaseny Krajskou hygienickou stanici kraje Vysocina.

Po realizaci zaméru a veSkerych opatfeni souvisejicich se snizenim hlukové zatéze,
se kterymi je pocitano ve varianté¢ C hlukové studie, bude provedena aktualizace
hlukové studie, ktera vyhodnoti hlukovou zatéZ generovanou provozem aredlu
Kronospan.

Po realizaci zaméru bude pro novy program snizovani hlukové zatéZze, odborné
zpusobilou osobou uréenou pfisluSnym organem na Useku integrované prevence
a omezovani znecisténi, vypracovana podkladova studie za ucelem stanoveni
protihlukovych opatfeni a limitnich hodnot z provozu zdroji hluku arealu Kronospan
pfi zhodnoceni rozumné dosazitelné miry snizeni hlukové zatéze. Cilem podkladové
studie bude dosazeni u nejblizSich chranénych venkovnich prostori staveb v nocni
dobé minimalné hodnoty Laeqn = 43 dB, popf. nizSi dosazitelné hodnoty s ohledem
na vliv hluku na lidské zdravi.

Na zakladé aktualizované hlukové studie, méfeni akustické situace u nejblizSich
chranénych venkovnich prostor a zejména podkladové studie budou po realizaci
zaméru pro dal$i obdobi ,Programl snizovani hlukové zatéze z provozu vyrobniho
arealu KRONOSPAN JIHLAVA® navrzeny nové (nizsi) pfipustné hodnoty (hygienické



6)

limity) hluku (vyplyvajici z podkladové studie). Stavajici program sniZzovani hlukové
zatéze (Program sniZzovani hlukové zatéze z provozu vyrobniho arealu KRONOSPAN
Jihlava 2020-2024, ¢ast | a ¢ast Il) bude platny do 31. 12. 2022. Do tohoto data
musi byt schvalen novy program snizovani hlukové zatéZe, jehoz ucinnost
bude od 1. 1. 2023 do 31. 12. 2025. Po uplynuti nového programu budou podniknuty
spravni ukony zajistujici plnéni zakonnych limita (v pfipadé, ze jich nebude dosazeno
v ramci nového programu snizovani hlukové zatéze).

Po uplynuti kalendafniho roku bude oznamovatel informovat Krajskou hygienickou
stanici kraje Vyso€ina o po€tu vozidel vyvolané nakladni dopravy provozem arealu
Kronospan za uplynuly rok. Udaje budou obsahovat celkovy po&et nakladnich vozidel
za rok a primérny pocet nakladnich vozidel za den.

Ochrana zdravi €lovéka a ochrana zivotniho prostredi

1)

Odebirat vzorky z dodavaného odpadniho dfeva a dodrzovat limitni koncentrace
ukazatell uvedené v nasledujici tabulce.

Tabulka 4 Sledované ukazatele a jejich koncentrace

Prvek/slou¢enina Koncentrace (mg/kg susiny)
Arzen 2
Olovo 20

Kadmium 2
Chrom 30
Méd 20
Rtut 0,4
Chlor 600
Zinek -
Fluor 100
Pentachlorfenol 3
Polychlorované bifenyly 5

2)
3)

&)

Odebirat vzorky recyklatu na vystupu ze separacni véze 1x za 3 mésice.

Zaijistit odbér a vyhodnoceni vzorku u akreditované laboratore.

Mezni hodnoty se pokladaji za dodrzené, pokud neni pfekrotena mezni hodnota
v klouzavém primeéru Ctyf poslednich provedenych Setfeni a zadny vysledek analyzy
nepiekro¢i mezni hodnotu o vice nez 25 %.

V pfipadé zjisténi nevyhovujiciho vysledku informovat Krajsky ufad Kraje Vysod€ina,
zaslat dodavatelim pozadavek na zpfisnéni kontroly dfevniho odpadu
v jejich zafizeni a zvysit Cetnost odbéru vzorkl na 1x za 2 mésice.

Kontrola a monitorovani

1)
2)

Zajistovat méfeni emisi znecistujicich latek TVOC (TOC), formaldehyd, TZL, NOx,
CO s &etnosti minimalné 1x za 3 mésice.

Zajistovat méfeni emisi znecistujicich latek PAH a PCDD/F s Cetnosti 1x za rok
nejdfive po uplynuti 6 mésicu od data pfedchazejiciho méreni.



Stanoveni BAT

V tabulce 4 je provedeno posouzeni BAT za pouziti:
e referenéniho dokumentu ,Best Available Techniques (BAT) Reference Document
for the Production of Wood-based Panels® z listopadu 2015 (dale ,BREF WBP®),
e Provadéciho rozhodnuti Komise (EU) 2015/2119 ze dne 20. listopadu 2015,
kterym se stanovi zavéry o nejlepSich dostupnych technikach (BAT) podle smérnice
Evropského parlamentu a Rady 2010/75/EU pro vyrobu desek na bazi dieva.



Tabulka 4 Porovnani zafizeni ,KRONOSPAN — Vyroba OSB desek” se zavéry o BAT pro vyrobu desek na bazi direva

Nejlepsi dostupna technika dle zavéri o BAT

Technologické nebo technické feseni v zafizeni

Porovnani
a zdivodnéni
rozdilli FeSeni

1.1. VSEOBECNE ZAVERY O NEJLEPSICH DOSTUPNYCH TECHNIKACH (BAT)

1.1.1. Systém environmentalniho fizeni

V.

VI

VII.
VIII.

BAT 1. BAT pro zlepSeni celkového viivu na Zivotni prostfedi je zavedeni
a dodrZovani systému environmentalniho fizeni (EMS), ktery zahrnuje
vSechny nasledujici prvky:

angazovanost vedoucich pracovniku v€éetné nejvyssiho vedeni;

environmentalni politiku stanovenou vedenim, jejiz soucasti

je neustalé zlepSovani zafizeni ze strany vedeni;

planovani a zavadéni nezbytnych postupt, hlavnich a dil€ich cilt

ve spojeni s finanénim planovanim a investicemi;

zavadéni postupu se zvlastnim zaméfenim na:

a) strukturu a odpovédnost,

b) nabor pracovnikd, Skoleni, informovanost a zpUsobilost,

¢c) komunikaci,

d) zapojeni zaméstnancd,

e) dokumentaci,

f) G&inné Fizeni procesaq,

g) programy udrzby,

h) pfipravenost a reakci na mimofradné situace,

i) zajisténi dodrzovani pravnich predpist v oblasti Zzivotniho
prostredi;

kontrola vysledkl a provadéni napravnych opatfeni se zvlastnim

ddrazem na:

a) monitorovani a méfeni (viz téZz referenéni dokument
0 obecnych principech monitorovani),

b) napravna a preventivni opatfeni,

c) vedeni zaznamd,

d) (pokud moZno) nezavisly wvnitftni a vnéjdi audit,

kterym se zjisti, zda EMS odpovida planovanym opatfenim
a zda je fadné provadén a dodrzovan;
pfezkum EMS a posouzeni, zda je i nadale vhodny, pfiméfeny
a ucinny; tento pfezkum a posouzeni provadi nejvyssi vedeni;
sledovani vyvoje CistSich technologii;
zohlednéni environmentalnich dopadl pfipadného vyfazeni
zarizeni z provozu ve fazi navrhu nového provozu a po dobu

Spolecnost KRONOSPAN OSB, spol. s r.o. programoveé

dodrzuje

systém environmentalniho fizeni

podle jednotlivych ¢lankd uvedenych v zavérech o BAT:

ve spolec€nosti je zaveden systém fizeni pro oblast
zivotniho prostfedi;

jsou systematicky provadény audity tfeti stranou
(zakaznické audity);

je zfizena funkce podnikového ekologa pro oblast
ochrany a tvorby Zivotniho prostfedi;

vedeni se v ramci danych mozZnosti angaZuje

v Fizeni firmy a dosahovani enviromentalnich
aspektu;
pravidelné se provadi mezinarodni srovnani

(cca 40 zavodu v ramci skupiny) ve spotfebach
vstupnich medii (elektricka energie, plyn, voda,
chemikalie aj.);

je provadéno finanéni a investi¢ni planovani;

firma provadi pfedepsané skoleni;

jsou zpracovany postupy pro pfipadné mimoradné
situace;

je  zajisténa kontrola  vysledkd v oblasti
monitorovani, méfeni avedeni  provoznich
zaznamd;

zpracovavaji se preventivni opatreni;

jsou pfijimana napravna opatieni a probiha

jejich kontrola.

V souladu
s BAT.




jeho fungovani;
IX. pravidelné porovnavani s odvétvovymi referenénimi hodnotami.
V nékterych pfipadech mize EMS zahrnovat také tyto prvky:
X. plan nakladani s odpadem (vir BAT 11);

Xl.  plan kontroly kvality recyklovaného dfeva, které se pouziva
jako surovina pro vyrobu desek a jako palivo (viz BAT 2 b);
XII. plan snizovani hluku (viz BAT 4);
XII. plan omezovani zapachu (viz BAT 9);
XIV. plan snizovani emisi tuhych znecistujicich latek (viz BAT 23).

Rozsah plsobnosti (napf. mira podrobnosti) a charakter EMS
(napf. standardizovany nebo nestandardizovany) se budou obecné
vztahovat k povaze, rozsahu a slozitosti zafizeni a k rozsahu dopadd,
které mize mit na zivotni prostredi.

1.1.2. Spravna provozni praxe

BAT 2. BAT pro minimalizaci dopadi vyrobniho procesu na Zivotni
prostredi uplatriovani zasad je udrZovani pofadku za pouZiti vdech
niZze uvedenych technik.

a) Peclivy vybér a kontrola chemickych latek a pfimési.

b) Uplatiiovani programu kontroly kvality recyklovaného dfeva,
které se pouziva jako surovina nebo palivo ('), zejména s cilem
omezit u tohoto dfeva obsah znecistujicich latek jako je As, Pb,
Cd, Cr, Cu, Hg, Zn, chlor, fluor a polyaromatické uhlovodiky
(PAU).

c) Opatrna manipulace se surovinami a s odpady, a jejich bezpecné
skladovani.

d) Pravidelna udrzba a Cisténi zafizeni, pfepravnich tras a prostor
pro skladovani surovin.

e) Program opétovného vyuzivani technologické odpadni
a vyuzivani sekundarnich zdrojl technologické vody.

(") Ke klasifikaci tuhych biopaliv Ize vyuzit normu EN 14961-1:2010.

vod

Je zajistén dostacujici vybér chemikalii a aditiv.

Prach z filtr( je shromazdovan v uzavienych kontejnerech.

Chemikalie jsou skladovany na mistech se zachytnymi
jimkami.

Manipulaéni plochy jsou pravidelné Cistény dle planu &isténi
a v zimnich mésicich budou ¢istény dle ,Navrhu opatfeni
ke snizovani prasSnosti z plochy skladovani recyklatu
pro zimni obdobi“.

Na oteviené plode nebude skladovan recyklovany dfevni
material ve frakcich (pilina, prach), které jsou nachylné
k uletu. Velikost ukladaného materialu bude odpovidat
Stépce nebo frakcim vétSim nez Stépka.

Je provadéna pravidelna udrzba a Cisténi lisG
a souvisejicich zafizeni a suSarny dle stanoveného planu
odstavek.

Je provadéna pravidelna udrzba zafizeni podle planu
odstavek.

Technologickd odpadni voda je akumulovana v jimkach,
které jsou pravidelné vyvazeny Kk vyuZziti nebo odstranéni
opravnénymi osobami.

Je zajisténo optimalni vyuZiti odpadni a chladici vody.
Hospodafeni s veSkerou vodou je zvlastni prioritou
a pfipravuji se dalSi optimaliza¢ni opatfeni.

Bude zprovoznéna recyklace vod z prostoru manipulace,
skladovani a zpracovani recyklatu pro opakované skrapéni.

V souladu
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Dojde k realizaci nového feSeni odvodu a vyuZiti destovych
vod z arealu.

VeSkeré vstupni suroviny a materialy jsou podrobeny
schvalovacimu fizeni a jsou kontrolovany
pred jejich zavedenim do vyroby.

V zafizeni bude nové vyuzivano recyklované dfevo
jako surovina a tim také jako palivo.

Pfejimka recykldtu do  zafizeni bude  probihat
podle schvaleného provozniho fadu, resp. podle pfilohy €. 2
k vyhlasce &. 273/2021 Sb., v platném znéni. Podrobné
kvalitativni poZadavky jsou uvedeny v interni smérnici
€. 1172020 ,Postup prejimky a kontroly recyklatu®.

Proces nepfijeti odpadu do zafizeni bude v souladu
s pozadavky zakona €. 541/2020 Sb., v platném znéni.
Manipulace a doprava materialu (v tomto pfipadé tfisek
aprachu) a odpadl (recyklat, tfisky z recyklatu) je,
aipo provedeni zaméru bude, realizovana v uzavienych
dopravnich  trasach. Skladovani je realizovano
v uzavfenych silech.

Na oteviené plode nebude skladovan recyklovany dfevni
material ve frakcich (pilina, prach), které jsou nachylné
k uletu. Velikost ukladaného materialu bude odpovidat
Stépce nebo frakcim vétSim nez Stépka.

Odpady z vyroby ftfisek jsou skladovany v uzavienych
silech a vyuzivany jako palivo pro zajisténi vytapéni
technologie vyroby.

Skladdka  kulatiny ani vypady vadného vrstveni
nejsou vyznamnymi zdroji TZL. V pfipadé dlouhodobé
suchého pocasi, kdy by se skladka kulatiny nebo vypady
vadného vrstveni viditeIné staly zdroji pradnosti, zajisti
provozovatel u¢inné skrapéni relevantnich mist.

Poznamka: Spalovanim recyklovaného dreva
bude dochazet i ke spalovani nebezpecnych latek (Zadna
vizualni kontrola nedokaze zcela eliminovat nebezpeény
odpad, ktery se mize vdodavkach deklarovaného
drevéného odpadu vyskytnout).

odpad,
ktery se mize
v dodavkach
deklarovaného
drevéného
odpadu
vyskytnout.)

BAT 3. BAT pro omezeni emisi do ovzdu$i je provozovani systému cisténi
odpadnich plynd, které lze za béZnych provoznich podminek vyuZivat

Provozovatel ma zpracovany PR ZZO pro lis OSB, pFipravu
tfisek a susarnu s technologii UTWS, které obsahuiji pokyny

V souladu
s BAT.




co nejCastéji a pii optimalni kapacité.
Pro mimofadné provozni podminky
a to prfedevsim:
i) pfi spousténi a ukonCovani provozu;
i) za jinych zvlastnich okolnosti, které by mohly ovlivnit spravné
fungovani systémd (napf. pravidelna a mimofadna udrzba
a Cisténi spalovaciho zafizeni nebo systému na Cisténi odpadnich
plynd).

lze urcit zvlastni postupy,

a postupy pro bézny provoz iprovoz za mimofadnych
situaci (najizdéni, odstavky, udrzba apod.).

1.1

.3. Hluk

BAT 4. BAT k zamezeni nebo, neni-li to mozné, ke snizeni hluku a vibraci
Je pouZiti nékteré z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace.
Techniky, jimiz Ize omezovat Sifeni hluku a vibraci

a) Strategické planovani ohledné dispozic celého arealu tak,
aby jeho &jSi Casti byly  vhodné umistény,
napr. aby budovy arealu slouzily jako prekazka Sifeni hluku —
obecné pouzitelné v novych provozech. U stavajicich provozi
muze byt pouZzitelnost omezena jejich dispozicemi;
Uplatnéni programu omezovani hluénosti, ktery zahrnuje
mapovani zdroji hluku, ureni receptord mimo areal provozu,
modelovani Sifeni hluku a hodnoceni nakladové nejucinnéjsich
opatfeni a jejich provadéni — obecné pouzitelné;
Pravidelny priizkum hluku, jehoZ soucasti je monitorovani hladiny
hluku mimo areal provozu — obecné pouzitelné;
Techniky, jimiz Ize omezit hluk a vibrace z bodovych zdroju

c)

d) Umisténi hluénych zafizeni do budov nebo protihlukové stény
a protihlukova izolace budov — obecné pouZzitelné;
e) Oddéleni jednotlivych zafizeni s cilem predchazet Sifeni vibraci

a rezonance a omezovat je — obecné pouzitelné;
f) lzolace bodovych zdroju hluku za pomoci tlumiéd, vibraéni
izolace, stinicich prvk( instalovanych na zdrojich hluku,
jako napft. ventilator(, vyduchd ventilace, spalinovych tlumicd
a protihlukovych kryt filtrd — obecné pouzitelné;
Dasledné zavirani vrat, dvefi a oken. Skladani
z co nejmensi vySky — obecné pouZitelné;
Techniky, jimiz Ize omezit hluk a vibrace v ramci celého arealu
h) Omezeni hluku z dopravy tim, Ze se snizi povolena rychlost
pro nakladni auta vjizdéjici do arealu i pro vesSkera vozidla uvnitf
arealu — obecné pouzitelné;
i) Omezeni Cinnosti ve

9) vlakniny

venkovnich  prostorach vnoci -

VeSkera opatfeni souvisejici se sniZzenim hlukové zatéze,
se kterymi je pocitano ve varianté C hlukové studie
budou pfipravena tak, aby jejich realizace
mohla probéhnout v terminu shodném s realizaci
posuzovaného zaméru, tj. do konce roku 2021.

Stavajici zdroje hluku i nové instalovana zafizeni jsou,
tam kde je to technicky mozné a ucelné, akusticky tlumeny.
V ramci arealu je omezena pojezdova rychlost na 15 km/h.
Ve venkovnich prostorech nejsou v nocnich hodinach
realizovany operace typu roztfiskovani. S vyjimkou zdroju
zasobovani energiemi, tfidéni a dopravy surovin (tfisek)
jsou v noc&nich hodinach provadény operace vyhradné
v uzavienych budovach areélu.

Pro ve8kera zafizeni je zpracovan harmonogram revizi,
kontrol a udrzby.

Vyrobni  kapacita  stavajicich  roztfiskovaci OSB
a stavajicich  tfidicd bude pfimo Umérné redukovana
a nahrazena kapacitou nové instalovanych nozovych
roztfiskovacl a sitovych tfidicd. S ¢asteGnym omezenim
kapacity stavajicich roztfiskovacli a nahradou rostlého
(surového) dfeva se také omezi odkorfiovani. Umérné s tim
(nebo vice) se omezi hluk ze stavajicich zdroji hluku.
Novymi zdroji hluku bude technologie zpracovani odpadi.

Nové zdroje hluku budou, tam kde je to technicky mozné
a ucelné, akusticky tlumeny (tlumi¢e na vydusich
vzduchotechniky, kapotaz, protihlukové clony apod.).

Akustické parametry novych zdroji hluku budou zméfeny
po realizaci planovanych zmén.
Po realizaci zaméru a veskerych opatfeni souvisejicich

se snizenim hlukové zatéze, se kterymi je pocitano
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)

obecné pouzitelné;

Pravidelna udrzba veskerého zatizeni — obecné pouzitelné;
Pouzivani protihlukovych stén, pfirodnich prekazek
nebo ochrannych valt k izolaci zdroju hluku — obecné pouzitelné.

ve varianté C hlukové studie, bude provedena aktualizace
hlukové studie, ktera vyhodnoti hlukovou zatéz
generovanou provozem arealu Kronospan.

Pozndmka: Pro zamér je zpracovana hlukovéa studie,
varianta C, jejiz zavér je nasledujici: Podle vyhodnocenych
vysledkd hodnot ekvivalentnich hladin akustického tlaku
v souboru  vypoctovych bodu, které jsou zadany
v chranéném venkovni prostoru staveb Ize, po realizaci
zaméru, z hlediska hlukovych viivi z provozu vlastniho
zaméru realné predpokladat dodrZzeni hygienickych limitd
hluku stanovenych v integrovaném povoleni. Pokud v dobé
realizace zaméru budou realizovana navrZzena opatieni
dojde taktéz k vyraznému dalSimu sniZeni stavajici hlukové
zatéze.

1.1.4. Emise do pudy a podzemni vody

BAT 5. BAT pro zamezeni emisi do pudy a podzemni vody je pouZiti nize
uvedenych technik.

nakladani a vykladani pryskyfic a dalSich pomocnych materiall
pouze ve vyhrazenych prostorach, které jsou zabezpeleny
proti Uniku latek;

shromazdovani veSkerého materidlu urCeného k likvidaci
ajeho skladovani  pouze ve  vyhrazenych prostorach,
které jsou zabezpeceny proti uniku latek;

montéz signalizanich zafizeni, jez se aktivuji pfi zvySené hladiné
kapaliny, do v3ech Cd&erpacich jimek nebo jinych zafizeni
pro do¢asné uskladnéni, z nichz by mohla kapalina zacCit unikat;

Program  kontroly nadrzi
v Havarijnim planu.

Jsou provadény pravidelné kontroly unikd z pFirub a ventill
na potrubi a zaznamenavaji se jejich vysledky v souladu
s Havarijnim planem.

Hlavni mista, kde mulze dochazet k ukapim ¢&i Gnikiim
zavadnych latek, jsou vybavena zachytnymi jimkami.

Mista, kde se naklada se zavadnymi latkami, jsou vybavena
potfebnymi sorbenty.

Zavadné latky jsou pfepravovany nadzemnim potrubim.
Zpevnéné plochy jsou dle potfeby osazeny odluCovadi

a potrubi je zpracovan

IV.  zavedeni a provadéni programu testovani a prohlidek nadrzi, | ropnych latek (ORL), pro provoz ORL jsou zpracovany V:()Blﬂ?rdu
v nichz se skladuji pryskyfice a pfimési a pryskyficné smési, | provozni fady, jsou fadné vedeny provozni deniky, )
a potrubi, jimiz jsou tyto latky pfepravovany; je realizovano monitorovani vypousténych destovych vod
V. provadéni  kontrol vSech pfirub a ventilh potrubi, | za ORL.
jimiz jsou pfepravovany jiné materidly nez voda a dfevo, | Na pracovistich jsou k dispozici havarijni soupravy
a zjiStovani, zda tyto materidly neunikaji; vedeni zaznam( | pro likvidaci pfipadnych Ukapl, uniki nebo havarijnich
o téchto kontrolach; unikd latek zavadnych vodam.
VI.  zavedeni zachytného systému, ktery bude zachycovat pfipadné | V zafizeni je provozovan kontrolni systém uniku zdvadnych
uniky z pfirub a ventild potrubi, jimz se pfepravuji jiné materialy | latek spocivajici v pravidelné kontrole jednotlivych Useku
nez voda a dfevo, s vyjimkou pfipadul, kdy konstrukce pfirub | provozovny, kdy o kontrole je proveden zaznam,
a ventilll jiz zaruCuje jejich technickou tésnost; vCetné zaznamenani  zjisténych zavad, jejich pficin
VII.  zajisténi dostateCného mnozstvi nornych stén a vhodnych | a pfijatych  opatfeni; dle potfeby jsou instalovana




VIII.

IX.

absorpcnich latek;

nepouzivani podzemnich potrubi pro pfepravu jinych materiald,
nez jsou voda a dfevo;

zachycovani a bezpec¢na likvidace hasici vody;

instalace  nepropustného dna v retenCnich  nadrzich,
v nichZ se shromaZzduje povrchova voda odtékajici z venkovnich

ploch pro skladovani dieva.

signalizaéni zafizeni pro hlidani zvySenych hladin
v nadrzich, pfipadné signalizace unikl do meziplastl apod.
Hasici voda je v pfipadé hasebniho zasahu
shromazdovana podle mista pozaru ve vodohospodarsky
zabezpelené jimce pod lisem nebo odtéka do kanalizace
na méstskou COV, kam je pozar (hasebni zasah)
bezodkladné& nahlasen.

1.1.5. Energetické fizeni a energeticka ucinnost

BAT 6. BAT pro snizeni spotfeby energie je zavedeni programu
energetického fizeni, ktery zahrnuje vdechny nize uvedené techniky.

pouzivani systému na sledovani spotfeby energie a nakladu;
provadéni auditt energetické ucinnosti hlavnich ¢innosti;

Systém vyroby OSB je monitorovan (energie, paliva
a materialy). Data z monitorovani jsou planované
vyhodnocovana. Energetik zavodu provadi denni zaznamy
spotieby vSech paliv do podnikového ucetniho systému
a na pocitacovou sit.

Udaje o spotfebé paliv a trovni vyroby jsou monitorovana
rovnéz za uUCelem vypoc€tu emisi sklenikovych systému,
resp. CO,, zafizeni spada pod EU ETS.

Cooo 1 R . . . ) . V souladu
lll.  systematicky pfistup k neustalé modernizaci zafizeni s cilem | Je vypracovan energeticky audit podle zakona s BAT
zvySovat energetickou u€innost; €. 406/2000 Sb. Energeticky audit bude aktualizovan )
V. modernizace kontrol spotfeby energie; po realizaci zaméru (navySi se podil prachu jako paliva
V. zavedeni vnitropodnikovych Skoleni pro obsluhu strojd, | pro susarny, ¢imz dojde k dal$i nahradé fosilnich paliv
ktera se zaméfi na hospodareni s energii. biomasou).
Monitorovani hospodareni s energiemi je vyhodnocovano
modernimi méficimi pfistroji.
Pro pracovniky je vytvofen systém Skoleni a vycviku
pro zajiSténi optimalizace spotfeb energii.
BAT 7. BAT pro zvySeni energetické ucinnosti je monitorovani
a kontrolovani hodnot kliCovych parametrt spalovani (napf. O, CO, NOy), | V procesu spalovani paliv pfi suseni tfisek pro vyrobu OSB
které povede k optimalizaci provozu spalovacich zafizeni a pouZiti | jsou monitorovany parametry O,, CO, NOx v ramci
nékteré z niZe uvedenych technik nebo jejich kombinace. periodického méieni emisi autorizovanou méfici skupinou.
a) Odvodnéni dfevniho kalu pfed jeho pouzitim jako palivo — | Dfevni kal neni spalovan, protoZze je opétovné vyuzit
obecné pouzitelné; k vyrobé DTD. Dfevniho kalu vznikd velmi malé mnozZstvi,
b) Zpétné =ziskavani tepla z horkych odpadnich plynd, | pfed vyuzitim je odvodnén prostou dekantaci. V souladu
které se nachazeji v systémech mokrého ¢isténi, za pouziti | Je pouzita moderni technologie UTWS, v jejimz ramci s BAT.

tepelného vymeéniku — pouzitelné pro provozy s mokrym c&isténim
odpadnich plynu, kde Ize vyuzit ziskanou energii;

Recirkulace horkych odpadnich plynG 2z rdznych procesl
do spalovaciho zafizeni nebo k ohfevu horkych plynl
vyuzivanych v suSarné — pouzitelnost mGze byt omezena
u suSaren s nepfimym ohfevem, susaren vlaken nebo v pfipadé,

je zabudovan pfedehfev spalovaciho vzduchu pro rostové
generatory horkych plyna a pro spalovaci komoru spalin.
Teplota nadbilanénich odplyna pfivadénych do rostovych
generatord nebo do spalovaci komory se po predehrati
pohybuje kolem 170 °C.




ze konfigurace spalovaciho zafizeni
dodatecny pfivod vzduchu.

neumoznuje nastavit

1.1.6. Zapach

BAT 9. BAT pro predchazeni vzniku zapachu v zafizeni nebo,
neni-li to mozZné, omezovani S§ifeni zapachu, je v ramci systéemu
environmentalniho fizeni (viz BAT 1) vytvorit, zavést a pravidelné
revidovat plan omezovani zépachu, ktery zahrnuje vS§echny tyto prvky:
l. program s popisem opatfeni a Ihat;
Il. program monitorovani zapachu;
Il. plan opatfeni v pfipadé zjisténého vyskytu zapachu;

V technologii suSeni s UTWS jsou vyrazné& eliminovany
emise organickych latek, které jsou nositeli pachového
viemu.

V technologii vyroby OSB desek neni, sohledem
na usporadani zdroje a realizovana technicka opatfeni,

Y . M ’ N U . . . . . V souladu
V. program pFfedchazeni zdpachu a jeho sniZovani navrZeny | pfedpoklad  vzniku  vyznamnych  mnozZstvi  latek,
. T o axe . . . L p e , - s BAT.
pro ur€eni zdroje &i zdroji zapachu, provadéni méfeni/odhadu | které by mohly byt nositeli obtézujicich pachovych vjema.
expozice zapachu, zjisténi podilu jednotlivych zdroji na celkovém | Emise pachovych latek do obytnych nebo citlivych dzemi
zapachu a zavedeni opatfeni k pfedchazeni zapachu nebo jeho | nejsou predpokladany. Lze predpokladat, Zze nové zdroje
snizeni. neovlivni zasadnim zplUsobem své okoli z hlediska
Pouzitelnost je omezena na pfipady, kdy Ize ocekavat | pachovych latek.
nebo jiz bylo zaznamenano obtézovani zapachem v residencnich
¢i jinych citlivych oblastech (napf. rekreacnich oblastech).
VzduSina od lisG je odsavana pfes mokré pracky a poté
BAT 10. BAT pro pfedchazeni vzniku zapachu nebo jeho omezovani dopalovana\'/.UT\{VS.’ . . s V souladu
g , . « i V technologii suSeni s UTWS jsou vyrazné eliminovany
Je ¢isténi odpadnich plynd ze suséren a list podle BAT 17 a 19. : C . L . . s BAT.
emise organickych latek, které jsou zdrojem pachového
viemu.
1.1.7. Nakladani s odpady
Veskery vyrobni dfevni odpad je opétovné vyuZit do vyroby
(napf. nadrozmérné  ftfisky), pfipadné pFepraven
k materialovému vyuziti na linku DTD (jemné tfisky, vadné
BAT 11. BAT umozrujici zamezit tvorbé odpadu vyZadujiciho odstransni | VrStveni, rozdrcené desky nevyhovujici kvality apod.),
o L, o . o L . nebo energeticky vyuzit (klGira, prach).
nebo, neni-li to mozné, omezit jeho mnoZstvi je v ramci systéemu F o . N R
. A . ke 1A Y e Odpady se vmisté vzniku shromazduji utfidéné
environmentalniho Fizeni (viz BAT 1) zavést a provadét plan nakladani s . o , . V souladu
, PR N o podle druhli  a kategorii ve vhodnych, oznacenych
odpady, kterym se zajisti, Ze bude zamezeno tvorbé odpadl a Ze odpady < v . L L s BAT.
shromazdovacich prostfedcich, zabezpelené

budou upravovany pro opétovné vyuZziti, recyklaci nebo Ze budou vyuZity
jJinak, a to v tomto poradi podle dilezitosti.

proti znehodnoceni nebo uniku.

Odpady jsou nasledné, v souladu s pravni Upravou,
predavany k vyuZiti nebo odstranéni opravnénym osobam.
Odpadovy systém je pribézné monitorovan
a vyhodnocovan ekologem zavodu a managementem.




BAT 12. BAT pro snizeni mnoZstvi pevného odpadu vyZadujiciho

odstranéni  je

pouZiti nékteré z niZze uvedenych technik

nebo jejich kombinace.

a) Opétovné vyuziti dfeva z vlastniho provozu, jako jsou napfiklad
odfezky a vyfazené desky, jako suroviny — pouzitelnost mize byt | VeSkeré ofezy, odfezky, vyfazené desky apod.
omezena u vyfazenych vyrobk( z dfevovlaknitych desek; jsou opakované vyuzivany ve vyrobé& na OSB nebo DTD
b) Pouzivani  dfevniho materialu z  vlastniho  provozu, | (KRONOSPAN CR, spol. s r.o.) a to podle vhodnosti,
jako jsou napfiklad dfevni Castice a piliny zachycené v systému | resp. velikosti tfisek.
na odstrafiovani tuhych znecistujicich latek z odpadniho plynu | Prach na filtrech vramci uzlu pfipravy tfisek a z filtrd
adrevni kal z filtrace odpadni vody, jako paliva (pro mistni | (brouSeni, fezani, formatovani desek) je shromazdovan V souladu
spalovaci zafizeni, ktera jsou k tomu nalezité vybavena) | v centralnim prachovém silu anasledné vyuzivan s BAT.
nebo jako suroviny — pouziti dfevniho kalu jako paliva mize byt | jako palivo pro susarnu.
omezeno, pokud pfinos pro zivotni prostfedi nemlze vyvazit | Dfevniho kalu vznika velmi malé mnozstvi, pfed vyuzitim
spotfebu energie nezbytnou k ususeni kalu; je odvodnén prostou dekantaci.
c) Pouzivani uzavienych sbérnych systéml s jednou centralni | V zafizeni nelze pouzit jednu centraini filtracni jednotku
filtraCni jednotkou, jako je napfiklad tkaninovy filtr, cyklofiltr | vzhledem k dispozici jednotlivych zafizeni v celém provozu.
nebo vysoce  u¢inné  cyklony, s cilem optimalizovat
shromazdovani difevniho materialu — obecné pouzitelné pro nové
provozy. U stavajicich provozi muze byt pouzitelnost omezena
jejich dispozicemi.
Vramci nastaveného systému nakladani s odpady
jsou priibézné vyhodnocovany moznosti materialového
BAT 13. BAT pro zajisténi bezpecného nakladani s popelem a struskou | vyuziti odpad(l ze spalovacich procest, tedy popela
ze spalovani biomasy a jejich opétovného vyuZivani je pouZiti v8ech | a strusky. V souCasné dob& neni znama moznost
niZze uvedenych technik. materialového vyuziti vznikajicich odpad( ze spalovani.
a) Neustalé posuzovani moznosti, jak lIze opétovné vyuzivat popel | Cely proces spalovani paliv je prabézné monitorovan
a strusku v misté vzniku i jinde — obecné pouzitelné; a automaticky Fizen Fidicim systémem provozovny tak,
b) Uginny spalovaci proces s nizkym zbytkovym obsahem uhliku | aby bylo dosaZeno optimalnich podminek spalovaciho
v pevnych odpadech ze spalovani — obecné pouzitelné; procesu a co nejvyssi energetické ucinnosti. V souladu
c) Bezpelna manipulace a pfeprava popela a strusky v uzavienych | Koncentrace TOC ve vyluhu Skvary je ovéfovana s Cetnosti s BAT
nadobach, kontejnerech a uzavienych dopravnicich | jednou za rok. ’
nebo ve vihkém stavu — zvlh&ovani zbytkového popela a strusky | Popel ze  spalovaciho procesu je manipulovan
je nezbytné pouze tehdy, pokud k nému dochazi | ashromaZzdovan v uzavfenych dopravnich cestach
z bezpecnostnich davodu; a kontejnerech. Skvara je shromazdovana a manipulovana
d) Bezpecné skladovani popela a strusky ve vodotésnych prostorach | ve vlhkém stavu (roStové generatory) nebo v suchém stavu

k tomu uréenych s moznosti jimani vyluhu z téchto materiald —
obecné pouzitelné.

v uzavienych dopravnicich a kontejnerech.

Popel a sucha Skvara jsou shromazdovany v uzavienych
kontejnerech, kde nevznika vyluh. Skvara ve vlhkém stavu
je kratkodobé shromazdovana na ploSe zabezpecené




| proti odtoku vyluhu ohrazkovanim.

1.1.8. Monitorovani

BAT 14. BAT je monitorovani emisi do ovzdusi a do vody a monitorovani
odpadnich plyn z procesu podle norem EN alespori s nize uvedenou
frekvenci. Pokud nejsou k dispozici normy EN, je BAT pouZiti norem ISO
nebo jinych mezinarodnich ¢&i vnitrostatnich norem, na jejichz zakladé
se ziskaji ddaje srovnatelné odborné kvality.
Monitorovani emisi do ovzdusi ze suSeni a emisi spoleénym
vyduchem ze sus$eni a lisovani

Minimalni Monitorovani
Parametr Norma/normy frekvence s
. - se tyka
monitorovani
Tuhe Zlgt‘f(‘;'sw“c' EN 13284-1 BAT 17
TVOC (1) EN 12619 Periodické BAT 17
K dispozici neni méfeni nejméné
Formaldehyd z&dna norma EN (%) jednou BAT 17
NOx EN 14792 za Sest mésicl BAT 18
HCI (%) EN 1911 -
HF () ISO 15713 -
SO, (3) EN 14791 -
EN 13211 (pro Hg),
3) (4 -
Kovy () (%) EN 14385 Periodické
(pro jiné kovy) e
) EN 1948 m_e:jenl nejmeéné
PCDD/F (%) gasti1, 2a3 jednou rocné -
K dispozici neni
5 -
NHs (°) Z4dna norma EN

() Pokud je jako palivo pouzivan zemni plyn, LPG atd., odeéte se od vysledku
metan monitorovany podle normy EN ISO 25140 nebo EN ISO 25139.

(?) Neni relevantni, pokud jsou jako palivo pouzivana hlavné paliva na bazi dreva,
zemni plyn, LPG atd.

(3) Véetné As, Cd, Co, Cr, Cu, Hg, Mn, Ni, Pb, Sb, Tla V.

(*) Relevantni, pokud je jako palivo pouzivano znecisténé recyklované drevo.

(5) Relevantni, pokud je pouzivana selektivni nekatalyticka redukce (SNCR).

(8) Pokud neexistuje norma EN, je upfednostiiovanym postupem izokineticky
odbér vzorku do absorpéniho roztoku za pomoci nevyplachnuté, vyhfivané sondy
a filtracniho boxu, napf. na zakladé metody US EPA M316.

Na vyduSich ztechnologie vyroby OSB desek
jsou ve stanovenych terminech provadéna autorizovana
méieni emisi latek, pro které je stanoven emisni limit.
Cetnost provadéni autorizovaného méfeni je 1x za rok,
resp. 1x za 6 mésic(, dle daného parametru.

Monitorovani SO, se nevztahuje na posuzované zafrizeni,
protoZe se pouziva palivo na bazi dfeva.

Monitorovani kovl u vstupniho recyklatu bude provadéno
1x za 3 mésice.

Monitorovani NH; se nevztahuje na posuzované zafrizeni,
protoZe neni pouzivana selektivni nekatalyticka redukce.

Méfeni emisi TZL  pfi doprovodnych procesech
je provadéno jednou ro¢né.
Méfeni NL je provadéno s cetnosti  nejméné

jednou za tfi mésice.

V Zadosti o zménu integrovaného povoleni byla navrZzena
Cetnost méreni emisi u novych zdroju v souladu s BAT.
U stavajiciho vyduchu €. 102 (Emisni zdroj ,SuSeni tfisek
na lince OSB a Kontinualni lis OSB desek*) bude doplnéno
méreni emisi PAH (polycyklické aromatické uhlovodiky)
a PCDD/F (polychlorované dibenzo-p-dioxiny
a dibenzofurany). Emisni limity PAH a PCDD/F
budou stanoveny ve stejné vysi jako u stavajici vyroby DTD
spole¢nosti KRONOSPAN CR, spol. s r.o. Méfeni emisi
znedistujicich latek PAH a PCDD/F bude realizovano
s Cetnosti 1x za rok nejdfive po uplynuti 6 mésicd od data
pfedchéazejiciho méfeni. Méfeni emisi znecistujicich latek
TVOC (TOC), formaldehyd, TZL, NOyx, CO bude
realizovano s ¢etnosti minimalné jednou za 3 mésice.

V souladu
s BAT.




Monitorovani emisi do ovzdusi z lisovani

Minimalni Monitorovani
Parametr Norma/normy frekvence o
. - se tyka
monitorovani
Tuhe Zlgtek‘;sw“c' EN 13284-1 Periodické BAT 19
TVOC EN 12619 mereni nejmene BAT 19
K dispozici neni vJeanij .o
Formaldehyd za Sest mésicu BAT 19

7adna norma EN (?)
Monitorovani emisi do ovzdusi ze susaren pouzivanych
pfi impregnaci papiru

Minimalni Monitorovani
Parametr Norma/normy frekvence N
. - se tyka
monitorovani
TVOC () EN 12619 Periodické BAT 21
i ici i méfeni nejméné
Formaldehyd K dispozici neni ! BAT 21

7adna norma EN (?) | jednou roéné
(") Pokud je jako palivo pouzivan zemni plyn, LPG atd., odecte se od vysledku
metan monitorovany podle normy EN ISO 25140 nebo EN ISO 25139.

(?) Pokud neexistuje norma EN, je upfednostiiovanym postupem izokineticky
odbér vzorku do absorp&niho roztoku za pomoci nevyplachnuté, vyhfivané sondy
a filtraniho boxu, napf. na zakladé metody US EPA M316.

Monitorovani emisi fizené vypousténych do vnéjsiho ovzdusi
pfi doprovodnych €innostech (procesech)
Minimalni frekvence | Monitorovani

Parametr Norma/normy

monitorovani se tyka
Tuhé znedistuiici Periodické méreni
| EN 13284-1 (") nejméné BAT 20

latky jednou rogné (")

(") Misto odbéru vzork(l z tkaninovych filtr(l a cyklofiltri Ize provadét nepfetrzité
monitorovani tlakové ztraty pfi prutoku vzduchu filtrem, coz je pro sledovani
téchto emisi nahradni parametr.




Monitorovani odpadnich plyni ze spalovaciho procesu,
kterymi se nasledné vytapéji susarny s pfimym ohievem (')

Minimalni Monitorovani
Parametr Norma/normy frekvence se tyka
monitorovani
Periodické méreni: EN 14792 Periodické
NOy Nepfretrzité méfeni: méreni BAT 7
EN 15267-1 az 3 a EN 14181 nejméné
Periodické méFeni: EN 15058 Jed”r‘]’:bfcne
CO Nepretrzité méfeni: nepretrzité BAT 7
EN 15267-1 az 3 a EN 14181 méfeni

(") Méfeni se provadi v okamziku pfed smisenim spalin s jinymi proudy vzduchu
a pouze za pfedpokladu, Ze je to technicky mozné.
Monitorovani emisi do vody pf¥i vyrobé direvénych vlaken

Minimalni Monitorovani
Parametr Norma/normy frekvence s
. . se tyka
monitorovani
NL EN 872 BAT 27
K dispozici
CHSK () neni zadna Periodické BAT 27
norma EN méfeni nejméné
TOC (Celkovy obsah jednou tydné
organického uhliku EN 1484 -
vyjadreny jako C)
Kovy (2), je-li to vhodné . L Periodické
o K dispozici e
(pokud se napfriklad . A méfeni nejméné
o . jsou riizné . -
pouZziva recyklované normy EN jednou
drevo) Y za Sest mésicl

(") Misto CHSK se z ekonomickych a environmentalnich divodu stale castéji
pouziva TOC. V zavislosti na konkrétnim provozu by méla byt zjiSténa korelace
mezi témito dvéma parametry.
(?) Véetné As, Cr, Cu, Ni, Pb a Zn.

Monitorovani emisi, které se do vody dostavaji z povrchovych vod

Minimalni frekvence Monitorovani
Parametr | Norma/normy . P s
monitorovani se tyka
NL EN 872 Pgrlodlcke méFeni nejmene BAT 25
jednou za tfi mésice (')

(") Pokud neni pritok dostateény na to, aby umoznil odbér reprezentativnich
vzorkd, Ize misto odbéru vzork( pouzit jinou standardni metodu vzorkovani.




BAT 15. BAT pro zajisténi stability a ucinnosti technik pouZivanych
k pfedchéazeni vzniku a omezovani emisi je monitorovani vhodnych
nahradnich parametrd.

Mezi nahradni parametry, které Ize monitorovat, patfi: rychlost proudéni

Monitorovani vétSiny z uvedenych parametrl za ucelem
zajisténi stability a ucinnosti technik probiha z davodu
komplexni kontroly vyrobnich procesu.

. ) , T « L . L - V souladu
odpadniho plynu; teplota odpadniho plynu; vizualni vzhled emisi; u pradek | V ramci monitorovani jsou sledovany: rychlost proudéni s BAT
plyna pritok a teplota vody; u elektrostatickych odluéovacu pokles napéti; | odpadniho plynu, teplota odpadniho plynu, vizualni vzhled ’
otacky ventilatoru a tlakova ztrata v rliznych €astech tkaninovych filtrGi. | emisi, u pracek teplota vody, otacky ventilatoru a tlakova
Vybér nahradnich parametr zavisi na technikach, které se k pfedchazeni | ztrata.
vzniku emisi a jejich omezovani pouzivaiji.

BAT 16. BAT je monitorovani klic¢ovych vyrobnich parametri dilezZitych PFi v , - wax Civex
. - vox P . fi vyrobnim procesu nedochazi k vypousténi znecisténi V souladu
Z hlediska emisi vypousténych do vody pfi vyrobnim procesu, , .
“oe ko . do povrchovych nebo podzemnich vod. s BAT.
véetné pruatoku odpadni vody, pH a teploty. "
1.2. EMISE DO OVZDUSI
1.2.1. Rizené vypousténé emise

BAT 17. BAT pro pfedchazeni vzniku a omezovani emisi do ovzdusi L . ., . i
ze suseni je docileni a udrzovéni vyvazeného procesu suseni a pouziti | £@Tizeni je vybaveno fadou dostupnych a splgkovych
nékteré z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace. technik k omezovani emisi do ovzdusi. Mezi né patfi: ]
Technika — hlavni odlugované znecistujici latky — pouzitelnost: e technologie UTWS zahrnujici susamnu a spalovaci

a) Kombinace odstrafiovani tuhych znecistujicich latek z horkého proces vyuzivajici tepelneho vymeéniku a tepeine

plynu pfivadéného do su$arny s pfimym ohfevem a nékteré zpracovani  odpadniho  plynu  vypousténeho

z dalSich niZe uvedenych technik — tuhé znediStujici latky — zesusamy,

pouZitelnost miize byt omezena naptiklad u stavajicich mensich  pouziti tkaninovych filtrd,

hotak( na dievni prach; e cyklony,

b) Tkaninovy filtr — tuhé zne&istujici latky — pouzitelné pouze  cyklonfiltry,

pro susarny s nepfimym ohfevem. Pokud je pouzivano vyhradné o elektrofiltr,

recyklované drfevo, je tfeba z bezpecnostnich divodd dbat e mokra vypirka.

Ay . . N L, . _ . V souladu
zvysene opatrnosti; Urovné emisi ztechnologie suseni, resp. na vyduchu s BAT

c) Cyklon — tuhé znecistujici latky — obecné pouzitelné;

d) Technologie UTWS zahrnujici suSarnu a spalovaci proces
vyuzivajici tepelného vyméniku a tepelné zpracovani odpadniho
plynu vypousténého ze susarny — tuhé znedistujici latky, t€kavé
organické slouCeniny — nepouzitelné pro susarny vlaken.
Pouzitelnost muze byt omezena u stavajicich spalovacich
zafizeni, ktera jsou nevhodna pro dopalovani ¢asti susicich plynu;

e) Mokry elektrostaticky odlu€ovald — tuhé znedistujici latky, t&€kavé
organické slouc¢eniny — obecné pouzitelné;

f) Mokra pracka plynd — tuhé znecistujici latky, t€kavé organické
slou€eniny — obecné pouzitelné;

g) Biologicka pracka plynl — tuhé znecistujici latky, tékavé organické

ev. €. 102 (zaustény zdroje ev. €. 111 a 112 Rostové
generatory horkych plynt HGH | a HGH II, 113 Spalovaci
komora, 121 a 122 SuSarny tfisek a 211 Kontinualni lis)

zaobdobi 2018-2020 se pohybuji v nasledujicich
hodnotach:
Rok méreni 2018 2019 2020
TZL (mg/md) 3,5/54 2,2/31 3,3/5,0
TVOC (mg/m?3) 38/27 76,3/36,8 | 45,6/59,2
HCHO (mg/m?3) 95/7.8 1,0/1,7 42/16

Nové, na zakladé zpracovani recyklatu, je planovano
monitorovani PAH a PCDD/F.




slou€eniny — pouzitelnost mOze byt omezena vysokymi
koncentracemi tuhych znecistujicich latek v odpadnim plynu
vypousténém ze susarny a jeho vysokou teplotou;

h) Chemicky rozklad nebo zachycovani formaldehydu pomoci
chemikalii v kombinaci se systémem mokrého prani plynd —
formaldehyd - obecné pouzitelné pro systémy mokrého
omezovani emisi.

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi
(BAT-AEL) pro emise do ovzduSi ze suSeni a pro
CiSténi emisi ze suseni a lisovani

technikami
kombinované

Urovné BAT-
Parametr Vyrobek 'I:yp Jednotka AEL (prumer'
susarny za vzorkovaci
obdobi)
Drevotfiskové Susarna
desky (DTD) s pfimym 3-30
Tuhe nebo desky z ohfevem
zneé'}]ét’u'ici orientovanych Susarna
latk I plochych tfisek | s nepfimym 3-10
Y (OSB) ohfevem
Drevovlaknité VSechny
desky typy 3-20
3
DTD mg/Nm® 50200 (1) )
& - 2
TVOC = OS|I'3k - Vstechny 10-400 ()
fevovlaknité ypy <20-120
desky
DTD <5-10 (®)
Formaldehyd __OSB__ Vsechny < 5-20
Drevovlaknité typy <
5-15
desky

) Tato uroveri BAT-AEL se nepouzije, pokud je jako hlavni surovina pouzivano
borovicové dfevo.

(%) Emisi nizSich nez 30 mg/Nm?3 Ize docilit pouzivanim susarny s technologii
UTWS.

(3) Pokud je témér vyhradné pouzivano regenerované dievo, midze horni hranice
tohoto rozmezi dosahnout az 15 mg/Nms3.

Souvisejici monitorovani je uvedeno v BAT 14.

BAT 19. BAT pro predchazeni vzniku a omezovani emisi do ovzdu$i z lisu
je pouziti vodni vypirky odpadnich plyni odvadénych od lisu a pouZiti
vhodné kombinace nize uvedenych technik.

Technika — hlavni odlu€¢ované znecistujici latky — pouzitelnost:

V zafizeni

se pouZivaji

pryskyfice s nizkym obsahem

formaldehydu (pokud to odpovida pozadavkim na kvalitu

desek).

Procesni parametry jsou kontinualné kontrolovany z velinu.

V souladu
s BAT.




a) Vybér pryskyfic s nizkym obsahem formaldehydu - tékavé
organické slouCeniny — pouzitelnost muze byt omezena
napf. v souvislosti s pozadavky na specifické vlastnosti vyrobku;

b) Rizeny provoz lisu s vyvazenym pomérem lisovaci teploty, tlaku
a rychlosti — tékavé organické slouceniny — pouzitelnost maze byt
omezena napf. provoz lisu v souvislosti s pozadavky na specifické
vlastnosti vyrobku;

c) Mokré prani odpadniho plynu odvadéného od lisu pomoci
Venturiho praéek nebo mokrych odluéovacl atd. -
tuhé znedistujici  latky, tékavé organické slou€eniny -
obecné pouzitelné;

d) Mokry elektrostaticky odlu¢ova¢ — tuhé znedistujici latky, tékavé
organické slouceniny — obecné pouzitelné;

e) Biologicka pracka plynl — tuhé znecistujici latky, tékavé organické
slou€eniny — obecné pouzitelné;

f) Dopalovani jako posledni krok ¢isténi plynu po predcisténi
v mokré praCce — tuhé znedistujici latky, tékavé organické
slouceniny — pouzitelnost mize byt omezena u stavajicich
zafizeni, v nichz neni k dispozici vhodné spalovaci zafizeni.

Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami
(BAT-AEL) u emisi do ovzdusi z lisovani

Urovné BAT-AEL
Parametr Jednotky (prameér za vzorkovaci obdobi)
Tuhé znedistujici latky mg/Nm3 3-15
TVOC mg/Nm3 10-100
Formaldehyd mg/Nm?3 2-15

Souvisejici monitorovani je uvedeno v BAT 14.

Ridici systém automaticky nastavuje poZzadované hodnoty
lisovaci teploty, tlaku a rychlosti lisovani.

VzdusSina odtahovana od lisu prochazi mokrou prackou
na principu Venturiho pracek a nasledné je jako spalovaci
vzduch pfivadéna dorostového kotle, kde dochazi
k dopaleni zbytku organickych latek a spalitelného podilu
prachovych ¢astic (soucast UTWS).

Hodnoceni — viz BAT 17. Vtéto Casti se jednd pouze
0 emise do ovzdusi z lisovani.




BAT 20. BAT pro omezeni emisi tuhych znedcistujicich latek do ovzdusi
pfi prvotnim a nasledném zpracovani dfevniho materialu, prepravé
drfevniho materialu a formovani kobercu trisek je pouziti tkaninového filtru,
cyklofiltru nebo cyklonu.

PFi pouziti recyklovaného dfeva muze byt nasazeni tkaninového filtru
nebo cyklofiltru omezeno z bezpec¢nostnich dlivoda. V takovém pfipadé
Ize pouzit nékterou techniku mokrého cisténi (napf. pracku plyn().
Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami
(BAT-AEL) pro emise tuhych =znecistujicich latek Fizené
vypousténych do vnéjSiho ovzdusSi pfi prvotnim a nasledném
zpracovani drevniho materialu, prepravé drevniho materialu
a formovani koberc trisek

Parametr Jednotka . Urovné BAT-AEL .
(primér za vzorkovaci obdobi)
Tuhé znedistujici latky mg/Nm?3 <3-5(")

(") Pokud neni mozné pouzit tkaninovy filtr nebo cyklofiltr, mize horni hranice
tohoto rozmezi doséhnout az 10 mg/Nm3.
Souvisejici monitorovani je uvedeno v BAT 14.

Zdroje emisi TZL pfi pfiprave tfisek pro vyrobu OSB desek
jsou odsavany pfes cyklony (mokra ¢ast) a pfes tkaninové
filtry a cyklonfiltry (sucha cast). Odsavana
jsou jak technologicka zafizeni (roztfiskovale a tfidice),
tak také dopravni trasy (dopravniky, redlery, elevatory)
a sila.

VzduSina od vrstveni tfisek, fezani, brouseni a podobnych
procesli je pfed vypusténim doovzdusi zbavena
prachovych ¢&astic v cyklonfiltrech nebo v tkaninovych
filtrech.

Emise tuhych znedistujicich latek Fizené vypousténych
do vnéjSiho ovzdusi pfi prvotnim a nasledném zpracovani

dfevniho  materialu, pfepravé dfevniho  materialu
a formovani kobercl tfisek za roky 2018-2020.
Oznaceni Vyduch Namérena hodnota
éasti zafizeni | Latka & (mg/m?3)
(zdroje) ) 2018 | 2019 | 2020
403 1,5 1,5 1,2
404 1,3 1,5 1,3
405 0,9 1,1 0,9
Pfiprava tfisek 406 1.5 1.6 1.4
. 407 2,0 2,1 1,3
pro vyrobu TZL
OSB desek 408 1,2 1,3 1,1
409 1,6 1,9 1,1
412
novy dosud neméfeno
vyduch
Kontinualni lis 171 401 1,5 1,7 1,8
OSB desek 402 21 1,5 1,3
Uprava 71 410 1,3 1,5 1,0
OSB desek 411 0,5 0,5 0,9

Nové instalovana zafizeni budou odsavana ucinnou filtracni
techniku (novy tkaninovy filtr ev. & F23b a F24),
garantované hodnoty emisi TZL na vyduchu dini
<5 mg.Nm3. Pro ovéfeni plnéni emisniho limitu a Grovni
emisi spojenych s BAT je nutno provést verifikaéni
autorizované meéfeni emisi na novych vyduSich
z technologie. MéFeni provede autorizovana a akreditovana
zkuSebni laboratof mé&feni emisi.

V souladu
s BAT.




1.2.2. Fugitivni emise

BAT 22. BAT pro predchazeni, nebo pokud to neni mozZné, sniZeni
fugitivnich emisi do ovzdusi z lisu je optimalizovani Gcéinnosti odsavani
odpadnich plynG a odvadéni odpadnich plynt do Cisticich zafizeni

V38echny useky dopravy a vrstveni lepidlovych tfisek
jsou permanentné odsavany nejprve pfes cyklonové
odlucovace, kde se odloudi vétsi tfisky, které se ihned vraci
zpét na usek vrstveni. Dale je vzduSina vedena
do tkaninového filtru F8 a samostatnym vyduchem
s tlumiCem hluku vystupuje do vnéjSiho ovzdusi.

Usek nanaSeni separatoru na zadatku lisu je kryt
digestofemi s otviratelnymi kontrolnimi otvory. VzduSina
od nanaseni separatoru je odsavana vlastnim ventilatorem
pfes dva odluCovale a nasledné je napojena do potrubi

(viz BAT 19). odsavani lisu. Lisovaci pasy prochazeji hydraulicky V souladu
Uginné zachycovani a ¢isténi odpadnich plynt (viz BAT 19) jak u vystupu | ovladanymi ramy, které stladuji tfiskovy koberec. s BAT.
z lisli, tak podél lisovaci linky v pfipadé kontinualnich lis(i. U stavajicich | Po vylisovani desek dochazi k otvirani ramu lisu,
viceetazovych lisi mize byt moznosti odsavani a zachycovani odpadnich | které je provazeno masivnim uvolfovanim vodni pary,
plynd omezeno pozarné bezpecénostnimi pozadavky. stlateného vzduchu, tuhych ¢&astic a produktd destilace
organickych latek ze dfeva. Usek otevirani lisu je intenzivné
odsavan §térbinovymi digestofemi podél pasu lisu
a digestofi nad jeho vystupni Casti pfes mokrou pracku.
Vyc&isténa vzduSina je nasledné pfivedena k dopaleni
zbytkového obsahu tuhych &astic a organickych latek
do rostovych generatortd horkych plynt nebo do spalovaci
komory susarny.
PFi vyrobé OSB desek nedochazi k vyznamnym fugitivnim
BAT 23. BAT pro omezeni fugitivnich emisi tuhych znedcistujicich latek | emisim tuhych znecistujicich latek, emise jsou odvadény
z dopravy, manipulace a skladovani drevnich materialti je vytvorfeni | definovanymi vyduchy. Zafizeni, v€éetné dopravy materialu,
a zavedeni planu snizovani emisi tuhych znecistujicich latek v ramci | jsou uzaviena a odsavana pres ucinnou filtracni techniku.
systému environmentalniho fizeni (viz BAT 1) a pouZiti nékteré | Manipulacni plochy jsou pravidelné Ccistény dle planu
Z nize uvedenych technik nebo jejich kombinace. Cisténi. V pripadé suchého pocasi jsou dle potfeb skrapény.
a) Pravidelné c&isténi dopravnich tras, skladovacich prostor a vozidel | Manipulace a doprava tfisek a prachu je realizovana
— obecné pouzitelné; v uzavienych dopravnich trasach. V souladu
b) Vykladani pilin v krytych prdjezdnych vykladacich prostorach — | Stépka a piliny jsou skladovany v uzavienych silech. s BAT.

obecné pouzitelnég;

c) Skladovani prasnych materiald v silech, v kontejnerech,
v zastfeSenych  hromadach atd. nebo uzavfeni prostor
pro skladovani volné lozenych material(l — obecné pouzitelné;

d) Omezeni emisi tuhych znecistujicich latek zvihéovanim dfevnich
materiall vodou — obecné pouzitelné.

V pfipadé skladovani na volné ploSe je material dle potieby
skrapén.

Manipulace a doprava materidlu (v tomto pfipadé tfisek
aprachu) a odpadl (recyklat, tfisky z recyklatu) je,
a i po provedeni zaméru bude, realizovana v uzavienych
dopravnich  trasach. Skladovani  je realizovano
v uzavfenych silech.




Na oteviené ploSe nebude skladovan recyklovany dievni
material ve frakcich (pilina, prach), které jsou nachylné
k tletu. Velikost ukladaného materialu bude odpovidat
Stépce nebo frakcim vétsim nez Stépka.

Odpady z vyroby tfisek jsou skladovany v uzavienych
silech a vyuZivany jako palivo pro zajisténi vytapéni
technologie vyroby.

Skladka  kulatiny ani vypady vadného vrstveni
nejsou vyznamnymi zdroji TZL. V pfipadé dlouhodobé
suchého pocasi, kdy by se skladka kulatiny nebo vypady
vadného vrstveni viditelné staly zdroji prasnosti, zaijisti
provozovatel u€inné skrapéni relevantnich mist.

1.3. EMISE DO VODY

BAT 24. BAT pro omezeni zneciSténi zachycenych odpadnich vod
Je pouZiti obou niZze uvedenych technik.

Soucasné s realizaci zaméru bude zprovoznéna recyklace
vod z prostoru manipulace, skladovani a zpracovani
recyklatu pro opakované skrapéni.

Soucasné s realizaci zaméru bude realizovano nové feSeni
odvodu a vyuziti deStovych vod z arealu.

Technologicka odpadni voda vznikajici pfi vyrobni €innosti
neni vypousténa do kanalizace.

a) Oddélené pravidelné shromazdovani a oddélené cisténi odtékajici Technologické vod o lepidel i h s dova
povrchové vody a technologické odpadni vody — pouzitelnost ec go 0gIc ?‘V.? )II<Z ﬂrlgradvy ep|| e.dJISOL,JhS rgmaz do'vvan){
muze byt omezena u stavajicich provozlt z divodu usporadani V- podzemnich Jimkach budovy 1epigioveno nospo arstw V souladu
L . e : avjimce na ukapy z kolejového stacisté slozek lepidel.
stavajici odvodfiovaci infrastruktury, Technologické odpadni vody jsou opétovné vyuzivan s BAT.
b) Skladovani veskerého dfeva s vyjimkou vlakniny a odiezkd (| "2~ .. g odpadni Yo petc yuzivany
na zpevnéném povrchu — obecné pouzitelné. pr priprave Iep|d,el, pnpadne”pre’bytky’ Jsou predava,ny
(") Odkoména &i neodkoména vn&jsi Cast kmene, ktera se pii vyrobs | /famcl odpadouchio. hospodafstvi opravnénym osobam
feziva z kmenU na pile odfezava jako prvni. . . ' . I
Zaolejované vody se zachycuji v nepropustné jimce
pod lisem ve vyrobni hale a v jimce na Ukapy mistnosti
Cerpadel hydraulickych  systém(. Jsou pfedavany
opravnénym osobam k daldimu nakladani.
Skladovani dfeva je realizovano na zpevnénych plochach.
BAT 25 BAT pro omezeni emise do vody z odtékajici povrchové vody | Hrubé necistoty jsou z odtékajici srazkoveé vody separovany
Je pouZiti kombinace niZe uvedenych technik. v akumulaénim prostoru horskych vpusti. Zde je udrzovana
a) Predcistovani vody mechanickym oddélenim hrubych nedistot | jejich stala vrstva slouzici jako sorbent pfipadnych unikd V souladu
Ceslemi a sity — obecné pouzitelné; ropnych latek kdekoli na pfislusné zpevnéné plose. s BAT
b) Separace oleju z vody — obecné pouzitelnég; K zachytu havarijnich anik(l ropnych latek slouzi fadné ’
c) Odstranéni pevnych latek sedimentaci v  retencnich | dimenzované zachytné vany pod kazdym zafizenim

nebo usazovacich nadrzZich — pouzitelnost sedimentace mlze byt

(hydraulické jednotky apod.). Kseparaci ropnych latek




omezena v disledku pozadavku na prostor.
Urovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi technikami
(BAT-AEL) pro NL v povrchové vodé vypousténé pfimo do vodniho
recipientu

Urovné BAT-AEL
Parametr Jednotka (primér vzorka odebranych
v pribéhu jednoho roku)
NL mg/l 10-40

Souvisejici monitorovani je uvedeno v BAT 14.

z parkovisté jsou instalovany a provozovany ORL.

Zachyt vod z oblasti skladovani recyklatu bude provadén
pfes soustavu retencnich a separacnich jimek. Voda
bude recyklovana k dalSimu pouziti. OdcCerpané kaly
budou pfedavany opravnénym osobam k dalSimu
nakladani.

BAT 28. BAT pro pfedchazeni nebo omezeni produkce odpadni vody
ze systému mokrého ¢&isténi vzduchu, kterou je nutné pred vypusténim
vycistit,  je  pouZiti nékteré z  niZe  uvedenych  technik
nebo jejich kombinace.

a) Odstranovani nahromadénych pevnych latek ze systém( mokrého
¢isténi pomoci sedimentace, dekantace a Snekovych a pasovych
lisi — obecné pouzitelné;

b) Flotace rozpusSténym vzduchem. Koagulace a flokulace
a nasledné odstranéni vloCek flotaci pomoci rozpusténého
vzduchu — obecné pouzitelné.

Zachycené pevné latky jsou z nadrze mokré pracky lisu
odstrafiovany  sedimentaci, po  prosté dekantaci
jsou vraceny do vyroby, pfipadné energeticky vyuZity.
Ubytek vody zplsobeny sycenim prochazejiciho vzduchu
je prubézné doplriovan dopousténim gistou vodou. Celkova
vyména naplné (cca 40 m?3) je provadéna pfi pravidelné
odstavce. Pfi vyméné je voda odCerpana a vyuzita
nebo zneskodnéna v souladu s legislativou.

V souladu
s BAT.




Zafizeni a navrh zavaznych podminek provozu byly shledany v souladu s BAT
s vyjimkou:

BAT 2 - planovaného spalovani recyklovaného dieva (vcetné spalovani
ostatnich odpadu z produkce a kury).

Poznamka: Spalovanim recyklovaného dfeva bude dochazet i ke spalovani
nebezpecnych latek (Zadna vizualni kontrola nedokaze zcela eliminovat nebezpecny
odpad, ktery se muze v dodavkach deklarovaného drevéného odpadu vyskytnout).
V tomto pfipadé by se muselo uvaZovat o reZimu spalovani nebezpecnych odpadu
a bylo by nutno pristoupit ke kontinualnimu monitorovani.

Poznamky:

K BAT 4: PInéni hlukovych limitd bude ovéfeno mérenim a aktualizaci hlukové studie
s promitnutim opatifeni do Programu snizovani hlukové zatéze.

Hodnoceni BAT za pouZiti cca 50 % recyklatu neni zcela relevantni a odkazy
na pinéni BAT nemohou byt zcela vypovidajici. Diavodem je jeden dulezity detail
Z BREF WBP, kapitola 2.1.1., tabulka 2.1. Pavod surovin ..., kde je u OSB uvedena
vyhradné vlaknina a zaroveri je v nasledujicim textu uvedeno ,Surovinou pro OSB
jevzdy vlaknina kvadli charakteru trisek, které je treba pouzit k ziskani
charakteristickych viastnosti OSB desek.“ Na jedné strané jsou zde parametry nové
vyrébénych OSB desek, na druhé strané dopad na Zivotni prostfedi a lidské zdravi.
To je mozné oSetrit predevsim dislednym monitorovanim.

Pouzita technologie je na odpovidajici trovni, ale je nutno si uvédomit, Ze limitujicim
aspektem je lidsky faktor, na némZ je zavisla kvalita vstupniho odpadniho dfeva.
Je zfejmé, Ze nelze zajistit vizualni kontrolou 100% garanci dodavek odpovidajici
kvality recyklovaného dfeva a Ze dfevo bude obsahovat i ¢ast (neni zfejmé,
Jak velkou a jaké bude kolisani) nebezpecnych odpadi. Do zafizeni jsou pfijimany
dfevni odpady, které jsou z hlediska obsahu dfevni hmoty shodné s nebezpecnymi
odpady z dfevni hmoty. Rozdil je pfedev§im v povrchovych chemickych upravach,
které nasledné vedou k hodnoceni ,nebezpelny odpad”. Navrhujeme proto provést
kontrolu cetnosti obnovovani platnosti certifikati na dodavany drfevény odpad,
a to pfedevsim vzhledem k jeho objemu.

Z vySe uvedeného vyplyva, Zze po zprovoznéni noveé technologie by meélo byt
provadéno rozsahlejsi a ¢etnéjsi monitorovani emisi a vstupniho materialu. Zaroveri
je to i duvodem, pro¢ poZadovat, aby primarné nedochazelo ke spalovani
pretridéného recyklatu a nebyl vyuzivan jako jeden z vyznamnych zdroju energie.
V takovém pfipadé by se muselo uvaZovat o reZimu spalovani nebezpeénych odpadu
a bylo by nutno pfistoupit ke kontinualnimu monitorovani.

Dalsim problémem je i stanoveny rozsah procesu kontroly vstupniho recyklatu
v souladu s interni smérnici ¢. 1172020 ,Postup pfejimky a kontroly recyklatu®.
Zde se uvadi: ,Uvnitf aredlu zavodu je provadéna kontrola kaZdé dodavky
dfevniho recyklatu na stanovisti pfejimky dfevni hmoty. Zde se uskutecriuje vstupni
vizualni kontrola po odkryti plachty nakladniho vozu v délce cca 10 minut. Nasledné
je provadéna kontrola celého objemu nakladu pfi vykladce do hlubinného dopravniku
drtie, popf. kontrola na uréeném misté skladu dfevniho recyklatu, a to v trvani
cca 20 minut.” Takto zvoleny Cas kontroly zcela vycerpa veSkerou pracovni dobu
(denné se ma vykladat 48 az 50 kamiond). V pripadé 50 kamiont jiz 20 minut
nebude dostalujicich. Dale je tfeba si uvédomit, Ze i urity ¢asovy usek zabere
vyména kamiont. Mize také dojit k odhaleni nevhodného materialu, ktery bude nutno
odstranit z pasu v hlubinném dopravniku (je i otazka, zda je vibec mozné, z hlediska
bezpecénosti prace, provadét odstrariovani materialu z dopravniku). Vzhledem k tomu,
Ze spolecnost KRONOSPAN CR, spol. s r.o. denné navaZi podstatné vice dfevniho
odpadu, je nutno doloZit, zda i zde doba kontroly na pasu dopravniku k ZENO drtici
bude zajisténa v poZadovaném ¢asovém obdobi, tj. cca 20 minut.



Ve vztahu k Zadosti navrhujeme vy$e uvedené zavazné podminky provozu zafizeni a rovnéz
uvadime doporuceni a komentafe pro povolujici ufad.

Mgr. Jan Kolaf
vedouci oddéleni odborné podpory
podepsano elektronicky
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Véc: Vyjadreni k zadosti ve véci vydani 5. zmény integrovaného povoleni pii podstatné
zméné v provozu zarizeni_ ,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek”“ spolecnosti
KRONOSPAN OSB, spol. s r.o., Jihlava.

Dne 16.8.2021 byla na CIZP Ol HavliékGv Brod (dale jen ,Inspekce“) dorudena zadost
o vyjadieni k 5. zméné integrovaného povoleni (IP) pro:

zafizeni: KRONOSPAN - Vyroba OSB desek
provozovatele: KRONOSPAN OSB, spol. s r.o. se sidlem Jihlava, Na Hranici 2361/6
IC: 269 36 364

Pfedmétem Zzadosti o vydani 5. podstatné zmény IP je Castena zména surovinové
zakladny pro vyrobu OSB desek spocivajici ve zpracovani recyklovaného difeva namisto dieva
rostlého.

Cilem je vyuziti az 50 % podilu recyklovaného dfeva pfi vlastni vyrobé& OSB desek.
V souvislosti se zpracovanim recyklatu ze dfeva je provedena instalace zafizeni pro vytfidéni
nezadoucich pfimési z recyklovaného dfeva. Tato nova zafizeni budou kapotovana a odsavana.
Zamérem provozovatele je maximalni mnozstvi zpracovaného recyklatu vykladat bez
meziuskladnéni. Skladovaci plocha pro ulozeni recyklatu bude dle posuzované zadosti zmensena
0 2 000 m?, tedy 0 22 %, stejné jako celkové uskladnéné mnozstvi recyklatu. DFfive instalované
roztfiskovace vyuzivané k roztfiskovani 3té€pky z rostlého dfeva, které jsou umistény v hale,
budou vyuzity pro roztfiskovani stépky z recyklatu.

Realizaci zaméru dojde ke zprovoznéni novych filtrd F23b (vyduch 413) — nové nozové
roztfiskovace, F24 (vyduch 414) — drti¢ Leonhardt, valcové tfidice a separacni zafizeni, F14
(vyduch 416) — novy davkovaci bunkr a pasova vaha, a k Upraveé kapacity u filtrd F7 (vyduch 407)
— pFipojeni novych sitovych tfidi¢l a F9 (vyduch 402) — posilené odsavani lisu.

Dle pfedlozeného odborného posudku €. OP-30-2021, vypracovaného Ing. Zbyfikem
Krayzelem v €ervnu 2021, dojde realizaci zaméru (v€etné kompenzacnich opatfeni) k celkovému
shizeni emisi u vétSiny znecistujicich latek a u zadné ze znecistujicich latek nedoje k navyseni
emisi.

Nové znéni provozniho fadu 1. Pfiprava tfisek na lince OSB, pfedkladaného ke schvaleni,
uvadi, Ze davkovani recyklatu bude provadéno z nakladniho auta pfimo ke zpracovani,

prostiednictvim zakapotovaného drtiCe a pouze omezena Cast materialu bude kratkodobé
skladovana na plose mezi drtii linky DTD a OSB a odkorfovadci.
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CESKA INSPEKCE
ZIVOTNIHO PROSTREDI

Jako opatieni ke snizovani prasnosti z uskladnéni recyklatu provozni fad sice uvadi, ze skladka
bude vybavena tfemi dély postfikovaciho systému, ktera budou vyuzivana, pokud teplota
neklesne pod 0 °C, nicméné provozni fad uz neobsahuje podminky provozu skrapéciho zafizeni,
tedy kdy a jak bude provozovano. V pfiloze €. 5 provozniho fadu ,Navrh opatfeni ke snizovani
prasnosti z plochy skladovani recyklatu pro zimni obdobi* je uveden postup, ktery se tyka pouze
extrémnich povétrnostnich podminek. Inspekce tedy pozaduje do provozniho Fadu doplnit
podminky provozu skrapéciho zarizeni — kdy a jak ¢asto bude provadéno postfikovani za
béznych situaci, kdo bude vyhodnocovat potfebu postfiku, apod., Je nutné jednoznacné stanovit
zasady provozu této technologie k omezovani emisi jak pro provozovatele zafizeni, tak i pro
pfipadnou kontrolu. Dale je nutno stanovit opatfeni pro snizovani prasnosti pfi vykladce
recyklatu z nakladnich automobill mimo nasypku zakrytovaného drtice.

Omezovani prasnosti v zimnim obdobi, kdy nemuze byt skrapéci systém provozovan, ma
feSit vySe zminéna pfiloha €. 5. provozniho fadu. Tato pfiloha je vyCtem technickych
a technologickych opatfeni ze snizeni prasnosti obecné, nebot konkrétné pro zimni obdobi je zde
pro uskladnéni recyklatu uvedeno pouze jediné opatfeni, a to Ze budou vystavény dodate¢né
zabrany (hrané) ve sméru prevazujiciho vétru a bude navySena Cetnost Cisténi komunikaci
a manipulacni plochy nad ramec planu &isténi.

Dale Inspekce pozaduje do provozniho fadu doplnit, Ze veSkeré kapotaze, jak drtiCe, tak
i dopravnich tras i presypovych uzlll, musi byt za provozu technologie v fadném stavu, tj.
celistvé a bez ziejmych netésnosti. K této podmince provozu by bylo vhodné stanovit minimalni
frekvenci provadéni kontrol neporuSenosti kapotazi provozovatelem zafizeni vCetné vedeni
zaznamu o vysledcich kontrol, pfipadnych zavadach a jejich odstranéni, a stanovit, kdo bude
kontroly provadét v&. odpovédnosti.

Nové znéni provozniho fadu 2. Suseni tfisek na lince OSB, prfedkladaného ke schvaleni,
uvadi na strané 19 (prvni véta pod tabulkou) chybné Cislo zakona — tuto nepfesnost je tfeba
opravit.

Inspekce dale upozoriiuje na povinnost provést autorizované méfeni emisi na vyduSich
novych, ¢i upravenych (zkapacitnénych filtrG ) do 4 mésicu od této zmény ¢i uvedeni do provozu.

Predkladana 5. zména IP povoleni dale spocCiva v realizaci opatfeni pro hospodafeni se
srazkovymi a technologickymi vodami. Dojde k navyseni retence a rekuperace pouzivané
technologické i destové vody a tim ke snizeni potfeby vody v ramci celého arealu. V ramci
5. zmény IP byl také aktualizovan havarijni plan k jehoz znéni nema Inspekce pfipominek.

Z pohledu zakona ¢&. 541/2020 Sb., o odpadech nema Inspekce k pfedloZzené 5. zméné IP
zasadni pfipominky. V €ase zpracovani predlozenych dokumentd nebyla vydana provadéci
vyhlaska k zakonu o odpadech, ktera je jiz vsouCasné dobé od 7. 8. 2021 ucinna
(vyhl. €. 273/2021 Sb.). Pfi realizaci pfedlozené zmény je nutné zrevidovat nakladani s odpady
v souladu s platnou legislativou. Vzhledem k tomu, Ze KRONOSPAN OSB spol. s r.o. bude
pfijimat pro zpracovani v ramci vyrobniho procesu noveé i odpady, které bude nutné pfed vyuZitim
upravit, nspekce upozorfiuje na postup v souladu s ustanovenim § 21 odst. 2 zakona
€. 541/2021 Sb.

,,elektronicky podepsdano “

Ing. Jan Pansky
feditel oblastniho inspektoratu
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KRAJSKA HYGIENICKA STANICE

KRAJE VYSOCINA SE SIDLEM V JIHLAVE
Tolstého 1914/15, 568601 Jihlava, tel.: +420 567 564 551, e-mail: podatelna@khsjih.cz, ID: 4uuai3w

V Jihlavé dne 15.9.2021

Cj.: KHSV/20279/2021/J1/HP/Fra

Sp. znacka: S-KHSV/20279/1

Vyftizuje: Ing. Zdeiika Frankova, Ing.Veleba
C.j. odesilatele: KUIJI 67741/2021

Pocet listii/ptiloh: 5/0

Krajsky uiad Kraje Vyso€ina

Odbor Zivotniho prosti‘edi a zemédélstvi
Zizkova 57

587 33 Jihlava

KRONOSPAN OSB, spol. s r.o., Na Hranici 2361/6 Jihlava, - ,,Oznameni o zahajeni Fizeni,
oznameni o zverejnéni, Zadost o zverejnéni a rozeslani Zadosti ve véci 5. zmény integrovaného
povoleni pri podstatné zméné v provozu zafizeni ,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek®,
spole¢nosti KRONOSPAN OSB, spol. s r.o. - vyjadieni organu ochrany vefejného zdravi

Krajska hygienicka stanice kraje Vyso¢ina se sidlem v Jihlavé jako organ ochrany vetfejného zdravi,
ktery je vécné dotCenym spravnim ufadem ve smyslu ustanoveni § 82 odst. 2 pism. i) zak. ¢. 258/2000
Sb., o ochrané vetejného zdravi ve znéni pozd€jsich predpist (dale jen ,,zdkon o ochrané vefejného
zdravi®), § 35 pism. a) zak. ¢. 76/2002 Sb., o integrované prevenci ve znéni pozd¢jsich predpist (dale
jen ,,zakon o integrované prevenci*) a mistn¢ piisluSnym dle § 11 odst. 1 zék. ¢. 500/2004 Sb., spravni
rad ve znéni pozdéjsich predpist ( dale jen ,,spravni fad*) , vydava ve vySe uvedené véci v fizeni podle
§ 9 odst.1 zakona o integrované prevenci toto vyjadieni :

S vydanim 5. zmény integrovaného povoleni pfi podstatné zméné v provozu zatizeni ,, KRONOSPAN —
Vyroba OSB desek™ spole¢nosti KRONOSPAN OSB, spol. s r.0., Na Hranici 2361/6, 586 01 Jihlava,
1CO: 26936364

se souhlasi.

Souhlas se vaze na tpravu navrzenych podminek v bod¢ 16. (Navrh zavaznych podminek provozu
zafizeni bod 2. Limity pro hluk, vibrace, neionizujici zafeni na str. 48 — 49) v nize uvedeném znéni a
stanoveni nové podminky:

1. Veskerd opatfeni souvisejici se snizenim hlukové zatéze, se kterymi je pocitano ve varianté C
hlukové studie (vSechna opatieni z Programu sniZzovani hlukové zaté€ze z provozu vyrobniho
arealu KRONOSPAN Jihlava 2020-2024, ¢ast I a ¢ast I1., odhluénéni (kapotaz) uzli ¢. 155, 156,
157), budou pfipravena tak, aby jejich realizace probéhla v terminu shodném s realizaci
posuzovan¢ho zadméru Castecné zmeény surovinové zakladny pro vyrobu OSB desek spocivajici
ve zpracovani recyklovaného dieva namisto dieva rostlého (dale zaméru). Informaci o splnéni
terminu realizace bude piedloZzena na KHS Kkraje Vysocina se sidlem v Jihlavé do
31.3.2022.

2. Po realizaci zaméru a veskerych opatfeni souvisejicich se snizenim hlukové zatéze, se kterymi
je pocitano ve varianté¢ C hlukové studie, bude provedena aktualizace hlukové studie, ktera
vyhodnoti hlukovou zatéZ generovanou provozem arealu Kronospan. Po realizaci zaméru bude
provedeno méfeni hlukové zatéZze pifi provozu novych technologickych zafizeni, v¢.
vyhodnoceni v aktualizaci Programu snizovani hluku. Vysledky méieni hlukové zatéze a
aktualizace hlukové studie bude predloZzena na KHS kraje Vyso¢ina se sidlem v Jihlavé
nejpozdéji do 30.5.2022.



3. Po realizaci zaméru bude pro novy program snizovani hlukové zatéze, odborné zpusobilou
osobou uréenou piislusSnym orgdnem na tseku integrované prevence a omezovani znecisténi,
vypracovana podkladova studie za u¢elem stanoveni protihlukovych opatieni a limitnich hodnot
z provozu zdroji hluku arealu Kronospan pfi zhodnoceni rozumné dosazitelné miry snizeni
hlukové zatéze. Cilem podkladové studie bude dosazeni u nejblizSich venkovnich prostort
staveb v no¢ni dob€é minimalné hodnoty LAeq,lh = 43 dB, popt. nizsi dosazitelné hodnoty
s ohledem na vliv hluku na lidské zdravi. Podkladova studie véetné protihlukovych opatieni
a navrhu nadlimitnich hodnot hluku bude na KHS kraje Vyso€ina predloZena v terminu
nejpozdéji do 30.9.2022.

4. Na zaklad¢ aktualizované hlukové studie, méteni akustické situace u nejblizSich chranénych
venkovnich prostor a zejména podkladové studie budou po realizaci zdméru pro dalsi obdobi
»Programi snizovani hlukové zatéze z provozu vyrobniho aredlu KRONOSPAN JIHLAVA*
navrzeny nové (nizsi) nadlimitni hodnoty hluku (vyplyvajici z podkladové studie). Stavajici
program snizovani hlukové zatéz (Program snizovéani hlukové zatéze z provozu vyrobniho
arealu KRONOSPAN lJihlava 2020 — 2024, ¢ast I a ¢ast II) bude platny do 31.12.2022. Do
tohoto data musi byt schvaleny novy program snizovani hlukové zatéze, jehoz ucinnost bude
od 1.1.2023. Po uplynuti nového programu budou podniknuty spravni ukony zajistujici plnéni
zakonnych limith (v ptfipadé, ze jich nebude dosazeno v rdmci nového programu snizovani
hlukové zatéze).

5. Kazdy kalendaini rok bude provedeno kontrolni méfeni akustické situace (z provozu
stacionarnich zdrojii hluku v aredlu firmy Kronospan v denni a no¢ni dob¢) u nejblizsich
chranénych venkovnich prostor staveb vici lokalité ve 4 reprezentativnich bodech (vybranych
z 8 vypoctovych bodli v hlukové studii), které budou odsouhlaseny Krajskou hygienickou
stanici kraje VysoCina. VeSkeré doklady budou predloZeny na KHS Kkraje Vyso¢ina
v terminu kaZdy nasledujici rok nejpozdéji do 31.3.

6. Platnost nadlimitnich hodnot hluku stanovenych v 3. zméné integrovaného povoleni zafizeni
»~KRONOSPAN — Vyroba OSB desek* bude upravena do 31.12.2022.

Dale upozornujeme, Ze vzhledem ke zméné terminu platnosti nadlimitnich hodnot hluku pro zatizeni
»KRONOSPAN — Vyroba OSB desek” je nutné soucasné ieSit i zménu terminu platnosti
nadlimitnich hodnot hluku i pro souvisejici zarizeni KRONOSPAN - Vyroba drevottiskovych
desek.

Odiivodnéni:

Dne 16 8. 2021 byla KHS kraje Vyso¢ina se sidlem v Jihlavé doru¢ena zadost Krajského uradu Kraje
Vysoéina, odboru Zivotniho prostiedi a zemédélstvi, Zizkova 57, 587 33 Jihlava o vydani vyjadieni ve
véci 5. zmény integrovan¢ho povoleni pfi podstatné zméné v provozu zafizeni ,,KRONOSPAN —
Vyroba OSB desek™ spole¢nosti KRONOSPAN OSB, spol. s r.0., Na Hranici 2361/6, 586 01 Jihlava,
ICO: 26936364 . Uvedeny zamér byl posouzen dle zakona &. 100/2001 Sb. (zikon o posuzovani vlivi
na zivotni prostiedi). Souhlasné zavazné stanovisko Krajského utadu Kraje Vysoc€ina odboru zZivotniho
prostfedi a zem&d&lstvi, Zizkova 57 Jihlava bylo vydano dne 28.4.2021 pod ¢.j. KUJI 36969/2021. KHS
kraje Vysoc¢ina se sidlem v Jihlavé vydala k zdméru posuzovaného dle zakona ¢. 100/2001 Sb. (zakon o
posuzovani vlivli na Zivotni prostfedi) celkem 2 vyjadfeni, nejdfive negativni vyjadieni vydané dne
26.10.2020 pod ¢.j. KHSV/21779/2020/JI/HOK/Bry a po doplnéni dokumentace v oblasti hluku,
souhlasny dodatek k vyjadfeni dne 22.2.2021 pod ¢.j. KHSV/02781/2021/JI/HOK/Bry. K uzemnimu a
stavebnimu fizeni bylo vydano ze strany KHS v Jihlavé zavazné stanovisko pro spolecné fizeni
k umistovani a povolovani staveb dne 25.5.2021 ¢.j. KHSV/09692/2021/J1/HP/Fra.

Predmétem 5. zmény integrovaného povoleni pfi podstatné zmén¢ v provozu zafizeni je zamér ¢astecné
zmény surovinové zakladny pro vyrobu OSB desek spocivajici ve zpracovani recyklovaného dieva
(vyuziti az 50% podilu) namisto dfeva rostlého. V souvislosti se zpracovanim recyklatu ze dieva je nutna
instalace zafizeni bézné uzivaného pro vytiidéni nezadoucich piimési z recyklovaného dreva. Vyuziti
recyklovanych materiali ma pfimou vazbu na redukci sklenikovych plynd. Realizaci zaméru dojde
k jejich redukci 0 932 229 t CO2/rok, zaroveii vSak nedojde k navyseni vyroby (1 972,603 m?/den) a
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dopravy. Hlavni surovinou pro vyrobu OSB desek je dievo v roénim mnozstvi kolem 650 000 tun suché
dfevni hmoty. Z tohoto vstupniho ro¢niho mnozstvi je asi 140 000 — 180 000 t ptedano na linku
drevotiiskovych desek (jemny material z tfidéni OSB tfisek). Jako pojivo se pouziva polyuretanové
lepidlo, do n¢hoz se pridavaji dalsi pfisady (parafin, tuzidlo). Celkova ro¢ni spotfeba pojiv Cini asi
15 000 tun. Nejvyznamnéjs$i pomocnou latkou je uzitkova voda, ktera se odebird z podnikového fadu.
DalSimi pomocnymi latkami jsou termoolej k vyhtivani lisu, oleje hydraulické, motorové, prevodové
ap.

Objekty pro zavedeni recyklovaného dieva pro vyrobu OSB desek jsou navrhovany ve stdvajicim
vyrobnim aredlu firmy KRONOSPAN CR, spol. s r.0., Na Hranici 6, Jihlava, resp. jizni ¢asti aredlu. Ke
zménam dochazi na pozemcich parc.¢. 5176/1, 5176/29 a 5176/80 k.u. Jihlava. Stavajici vyrobu OSB
desek lze rozdélit do nékolika technologickych uzli. Hlavni technickou jednotkou je kontinualni lis
OSB desek s kapacitou vyroby 420 000 t/rok. Pfimo spojenymi ¢innostmi je piiprava tiisek (tzv. mokra
strana) a dale suseni a tfidéni tiisek (tzv. sucha strana). DileZitou soucasti technologie je vyroba energii
pro pouziti v technologii vyroby desek, dale zuslechtovaci operace (brouseni povrchu desek, profilovani
hran), vyroba zbozi s ptidanou hodnotou (vyroba pozarné odolnych desek), skladovani a nakladdani se
surovinami, produkty a odpady.

Nova zafizeni byla navrzena tak, aby byla nahradou ¢asti zafizeni stavajicich a aby nepfedstavovala
navyseni celkové hlukové zatéze arealu zdvodu. Soucasti zaméru je také navrh protihlukovych opatieni,
ktera budou realizovana v terminu shodném s realizaci posuzovaného zdméru, tj. do konce roku 2021.
Podle zavéri procesu posuzovani vlivu na zivotni prostiedi (EIA) realizace zaméru povede ke snizeni
dopadu stavajiciho zavodu na okolni zivotni prostiedi i v oblasti hluku.

Ke zménam dojde v nasledujicich technologickych uzlech:

- Kontinudlni lis: prodlouzeni lisu, pfemisténi chladicl, technologie déleni, baleni a paskovani
desek: nové zafizeni k nanaseni jemné recyklatové tiisky, které reciprocné nahradi trisky ze
stavajici nanaseCky COIL pro stiedovou vrstvu.

- Pfiprava tfisek: nové technologie drceni, tfidéni a ¢iSténi recyklovan¢ho dreva az do 50 % hm.
vyuziti dfevni hmoty (recyklovana dievni hmota nahradi odpovidajici ¢ast hmoty z rostlého
dfeva), vyuziti dievni hmoty: doplnéni 4 stavajicich roztfiskova¢t v hale az o dalsi 4
rozttiskovace pro zpracovani recyklatové $tépky, jejichz vykon reciprocné nahradi vykon
stavajicich odkorniovact a roztiiskovact pro zpracovani vlakninového dreva pii vyrobé OSB

- Nakladani s odpady: (instalace nové technologie pro zpracovani odpadniho dieva), tj. nova
technologie drceni, tfidéni a ¢isténi recyklovaného dieva

- Skladovani, manipulace: omezeni manipulace s praSnymi materialy feSenim vykladky ptrevazné
pfimo do dopravniku drtice, jemnych ttisek z recyklatu, které reciprocné nahradi objem tiisek z
rostlého dieva pro vyrobu OSB desek (nové kapacity pro tiidéni a skladovani)

- Vodni hospodafstvi: Recyklace vody ze zkrapéni prostoru manipulace s recyklatem
k opétovnému zkrapeni, vyuzivani srdzkové vody

Vyroba OSB desek na kontinudlnim lisu DIEFFENBACHER CPS 280 — 53/OSB zahrnuje nanaseni
lepidla a pomocnych piipravku na tiisky, vrstveni koberce tfisek, vlastni lisovani na kontinualnim lisu,
formatovani desek na pozadované velikosti, zaciStovani hran, ptipadné frézovani profili pero-drazka a
brouseni.

Ke snizovani vlivii na Zivotni prostfedi jsou pouzivany postupy, které jsou podle referen¢niho
dokumentu o nejlepsich dostupnych technikach pro vyrobu desek na bazi dieva povazovany za nejlepsi
dostupné techniky.

BAT techniky, jimiz lze omezovat Sifeni hluku a vibraci:

- Strategické planovani ohledn¢ dispozic celého arealu tak, aby jeho nejhlu¢néjsi Casti byly
vhodné umistény. Hlu¢né ¢asti arealu jsou umistény tak, aby stavajici budovy slouzily jako
prekazka Siteni hluku.

- Uplatnéni programu omezovani hlu¢nosti, ktery zahrnuje mapovani zdroji hluku, mapovani
zdrojii hluku a hodnoceni nakladove nejucelnéjsich opatieni a jejich provadéni. Pro provozovnu
je zpracovan Program sniZzovani hlukové zatéze. Pti zménach s dopadem na hlukovou situaci je
aktualizovana hlukova studie.
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Pravidelny prizkum hluku, jehoZ soucasti je monitorovani hladiny hluku mimo areal provozu.
Akustické parametry novych zdroji hluku budou zméteny po realizaci planovanych zmén. Po
realizaci zmén bude aktualizovana hlukova studie a Program snizovani hlukové zatéze. Kazdy
kalendarni rok provést kontrolni méfeni akustické situace (z provozu stacionarnich zdrojt hluku
v aredlu Kronospan v denni a no¢ni dobg), u nejblizsich chranénych venkovnich prostor staveb
vici lokalité zaméru ve 4 reprezentativnich bodech (vybranych z 8 vypoctovych bodu v hlukové
studii), které budou odsouhlaseny Krajskou hygienickou stanici kraje Vysocina.

BAT techniky, jimiz lze omezit hluk a vibrace z bodovych zdroju:

Umisténi hluénych zafizeni do budov nebo protihlukové stény a protihlukova izolace budov.
Stavajici zdroje hluku i nove instalovana zafizeni jsou tam, kde je to technicky mozné a ucelné
akusticky tlumeny.

Oddg¢leni jednotlivych zatizeni s cilem piedchazet Sifeni vibraci a rezonance a omezovat je.
Izolace bodovych zdroji hluku za pomoci tlumicd, vibra¢ni izolace, stinicich prvki
instalovanych na zdrojich hluku. Aplikace tlumi¢ii hluku na vydusich, odhlu¢néni rohovych
stanic odkornovaci.

Disledné zavirani vrat, dvefi a oken. Instalovano automatické zavirani vrat.

Skladani vlakniny z co nejmensi vysky.

BAT techniky, jimizZ lze omezit hluk a vibrace v ramci celého areélu:

Omezeni hluku z dopravy — v ramci arealu je omezena pojezdova rychlost na 15 km/h.
Omezeni ¢innosti ve venkovnich prostorach v noci. Ve venkovnich prostorach nejsou v nocnich
hodinach realizovany operace typu roztfiskovani. S vyjimkou zdroji zasobovani energiemi,
tfidéni a dopravy surovin (tfisek) jsou v noc¢nich hodinach provadény operace vyhradné
v uzavienych budovach arealu.

Pravidelnd udrzba veskerého zatizeni. Pro veskera zafizeni je zpracovan harmonogram revizi,
kontrol a udrzby.

Pouzivani protihlukovych stén, pfirodnich pfekazek nebo ochrannych vald k izolaci zdroji
hluku. Nové zdroje hluku budou tam kde je to technicky mozné a icelné, akusticky tlumeny
(tlumice na vydusich vzduchotechniky, kapotaz, protihlukové clony apod.)

K Zadosti 0 zménu integrovaného povoleni pro zafizeni ., KRONOSPAN — Vyroba OSB desek* bylo

dolozeno:

posouzeni vlivu hluku ze stavebni ¢innosti — piedev§im dopravy vyvolané stavbou (Hlukova
studie zpracovand Mgr. Sylvii Grossmanovou a Mgr. Jakubem Buckem (spol. Bucek s.r.o.,
Taboritska 191/125, 615 00 Brno) v kvétnu 2021.

souhlasné zavazné stanovisko podle zdkona o posuzovani vlivil na zivotni prostedi ¢.j. KUJI
36969/2021 OZPZ 252/2020 Go ze dne 28.4.2021.

zplsob zapracovani podminek zavazného stanoviska EIA ¢.j. KUJI 36969/2021 OZPZ
252/2020 Go ze dne 28.4.2021 do 5. zmény integrovaného povoleni.

Aktualizovany popis zafizeni

Néavrh protihlukovych opatfeni v ramci bodovych zdrojt i celého aredlu

Aktualizované ,,Hodnoceni zdravotnich rizik zaméru Zavedeni recyklovaného dieva do OSB,
ekologizace vyroby vcetné redukce sklenikovych plynt*. Soucasti hodnoceni zdravotnich rizik
je 1 aktualizované ,Kvalitativni posouzeni vyznamu emisi technologii vyroby v podniku
KRONOSPAN ve vztahu k dal$im emisnim zdrojim formaldehydu v Jihlavské aglomeraci®.
(zpracoval RNDr. Bohumil Pokorny, CSc., Velkopavlovicka 2, Brno, drzitel osvédéeni pro
oblast posuzovani vlivii na vefejné zdravi €. 6/2010, platné do 17.6.2025 a autorizovana osoba
pro hodnoceni zdravotnich rizik hluku SZU Praha, ¢. 007/04, platné do 29.11.2021.)

Hluk ze stavebni ¢innosti

Hlukova zatéz pti vystavbeé zaméru nebude zplsobovat pirekracovani hygienickych limita hluku, protoze
veskeré bouraci stavebni prace, tj. piedev§im fezani a bourani ¢asti betonovych ploch pro vybudovani
novych zéklad, byly provedeny v ramci realizace prvni etapy vystavby (jiz zkolaudovana technologie
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a budovy pro umisténi nozovych roztiiskovacu ke zpracovani §t€pky z nativniho dieva). Tyto operace
byly provedeny v piedstihu z diivodd toho, aby nemusely byt znovu bourany betonové plochy,
dokoncené pii prvni etapé vystavby. Montaz ocelovych konstrukci a umisténi technologie nebude z
hlediska hlukové zatéze obtézujici a bude probihat pouze v denni dob€. Zamér nebude mit za nasledek
navyseni vyroby oproti stdvajicimu integrovanému povoleni a realizaci zdméru nedojde ani k nértstu
automobilové dopravy souvisejici s provozem. Nartst dopravy bude probihat pouze v obdobi vystavby
zaméru, tedy po ¢asové omezené obdobi.

Aktualizované ,.Hodnoceni zdravotnich rizik zdméru Zavedeni recyklovaného dieva do OSB,
ekologizace vyroby véetné redukce sklenikovych plynt‘

Ze zaveéra hodnoceni zdravotnich rizik uvedeného zaméru vyplyva, ze hluk z dopravy tvoii rozhodujici
hlukovou z4téz v podstatné ¢asti lokality definované zvolenymi referen¢nimi body. Posuzovany zdmér
je z hlediska jeho ptispévku k celkové hlukové expozici mozno hodnotit jako zamér nezvysujici jiz
soucasné, pomérn¢ vysoké zdravotni riziko hlukové expozice v lokalité, zejména pak v okoli
komunikaci Pavovka a Sokolovska. Z hlediska imisi prasného aerosolu frakci PM10 a PM2,5, dale oxidu
dusicitého, formaldehydu jako soucésti vyrobnich emisi organickych latek, benzenu a benzo-a-pyrenu
muzeme konstatovat, Ze jiz v souCasném stavu tyto imisni expozice zplisobuji u exponovanych osob
kvantifikovatelna akutni i chronicka inhala¢ni zdravotni rizika a realizaci posuzovaného zdméru se vSak
pocty téchto pripadi pon€kud snizi, dik zlepSeni emisni situace nove uvazované technologie.

Z hlediska akutnich zdravotnich rizik expozice formaldehydu lze konstatovat, ze akutni i chronické
inhalacni riziko z expozice formaldehydem z volného ovzdusi je i pfes jeho pomérné vysoké pozadové
koncentrace v této lokalit¢ mozné povazovat za doposud malo vyznamné a emisni piispévky
Kronospanu potom za zcela bezvyznamné.

Realizace komplexu nove instalovanych zafizeni vcetné¢ kompenzacnich opatieni souvisejicich
s provozem linky OSB i DTD pomtze k ekologizaci vyroby, tj. snizeni emisi prachu, prachovych emisi,
hlukovych emisi a ke sniZeni spotfeby vody, vztazeno ke kumulativnimu ptsobeni vSech zafizeni
v ramci celého arealu zavodu. Stanovena podminka ¢.6 vychazi z pozadavki stanovenych v podmince
¢.4.

Podminky a jejich uprava jsou stanoveny v souladu s pozadavky § 30, § 31 a § 82 odst. 2, pism. t)
zakona €. 258/2000 Sb., o ochrané vefejného zdravi ve znéni pozd¢jsich predpisii a § 11 a 12 Natizeni
vlady €. 272/2011 Sb. o ochrané zdravi pied nepfiznivymi ucinky hluku a vibraci ve znéni pozdé&jsich
predpisii.

MUDir. Oldtich Téborsky
vedouci oddéleni hygieny prace v Jihlavé
elektronicky podepsano

Rozdélovnik:
Krajsky tifad Kraje Vysocina, Odbor zivotniho prostiedi a zeméd¢€lstvi, Zizkova 57, 587 33 Jihlava
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KRAJSKY URAD KRAJE VYSOCINA
Odbor zZivotniho prostfedi a zemédélstvi
Zizkova 1882/57, 586 01 Jihlava, Ceska republika
tel.: 564 602 502, e-mail: posta@kr-vysocina.cz

Krajsky ufad Kraje Vysocina
Odbor zivotniho prostifedi a zemédélstvi
Ing. Vit Okrouhly

/zde/
Vas dopis znacky/ze dne Cislo jednaci/spis. zn. Vyfizuje/telefon V Jihlavé dne
KUJI 68111/2021 Ing. David Kubat 8.9. 2021

0OZPZ 155/2016 Kub/141 564 602 529

Vyjadieni k oznameni o zahdjeni fizeni, oznameni o zverejnéni, zadosti o zvefejnéni a
rozeslani zadosti ve véci 5. zmény integrovaného povoleni pfi podstatné zméné v provozu
zarizeni ,,KRONOSPAN - Vyroba OSB desek* spoleénosti KRONOSPAN OSB, spol. s r.o.

Krajsky ufad Kraje Vysocina, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, usek odpadového
hospodafrstvi obdrzel dne 12. 8. 2021 pisemnost &. j. KUJI 67741/2021 ze dne 11. 8. 2021
(zaevidovanou dne 12. 8. 2021 pod €. j.: KUJI 68111/2021). Na zakladé této pisemnosti usek
odpadového hospodarstvi zasila své vyjadieni k zaméru z pohledu zakona &. 541/2020 Sb., o
odpadech (dale jen ,zakon o odpadech®).

Zameérem zadatele, pravnické osoby uvedené pod obchodnim jménem KRONOSPAN OSB,
spol. sr.o., Na Hranici 2361/6, 586 01 Jihlava, ICO: 26936364, zastoupené na zakladé
pisemné plné moci ze dne 25. 6. 2021 RNDr. Magdalénou Pecnovou, je vyroba OSB desek
(v€etné vyroby dfevniho recyklatu pouzivaného ve vyrobé). Pfi vyrobé OSB desek bude jako
CasteCna nahrada pfirodniho difeva vyuzivano dfevo odpadni (az 50 %), a to ve formé dievniho
recyklatu dovezeného do zafizeni jiz ve vhodné frakci, nebo pfimo v zafizeni vyrobeného.

Dle zadkona o odpadech se jedna o zafizeni k Upravé a vyuZiti odpadu, €innosti dle katalogu
¢innosti uvedeného v pfiloze €. 2 k zakonu o odpadech: 3.3.0 - baleni, paketace, déleni, lisovani
a neoddélené soustfedovani odpadu na zakladé povoleni (pouze neoddélené soustfedovani
odpadu na zakladé povoleni), 5.14.5 — vyroba produktu, ktery pfestava byt odpadem, kromé
papiru, plastu, kompostu, zpusoby nakladani s odpady podle pfilohy €. 5 k zakonu o odpadech:
R12a Uprava odpadu pred vyuzitim nékterym ze zpdsobl uvedenych pod oznagenim R1 az R11
neuvedena v dalSich bodech, R3a Recyklace nebo zpétné ziskavani organickych latek, které se
nepouzivaji jako rozpoustédla neuvedené v dalSich bodech. Zafizeni k nakladani s odpady se
nachazi v Jihlavé, adresa: Na Hranici 2361/6, 586 01 Jihlava. Predmétnému zafizeni se
pfidéluje identifikacni Cislo CZJ01108.

Krajsky urad Kraje Vysoé€ina
Zizkova 1882/57, 586 01 Jihlava, ICO: 70890749
ID datové schranky: ksab3eu, e-mail: posta@kr-vysocina.cz



V ramci 5. zmény integrovaného povoleni pfi podstatné zméné v provozu zafizeni je Zadatelem
2adano o povoleni ve smyslu ustanoveni § 21 odst. 2 zakona o odpadech k provozu
predmétného zafizeni pro nakladani s odpady, o povoleni ve smyslu ustanoveni § 30 odst. 3
zakona o odpadech k upusténi od oddéleného soustfedovani odpadu v pfedmétném zafizeni
pro nakladani s odpady (upusténi od oddéleného soustfedovani prevzatych odpadu v zafizeni
se povazuje za Upravu odpadl — vystupem z Upravy odpadl bude odpad skupiny 19) a povoleni
ve smyslu ustanoveni § 10 odst. 1 zakona o odpadech k recyklaci nebo jinému vyuziti odpadu,
kterym prestava byt dany odpad odpadem. Uvedena povoleni jsou vyjmenovana v ¢asti 16.
Navrh zavaznych podminek provozu zafizeni, bod 4 Zadosti o vydani zmény €. 5 integrovaného
povoleni. Kvydani povoleni nema usek odpadového hospodafstvi pfipominek. Stanoveni
konkrétnich podminek vy$e uvedenych povoleni a schvaleni provozniho fadu zafizeni ureného
k nakladani s odpady je plné v kompetenci useku IPPC.

Dale uvadime, Ze zadmér musi byt v souladu se zakonem ¢. 183/2006 Sb., o uzemnim planovani
a stavebnim fadu (stavebni zakon), ve znéni pozdéjsich predpisa.

Krajsky ufad Kraje Vyso€ina, odbor Zivotniho prostfedi a zemédélstvi, usek odpadového
hospodarstvi se seznamil s obsahem provozniho fadu a obsahem Zzadosti (ve vztahu
k odpadovému hospodarstvi) a uvadi, Ze provozni fad je zpracovan dle pfilohy &. 1 vyhlasky &.
273/2001 Sb., podrobnostech nakladani s odpady. Obsahuje vSak urcité nepfesnosti, nejasnosti
a nedostatky (vyznaceno v textu provozniho fadu). Provozni fad je zaslan useku IPPC
elektronicky, prostfednictvim e-mailu. Po upravé provozniho fadu nemame namitky k jeho
schvaleni.

Ing. David Kubat
ufednik odboru Zivotniho prostfedi a zemédélstvi

P¥iloha: Provozni fad s pfipominkami
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